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RINGKASAN

Teknik pembuatan benang adalah salah satu progam studi di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, teknik pembuatan
benang ini mempelajari tentang proses pembuatan benang mulai dari serat
sampai menjadi benang, dengan melalui beberapa proses sehingga serat-serat

tersebut menjadi benang.

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara
sistematis dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh
dengan program penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja
secara langsung di dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik
Kerja Lapangan adalah salah satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan
program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Dan Liris yang beralamat
di Kelurahan Banaran, Kecamatan Grogol, Kabupaten Sukoharjo, Jawa
Tengah. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan dari tanggal 3 Juli 2018 sampai
dengan 31 Agustus 2018, yang bertempat di Departemen Pemintalan |l

(Spinning 2).

Unit Spinning 2 merupakan salah satu unit pemintalan di PT Dan Liris yang
memproduksi benang Cotton dan Polyester, namun terkadang juga melakukan
produksi terhadap benang Tencel® untuk pesanan tertentu. Untuk proses
pemintalan semua alurnya hampir semua sama Yyaitu mesin blowing, carding,

drawing, flyer, ring spinning, winding, packing

Selama PKL telah menemukan berbagai masalah yang terjadi di proses Roving,
salah satunya adalah sliver yang undraft. Dalam pengujian jumlah lilitan pada
lengan flyer ini dengan menggunakan alat uster evener tester 5 pada hasil
mesin Roving banyak muncul permasalahan diantaranya ialah (U%) roving tidak
sesuai standar. Berdasarkan uji coba (trial) yang dilakukan pada praktek kerja
lapangan dapat dilihat bahwa ada beberapa sample roving yang tidak sesuai
dengan standar yang ditentukan. Hal ini dapat terjadi dikarenakan beberapa
faktor diantaranya terjadi masalah diproses peregangan/drafting. Jumlah lilitan
yang diujikan ialah dengan 1 lilitan, 2 lilitan, 3 lilitan, dan 4 lilitan. Permasalahan
yang ditemukan adalah unfdraft pada 4 lilitan karena tidak sesuai dengan
standar perusahaan. Penyelesaian untuk permasalahan ini hanya dengan

melepas bobbin karena jika tidak dilepas akan terjadi putus roving terus
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menerus dan akan mempengaruhi efisiensi mesin karena standat lilitan yang
digunakan perusahaan adalah 3 lilitan yang mana akan berpengaruh pada
kualitas roving. Jika jumlah lilitan sesuai dengan standar maka kualitas yang
dihasilkan juga akan baik, namun jika lilitan tidak sesuai standar kualitas juga

akan buruk.
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