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RINGKASAN 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta merupakan 

salah satu  sekolah vokasi yang menerapkan sistem pengajaran ganda (Dual 

System)  dilakukan pada dua tempat yaitu kampus dan industri dengan tujuan 

sebagai bentuk kegiatan pegembangan dari teori-teori yang diperoleh mahasiswa 

di kampus, sehingga membantu mahasiswa untuk memahami, menyelaraskan 

teori-teori, melatih keterampilan, mengenal dinamika dunia kerja serta sebagai 

syarat kelulusan pendidikan Program Diploma II Program Studi Teknik Pembuatan 

Kain. Praktik Kerja Lapangan (PKL) dilaksanakan pada tanggal 8 Mei 2023 sampai 

6 Juli 2023 di unit  weaving PT Dan Liris.  PT Dan Liris merupakan perusahaan 

yang bergerak di bidang tekstil dan garmen terpadu (Spinning, weaving , dyeing & 

printing, garment) yang berlokasi di Cemani, Kelurahan Banaran, Kecamatan 

Grogol,  Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah. PT Dan Liris berdiri pada tanggal 25 

April 1974 sesuai dengan Akta Notaris, dengan SK Kehakiman No. YA.53/313/23 

Tertanggal 23 Agustus 1974, dengan Surat Izin Usaha Perdagangan (SIUP) 

No.182/11.35/PB/VII/1991/P dan Tanda Daftar Perusahaan No. 113511700008 

yang dibangun diatas tanah seluas 550.000 𝑚2.Permodalan PT Dan Liris dari 

Penanaman Modal Dalam Negri (PMDN). PT Dan Liris khususnya di unit weaving 

memiliki 434 tenaga kerja yang terbagi menjadi 29 staff laki-laki, 1 staff 

perempuan, 166 karyawan laki laki dan 238 karyawan perempuan. Pada unit 

weaving terdapat alur proses  produksi mulai dari order konsumen, persediaan 

bahan baku, kemudian bahan baku tersebut masuk ke proses persiapan ( warping, 

sizing, reaching / tying) baru kemudian proses pertenunan, hasil dari proses (kain 

greige) dicek cacat dan grade di inspecting dan di lipat  pada proses folding barulah 

di packing kemudian dikirim ke pembeli. Sebelum proses pertenunan berlangsung, 

tentunya perlu mempersiapkan material yang baik untuk mendapatkan kualitas 

yang diinginkan pembeli. Pada proses persiapan (Preparation) terdapat proses 

penggulungan benang dari bentuk cone atau cheese ke bentuk beam hani dengan 

tegangan panjang dan jumlah yang sama, yang disebut dengan proses 

penghanian (warping), di unit weaving proses warping menggunakan mesin 

warping tipe Vcreel merk Benninger dengan kapasitas maksimal 640 cone dan 

speed maksimal 600 rpm/ menit . Pada proses ini terdapat permasalahan yang 

terjadi yaitu putus benang atau End Break .  End Break  adalah jumlah putus 

benang per 10 juta yards dalam 1 kali proses warping. End Break  yang tinggi 

terjadi pada benang CD40 dengan konstruksi 1206063. Maka dilakukan penelitian 

analisis penyebab terjadinya End Break   pada konstruksi 1206063 CD 40 

menggunakan metode FMEA (Failure Mode and Effect Analysis) dengan 

pengambilan data melalui observasi dan wawancara kepada staff dan karyawan 

unit weaving PT Dan Liris. Faktor-faktor penyebab End Break  adalah  suhu 

ruangan berubah- rubah, area mesin yang kotor, penanganan benang kurang baik, 

gulungan benang cacat, operator kurang fokus dan teliti, perawatan mesin  tidak 

sesuai jadwal dengan hasil analisis FMEA diperoleh nilai RPN tertinggi pada 

gulungan benang cacat yaitu gulungan benang offlease dan gulungan benang 

nglokor dengan nilai 315 point. 

Kata kunci :  Mesin Warping, End Break , Failure Mode and Effect Analysis  
(FMEA) 


