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RINGKASAN 

Laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu persyaratan kelulusan 
program studi tingkat Diploma II Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 
Tekstil Surakarta (AK Tekstil Solo) oleh mahasiswa semester empat. Praktik 
Kerja Lapangan dilakukan selama kurang lebih 45 hari dari tanggal 8 Mei 2023 
sampai tanggal 21 Juni 2023 dengan pengambilan data Tugas Akhir pada 22 
Juni 2023 sampai 6 Juli 2023 di Pabrik Cambric Gabungan Koperasi Batik 
Indonesia yang berlokasi di Jl. Magelang Km 14, Medari, Kabupaten Sleman, 
Yogyakarta, Indonesia. Judul Laporan Praktik Kerja Lapangan yang diambil 
adalah “Analisis Penyebab dan Penanganan Gulungan Beam Tidak Rata pada 
Mesin Warping Baba Sangyo Kikai V Creel 4929 Tahun 1992”. Tujuan 
pengamatan ini adalah mencari penyebab terjadinya gulungan beam warping 
tidak rata pada hasil produksi di mesin warping Baba Sangyo Kikai V Creel 4929, 
dengan melakukan analisa terhadap kendala yang muncul akibat gulungan beam 
warping tidak rata dan penanganan pada mesin warping  terhadap kendala 
gulungan beam warping tidak rata. Cara penyelesaian masalah yang dilakukan 
dalam upaya mengurangi terjadinya gulungan beam warping tidak rata di mesin 
warping adalah dengan menggunakan alat bantu diagram fishbone untuk 
menganalisis masalah yang terjadi dan mencari ujung akar penyebab masalah. 
Dengan menggunakan beberapa faktor yaitu faktor mesin, lingkungan, manusia, 
material, dan metode yang dilakukan. Bagian mesin yang menyebabkan 
gulungan beam warping tidak rata adalah komponen stud pin yang aus dan plat 
penghantar yang aus. Upaya yang dilakukan untuk mengurangi gulungan beam 
warping tidak rata adalah dengan Perbaikan pada stud pin dengan membalik 
bagian bawah yang aus dipasang menjadi diposisi atas dan pemberian tumpuan 
(ganjal) pada frame plat penghantar sehingga bagian ujung stud pin tidak 
bertepatan dengan plat penghantar yang aus. Setelah perbaikan gulungan beam 
warping tidak rata dapat teratasi dan kendala yang muncul akibat gulungan beam 
warping tidak rata dapat dikendalikan. 

 

  


