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RINGKASAN 

Seiring berkembangnya teknologi banyak mesin-mesin canggih yang digunakan 

di berbagai perusahaan. PT Sri Rejeki Isman Tbk yang beralamatkan di Jl. KH, 

Samanhudi No. 88 Jetis Sukoharjo 57511 merupakan salah satu industri tekstil 

dan garmen yang memilik berbagai jenis mesin untuk proses produksi, salah 

satunya adalah mesin tenun air jet (AJL). Mesin AJL merupakan mesin tenun yang 

peluncuran benang pakannya menggunakan  tekanan angin, mesin tersebut 

memiliki kecepatan rata-rata mesin 450 rpm, di PT Sri Rejeki Isman Tbk 

melakukan proses produksi selama 24 jam atau tiga shift kerja. Berdasarkan 

pengamatan pada Praktik Kerja Lapangan terdapat beberapa mesin yang 

menunjukkan hasil efisiensi rata-rata 65% sedangkan target perusahaan efisiensi 

adalah 90%, hal tersebut dikarenakan terdapat beberapa masalah yang terjadi 

saat proses pertenunan berlangsung seperti, sering mengalami putus pakan, 

putus lusi dan masalah yang lain baik itu breakdown maupun kerusakan yang lain. 

Berdasarkan penelitian yang dilakukan  di PT Sri Rejeki Isman Tbk tepatnya di 

Departemen Senang Kharisma 2 mengambil permasalahan kasus praktik Upaya 

Perawatan dan Penyetelan pada Bagian Weft Insertion Untuk Mengurangi Putus 

Pakan pada Mesin AJL RFJA20. Tujuan penelitian  untuk mengetahui penyebab 

terjadinya mesin stop putus pakan, mengetahui cara penanganan putus pakan, 

mengetahui cara perawatan dan penyetelan bagian weft insertion mesin AJL 

RFJA20. Hasil penelitian menunjukkan bahwa terdapat beberapa faktor yang 

menyebabkan mesin AJL RFJA20 nomor mesin G26 dan G31 sering mengalami 

putus pakan. Faktor tesebut antara lain adalah faktor manusia, mesin, material, 

dan lingkungan. Dari faktor yang mempengaruhi terjadinya putus pakan yang 

tinggi digunakan diagram fishbone untuk mencari akar permasalahan pada 

peluncuran benang pakan. Dari hasil pengamatan faktor yang mempengaruhi 

banyaknya putus pakan pada mesin G26 dan 31 adalah faktor mesin, antara lain 

yaitu: selenoid valve macet, setingan sub nozzle tidak tepat, tekananan udara yang 

kurang, dan penyetelan pin accumulator tidak tepat. Penanganan dilakukan 

terhadap mesin AJL RFJA20 G26 dan G31 dengan cara melakukan perawatan 

dan penyetelan pada bagian weft insertion terutama pada setingan sub nozzle 

yang meliputi; tekanan angin, ketinggian sub nozzle, kemiringan sub nozzle, dan 

jarak antara sub nozzle. Hasil penelitian menunjukkan bahwa komulatif efisiensi 

AJL RFJA20 G26 mengalami kenaikan 9,5% dari 71,8% menjadi 81,3% dan mesin 

AJL RFJA20 G31 mengalami kenaikan 34,7% dari 57,8% menjadi 92,5% sehingga 

mempengaruhi peluncuran pakan sehingga mesin sering mengalami putus pakan, 

dengan demikian perlu dilakukan perawatan dan penyetelan ulang mesin baik itu 

harian, mingguan, bulanan, bulanan maupun tahunan. Melakukan penyetelan 

pada dilakukan pada bagian sub nozzle dengan ketinggian 3 strip, kemiringan 2 

derajat, jarak antara sub nozzle 65 mm. Setelah perawatan dan penyetelan yang 

dilakukan pada mesin AJL RFJA20 G26 dan G31 efisiensi naik per shiftnya, dari 

shift A naik 8% (dari 72,2% menjadi 84,1%), shift B naik 15% (dari 76,6% menjadi 

91,6%) dan shift C naik 28 % ( dari 66,6% menjadi 95,5%) sedangkan untuk mesin 

AJL RFJA G31 per shiftnya mengalami kenaikan untuk shift A naik 42,2% (dari 

40,9% menjadi 83,3%), shift B naik 27,9% (dari 67,7% menjadi 95,6%), dan shift 

C naik 29,4% (dari 64,1% menjadi 93,5%).  


