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LAMPIRAN

Lampiran 1 SOP setting change motion

FT SRl REJEKI ISMAMN

DEPT. PERTEMUNAN

SOP SETTING/PEMASANGAN CHANGE MOTION

. SHUTTLE BOX “C5&"
A. K64 (FRONT TONGUE)

- BT I O U

In front tongue tepinya harus sejajar

Shetting harus sesuai shuttle

Shuttle + trash plate 3mm depan

Shuttle + trash plate 1,6mm belakangfujung shuttle posisi tengah trash plate
Front tongue ada sepeleng 0,1 — 0, 4mm dan harus licin

Jarak front tongue + frash plate 1mm max. ke atas

Sudut front tongue 20 derajat

Spring front tongue harus terpasang

B. K201/K202 (BRAKET BOX TOP GUARD + BOX TOP GUARD)

ok o=

Braket box top guard diatas shutile 3-3,2mm

Boo: top guard diatas shuttle 1,6mm

Lubang box top guard sama dengan lubang trashplate

Pertemuan K201 dengan K202 rata dan lurus, baut jangan nonjol ke bawah
K202 jangan ada paksaan 1,6mm

C. K13/3314 (FRONT SNAP GUARD)
1.
2
3
4
D. Q17 (WOOD CONTROL)
1. Jarak 3314-Q17 89mm (2 shuitle)
2. Tingagi @17 — K15 13mm depan belakang
E. Q16/Q17 (FLY BACK)
1.
2. Q6 — 3314 shuttle dibalik
3. Q6+ Q7 dengan K15 9mm

Sudut 3314 + K65 rata 90 derajat

Bagian depan di atas in side brake front tongue 2-3mm
Speleng 3314 0,1 — 0.4 mm dan licin

Mencoba keluamya shuitle dari front snap guard

Q17 — K15 menempel/mepet

Sumber: PT Sukoharjo Tex, 2023
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Lanjutan Lampiran 1

4 Jarak baut control 1,6mm dengan 3314 pada wakiu fly back max ke atas
5. Sudut 3312/ QT — K15 86,5 dergjat
6. Sudut 3312 dengan arm for box fly back (K42+kK43) 90 derajat
Il. SHUTTLE BOX “HS"
Shuttle — Box Top Guard depan 3mm
Shuttle — Box Top Guard belakang 1,6mm
Shuttle — Box front depan 3mm
Shuttle — Box front belakang 1,6mm
Ujung shuttle posisi di tengah lubang K15
lll. FEELER
1. Shuttle di HS/ tombol ukur jarak breas beam — sisir 11 inchif28cm

S

2. Feeler masuk diameter palet 1,6mm dan ditengah-tengah
3. Jarak croos spindle — cross spindle hook 0,8mm
IV. MAGAZINE
Magazine veriical’ tegak lurus dan sejajar dengan 3314
Ukur M16/M17 magazine leg 93,5 dergjat
M16/N17 harus sama rata/ satu garis
MAGMNIT — K15 1,6mm

e o

Sumber: PT Sukoharjo Tex, 2023
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Lampiran 2 Jumlah teropong setiap mesin bulan Maret-Mei 2023




