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FORM WAWANCARA PENELITIAN

warasumber Bapak Sonny Fajar
Jabatan : Kepala Bagian Persiapan

Tanggal - 14 Juni 2022

1. Pertanyaan : Apa penyebab fidak stabilnya viskositas dan refraksi
larutan kanji?

Jawaban + Ada beberapa hal yang mempengaruhi viskositas dan

refraksi larutan kanji. Bisa dari kondensat uap boiler, pompa lemah, dan
kurangnya pengecekan viskositas dan refraksi larutan kanji.

2. Pertanyaan : Apa penyebab pompa untuk mentransfer larutan kanji
dari mixer tank ke HPC lemah?
Jawaban : Terdapat kerak kanji di dalam salurannya sehingga
larutan kanji yang ditransfer menjadi terhambat jalannya. Beberapa waktu
lalu mesin tidak |alan karena ada perbalkan boiler ilu mungkin juga menjadi

penyebabnya.

3. Pertanyaan : Apa yang menyebabkan kondensal uap boiler tidak
stabil?
Jawaban : Kondensal boiler dipengaruhi oleh temperatur boiler. Jika

lemperatur mencapal 700°C maka kondensat yang dihasilkan bisa standar
yaitu 18%-20%. Kondisi boiler di perusahaan kurang baik sehingga
termperatur yang dihasitkan Ydak mencapai 700°C. Dampaknya vap yang
dihasilkan tidak kering (mengandung air) yang menyebabkan kondensatnya
tinggi.

4. Pertanyaan : Dari pengamatan yang saya lakukan dengan menghitung
kondensat selama proses pemasakan hasilnya rendah. Apa penyebabnya?
Jawaban . Karena ada proses blowdown yang biasanya dilakukan 1
shift sekall sekarang 1 shift 2 kali. Hal itu untuk membuang kondensat uap
boller agar yang digunakan untuk proses sizing hanya uap kering.

73

2




AKADEMI KOMUNITAS

Jalan Ki HajarDewa i
perin £ = ntara, Kentingan, Jebres, Surakarta
gEpUBLIE N Telp : 0271-6792696 Fax : 0271-67597697

pterian N
7 Hemedustrian INDUSTRI TEKSTILDAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA | 4 |
; HODNESIA

57126 '“iﬁ;
g

|

-_________— ——— i H'.l—— T ——— L ——
. F Q_‘R_@_I'Il'l R _H:':J%Jf_hiinﬂ_l: e __T .I_:;mgal Terbit_|
N _ __LEHEAH PERBAIKAN LAPORAN I;EL

e dinyatakan bahwa Laporan Praktik Kerja Lapangan dari;
Andah Fitdana Sari

’ aoozol0
:.wsuﬂ Terok Bmwatan ke Tepun

Juporan PKL = Analisic | Bumacatanan | dan, Usitan. Rrbaisan.. Kuatitas Larutan

Fanh Tidae  Gandar

ydperbaiki sesual dengan saran perbaikan dari penguji.

geiahi
fﬂ_ Posisi Reviewer MNama Reviewer | %ﬁﬂn | Tanda Tangan

: Ketua Penguii
ol M‘!f %ﬁn i | 2 Juls 2o

&L

;| Anggota Penguiji D'lbdall-'t'“{ﬁ‘ 2% du'u 2022 |




<zl -

PERNYATAAN TATA TERTIB
PRAKTIK KERJA LAPANGAN MAHASISWA

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL
SURAKARTA

pertanda tangan di bawah ini, saya mahasiswa Akademi Komunilas Industri Tekstil

:B:gp,nduh Tekstil Surakarla;
a
M : 2002010
| ma Mahasiswa : Indah Fitriana Sari
Tampat/Tanggal Lahir -' r;;id“ﬂ? Desernber 2001
: Islam
ama :
{:iﬂgram Studi - Teknik F"Emt_:uata.n Kain Tenun
alamal Rumah : Jalan Bhakti No. 108, Kec. Kota Kudus, Kab. Kudus, Jawa
Tengah
nama Orang Tua : Slamet Kuswanto
tjamal Orang Tua ir-]ﬂm“ Bhakti No, 108, Kec. Kota Kudus, Kab. Kudus, Jawa
engah

enyatakan akan melaksanakan Praktik Kerja Lapangan (PKL) dengan ketentuan sebagai
periLul:

1. Bersedia mentaali semua peraturan dan tata tertib yang berlaku di industri dan
menjaga sopan santun.

2. Bersedia menjalankan pekerjaan-pekerjean seperti karyawan pada industri tempat
PEL.

3. Akan memberikan laporan mingguan yang telah disahkan oleh pimpinan industri
kepada dosen pembimbing di AK-Tekstil Solo.

4 Selelsh menyelesaikan PKL, akan melaporkan dan menyerahkan laporan PKL
kepada Ketua Program Studi Teknik Pembuatan Kain Tenun disertai dengan surat
keterangan selesal PKL.

3. Bersedia menerima sanksi akademik maupun administrasi, apabila selama PKL
melanggar ketentuan/peraturan industri atau AK-Tekstil Solo bila dipandang berbuat
sesuatu yang dapat merugikan nama baik almamater.

Mengetahui,
Surakarta, 6 Junl 2022

Ketua Program Studi
Teknik Pembuatan Kain Tenun

Q- 4

(Adhy Prastyo Eko Putranto, S.T.F., M.T.) {Indah Fitriana Sari)
NIP 198208222009111001 MIM 2002010

Yang menyatakan,
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