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RINGKASAN

rrakik Kerja Lapangan (PKL) Mahasiswa Akademi Komunitas Industri Teksti
dan Produk Teksti

Surakarta dilaksanakan di akhir semester guna memenuhi
syaral kelulusan pendidikan tingkat Diploma Il (D2) di Akadem| Komunitas
H‘I_lﬂUEtl'l Tekstl dan Produk Tekstil Surakarta. Prakiik Kera Lapangan
dilaksanakan ¢i PT Delta Merlin Dunia Textile V yang berokasi Pd.lll, Pondok,
Grogol, Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah mulai tanggal 7 Februari 2022
sampal dengan 22 Juni 2022. Proses pertenunan di PT DMOT V dimulai dari
persiapan perenunan yang meliputl proses warping (penghanian), sizing
\penganjian), reaching, fying, dan rewinding. Setelah mealalui proses persiapan
pertenunan, benang ditenun di mesin tenun untuk menghasilkan kain sesuai
dengan OP (Order Produksi). Kemudian kain masuk ke proses inspecting yaitu
proses untuk memperbaiki cacat kain dan memberi grade pada kain. Setelah
Rroses inspecting selesai kain dilipat oleh bagian folding lalu masuk ke gudang
ksin. Praktik Kerja Lapangan ini terfokus pada Deparemen Persiapan
Pertenunan yaitu bagian dari proses sizing. Pada laporan ini akan dibahas
tentang proses masak kanji, Untuk menyiapkan larutan kanji yang siap
digunakan dalam proses penganjian (sizing), obat-obat kanji peru dimasak
terlebih dahulu. Proses masak kanji dimulai dari miver tank yang berfungsi untuk
mencampur obat kanji dengan pengadukan lalu larutan kanji ditransfer ke HPC
(High Pressure Cooker) untuk menghasilkan larutan kanji yang lebih stabil
viskositasnya. Setelah i, ditransfer ke starage tank untuk menampung larutan
kanjl yang sudah siap digunakan dalam proses penganjian. Dar storage larutan
kanji dialirkan ke bak kanjii (size box) sesual kebutuhan. Selama proses
pemaszakan kanji, viskositas dan refraksi harus selalu dicek baik di mixer tank,
slorage fank, maupun di size box. Setelsh melakukan analisis pada proses
pemasakan kanji, diternukan suatu masalah mengenai penyimpangan SOP yang
menyebabkan kualitas larutan kanji yang dihasilkan tidak stabil. Faktor
penyebabnya berasal dari mesin, manusia, metode, dan materal. Faktor mesin
disebablkan oleh pompa dari miver tank ke HPC yang lemah, mesin yang sudah
tua, dan kurangnya perawatan peralatan masak kanji, Faktor manusia
disebabkan karena tidak menjalankan SOP (Standar Operasional Prosedur)
sacara tepat, kurang pengetahuan mengenai obat kanji, serta lalai saat proses
masak kanji. Faktor metode disebabkan oleh urutan pemasukan obat kan|i yang
salah dan kurangnys langkah penting di SOP. Faktor material disebabkan oleh
ketidakstabilan kondensat dari boller dan kesadahan air yang finggi



