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Segala puja dan puji syukur kehadirat Allah Swt., yang telah melimpahkan Rahmat serta Karunia-Nya, sehingga dapat diselesaikan. Laporan Praktik Kerja Lapangan di PT Kusuma Sandang Mekarjaya sebagai salah satu syarat dalam menyelesaikan studi program Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Dalam menyelesaikan laporan praktik kerja lapangan banyak pihak yang memberi masukan dan membantu, oleh karena itu diucapkan terimakasih kepada: 
1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E., M.M., selaku Direktur di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta 
2. Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T., selaku Wakil Direktur di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta 
3. Bapak Adhy Prastyo Eko Purtranto, S.T.P., M.T., selaku Ketua Prodi Teknik Pembuatan Kain Tenun dan Dosen Pembimbing I Tugas Akhir
4. Amar, M.Pd. selaku Dosen Pembimbing II Tugas Akhir
5. Bapak Iwan Sutanto selaku Presiden Direktur dan Bapak Agung Bhatara selaku HRD di PT Kusuma Sandang Mekarjaya 
6. Bapak Johannes, Bapak Ikhwan, Bapak Bibit, Bapak Arif, Bu Retno dan Seluruh staff karyawan PT Kusuma Sandang Mekarjaya
7.  Kedua orang tua dan saudara-saudara saya yang telah memberikan dukungan baik secara material maupun spiritual. 
Akhir kata semoga Laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat bermanfaat. Adanya saran dan kritik yang bersifat membangun sangat diharapkan untuk kesempurnaan laporan.
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Praktik Kerja Lapangan (PKL) berlangsung dari tanggal 8 Mei 2023 sampai 6 Juli 2023. Praktik Kerja Lapangan ini berfokus pada perawatan preventif yang terjadi di mesin shuttle type GA 6150 di Weaving Unit 2. Tujuan laporan ini untuk mengetahui seberapa efektif proses produksi setelah dilakukan perawatan preventif, sehingga perusahaan dapat mengevaluasi performa mesin shuttle untuk peningkatan produktivitas dan pencapaian target produksi yang sudah ditentukan. Untuk mengetahui seberapa efektif perawatan preventif yang terjadi di PT Kusuma Sandang Mekarjaya, maka dilakukan pengecekan menggunakan perhitungan overall equipment effectiveness (OEE). Dimana analisis tersebut dipusatkan pada perhitungan availability, performance efficiency dan rate of quality.
Dari penelitian yang telah dilakukan, OEE yang ada di PT kusuma Sandang Mekarjaya masih dibawah standar yang telah ditetapkan oleh JIPM (japan institue of plant maintenance). Dari hasil analisis perhitungan overall equipment effectiveness (OEE) mesin shuttle GA 6150 sebelum dilakukan perawatan preventif memperoleh hasil 45,78% dan sesudah dilakukan perawatan preventif memperoleh 58,02%. Hasil tersebut masih dibawah standar yang ditetapkan oleh japan institute of plant maintenance (JIPM) dimana mesin dikatakan standar dengan perolehan hasil OEE sebesar 85% atau lebih.  Faktor penyebab OEE tidak standart yaitu dari berbagai aspek mulai dari manusia, bahan baku, lingkungan, mesin dan metode. Maka dibuat fishbone untuk lebih mengetahui penyebab pasti rendahnya nilai OEE.
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