
 

 
 

 

LAPORAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

DI PT PAMOR SPINNING MILLS 

 

Kasus Praktik: Perbandingan Setelan Produksi Mesin Open End R35 

untuk Memproduksi Serat Campuran Nanas dan Cotton 

 

Diajukan Untuk Memenuhi Mata Kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL) dan 

Sebagai Persyaratan Kelulusan Program Diploma II  

di Akedemi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta 

 

oleh : 

Nama : LUDVI ZAHWA AN’AZWAR 

NIM : 2201041 

 

TEKNIK PEMBUATAN BENANG 

 

 

 

 

 

 

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN 

PRODUK TEKSTIL SURAKARTA 

 2024 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

LAPORAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

DI PT PAMOR SPINNING MILLS 

 

Kasus Praktik : Perbandingan Setelan Produksi Mesin Open End R35 

untuk Memproduksi Serat Campuran Nanas dan Cotton 

 

Diajukan Untuk Memenuhi Mata Kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL) dan 

Sebagai Persyaratan Kelulusan Program Diploma II  

di Akedemi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta 

 

 

oleh : 

Nama : LUDVI ZAHWA AN’AZWAR 

NIM : 2201041 

 

TEKNIK PEMBUATAN BENANG 

 

 

 

 

 

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN 

PRODUK TEKSTIL SURAKARTA 

 2024 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

LAPORAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

DI PT PAMOR SPINNING MILLS 

 

Kasus Praktik: Perbandingan Setelan Produksi Mesin Open End R35 

untuk Memproduksi Serat Campuran Nanas dan Cotton 

 

Diajukan Untuk Memenuhi Mata Kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL) dan 

Sebagai Persyaratan Kelulusan Program Diploma II  

di Akedemi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta 

 

 

Oleh : 

Nama : LUDVI ZAHWA AN’AZWAR 

NIM : 2201041 

 

TEKNIK PEMBUATAN BENANG 

 

 

 

Pembimbing I: Hasna Khairunnisa, M.Sc., MBA. 

Pembimbing II: Irham Aribowo, S.ST., M.T 

 

 

 

 

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI  

TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA 

 2024 



 

 
 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 



 

i 
 

 

KATA PENGANTAR 
 

Bismillahirrohmanirrohim 

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan karunia Nya 

kepada penulis, sehingga dapat menyelesaikan laporan praktik kerja lapangan 

yang merupakan salah satu mata kuliah yang wajib ditempuh oleh seluruh 

mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta ini 

dengan tepat waktu. Adapun penyusunan laporan praktik kerja lapangan ini 

berdasarkan data - data yang di peroleh selama melakukan praktik kerjaIndustri 

serta data-data dan keterangan dari pembimbing. 

Penulis menyadari bahwa dalam penyusunan laporan praktik kerja lapangan ini 

tidak lepas dari dukungan dari berbagai pihak, oleh karena itu pada kesempatan 

ini penulis mengucapkan terima kasih atas partisipasi dan bantuan dari berbagai 

pihak yang telah banyak membantu dalam pelaksanaan praktik kerja lapangan dan 

penyusunan laporan ini. Karena sangat sulit bagi penulis untuk dapat 

menyelesaikan semuanya tanpa memperoleh uluran tangan dari berbagai pihak, 

untuk menyelesaikan itu penulis mengucapkan terima kasih kepada: 

1. Allah SWT yang telah memberikan kesempatan sehingga penulis dapat 

menyelesaikan penyusunan laporan praktik kerja lapangan ini. 

2. Kedua orang tua yang telah mendukung dan selalu mendoakan penulis 

3. Bapak Wawan Ardi Subakdo, ST , M.T selaku Direktur AK - Tekstil Solo 

4. Bapak Dedy Harianto, S.T, M.T selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan Benang.  

5. Ibu  Hasna Khairunnisa, M.Sc., M.B.A. selaku dosen pembimbing pertama 

6. Bapak Irham Aribowo, S.ST., M.T selaku dosen pembimbing kedua 

7. Ibu/Bapak dosen AK - Tekstil Solo yang telah mengajarkan tentang teori 

8. Serta semua pihak yang secara langsung maupun tidak langsung membantu 

penulis dalam melaksanakan praktik kerja lapangan yang tidak bisa penulis 

sebutkan satu persatu. 

Penulis menyadari bahwa penyusunan laporan ini masih banyak kekurangan, 

karena keterbatasan pengetahuan dan kemampuan penulis. Dengan tidak 

mengurangi rasa hormat kepada pembaca, sebagai penulis sekaligus penyusun 

laporan senantiasa mengharapkan kritik dan saran yang bersifat membangun dari 

para pembaca sebagai bahan pembelajaran dalam meningkatkan penyusunan 

laporan. 
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Semoga laporan ini dapat memberi manfaat untuk menambah ilmu dan 

pengetahuan bagi para pembaca, khususnya untuk teman-teman dari program 

studi Teknik Pembuatan Benang, dan umumnya untuk teman-teman program 

studi Teknik Pembuatan Kain dan Teknik Pembuatan Garmen. 

  

 

Surakarta, 11 Juli 2024 

 

Ludvi Zahwa An’azwar 
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