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LAMPIRAN

Lampiran 1 Saran SOP pada proses warping

Standar Operasional Prosedur (SOP) Warping/Penghanian

Penanggung Jawab
1. Operator

Prosedur

Melakukan pemeriksaan sebelum dimulai
Menyiapkan benang yang akan diproses.

Memasang benang di creel.

Melakukan pengecekkan pada mesin warping.
Memasang beam warping.

Mengoperasikan mesin.

Mengontrol jalannya proses penghanian.

Melakukan patroli dan membersihkan area sekitar.
Melakukan pengekresan dan persiapan beam turun.
10 Menurunkan beam warping.

11. Mengambil sisa gulungan benang pada creel warping.
12. Melakukan penimbangan pada sisa gulungan benang.
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Lampiran 2 Contoh cheklist perawatan yang disarankan

KARTU PERAWATAN MESIN WARPING

(HARIAN)
NO. MESIN : TAHUN
MERK ; PEMBUATAN
BUATAN : TYPE MESIN
NO. SERI
DEPARTEMEN :
BULAN =
- . - TANGGAT. PELAKSANAAN
NO| JENIS PERAWATAN JENIS PEMERIKSAAN 12[3]4]5]6]7]s]o [o[u[12[13[14[15[16]17[18[19]20]21[22[23[2a]25]26]27]28]29] 30] 31
1 [Selenoid Valve Penyaluran subu berjalan sesuai dengan standar
2 |Sisir/ Comb Sisir tidak tajam
3 |Counter / Brake Counter
4 |Speed Control
5 |Brake
6 |Press Gauge
diinginkan
7 |Press Beam Pemeriksaan press beam dengan beam berjarak 3 mm
8 |Beam Up / Down Pemeriksaan tekanan untuk menatk turunkan beam
9 |Oil Brake Pemeriksaan kapasitas oli di rem
10 |Indicator Lamp Lampu indikator menvala sesuai dengan masalah yang terjadi
11 |Stop Motion Kebers
12 |Tension Ring Kebersihan pada tension ring
13 |Kompressar Tekanan dan kebersiban pada kompresor
Paraf
A Baik X Perhaikan / Setting
O Pengeantipn Part /" Pelumasan / Penambahan Grease
Sleman,
Penanggung Jawab, Dibuat Oleh,
( ) ( )
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