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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Saran SOP pada proses warping 

Standar Operasional Prosedur (SOP) Warping/Penghanian 

       

       

Penanggung Jawab     

1. Operator     

       

Prosedur      

       

1.     Melakukan pemeriksaan sebelum dimulai   

2.     Menyiapkan benang yang akan diproses.   

3.     Memasang benang di creel.   

4.     Melakukan pengecekkan pada mesin warping.    

5.     Memasang beam warping.    

6.     Mengoperasikan mesin.    

7.     Mengontrol jalannya proses penghanian.   

8.     Melakukan patroli dan membersihkan area sekitar. 

9.     Melakukan pengekresan dan persiapan beam turun. 

10.  Menurunkan beam warping.   

11.  Mengambil sisa gulungan benang pada creel warping. 

12.  Melakukan penimbangan pada sisa gulungan benang. 
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Lampiran 2 Contoh cheklist perawatan yang disarankan 

 


