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KATA PENGANTAR 

Puji syukur ke hadirat Allah SWT yang telah melimpahkan rahmat, hidayah dan 

karunia-Nya, sehingga dapat menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan 

(PKL) dengan kasus praktik Upaya Mengurangi Permasalahan Pakan Loncat dan 

Teropong Nabrak dengan Pengaturan Tinggi Kamran di Mesin Shuttle dengan baik 

dan lancar. Laporan PKL disusun untuk memenuhi tugas akhir dan salah satu 

syarat kelulusan yang harus dipenuhi untuk meraih gelar Diploma II Program studi 

Teknik Pembuatan Kain Tenun di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 

Tekstil Surakarta. Dalam proses pembuatan laporan PKL tentu tidak lepas dari 

dukungan, bantuan dan doa berbagai pihak, oleh karena itu ucapkan terimakasih 

disampaikan kepada: 

1. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T., selaku Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

2. Ibu Rita Istikowati, S.T., M.T., selaku Pembantu Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

3. Ibu Galuh Yuli Astrini, M.Eng., selaku Ketua Prodi Teknik Pembuatan Kain 

Tenun. 

4. Bapak Mohadi, M.M., selaku  Pembimbing I. 

5. Bapak Andrian Wijayono, S.Tr.T., M.Tr.T., selaku Pembimbing II. 

6. Bapak Suhardi selaku Kepala Bagian Produksi di PT Sekar Lima Pratama. 

7. Bapak Ishmed selaku mekanik bagian pertenunan di PT Sekar Lima 

Pratama. 

8. Bapak Ibu Dosen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta yang selama ini telah memberikan materi. 

9. Orang Tua yang telah memberikan doa dan dukungan. 

10. Teman-teman yang telah membantu dan memberi dukungan. 

Akhir kata, semoga Laporan PKL  bermanfaat bagi para pembaca, kritik dan saran 

yang sifatnya membangun sangat diharapkan untuk kesempurnaan laporan. 
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