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LAMPIRAN



Lampiran 1 Data Pengujian U% Peralatan Compact

No U% No U% No U% No U% No U%
Sample Sample Sample Sample Sample

1 8,44 1 9,80 1 8,57 1 9,26 1 8,63
2 10,32 2 10,18 2 8,69 2 9,10 2 8,60
3 9,08 3 9,45 3 8,38 3 8,98 3 8,97
4 8,40 4 8,38 4 8,94 4 8,52 4 8,95
5 9,85 5 9,54 5 9,20 5 9,37 5 9,02
6 8,69 6 10,35 6 9,35 6 8,27 6 8,81
7 9,03 7 8,50 7 9,21 7 9,05 7 8,34
8 9,39 8 9,22 8 8,73 8 8,29 8 8,88
9 8,67 9 8,74 9 8,11 9 8,41 9 8,83
10 9,06 10 8,55 10 8,85 10 8,92 10 9,58
11 8,96 11 10,07 11 8,19 11 8,32 11 8,67
12 9,52 12 10,26 12 8,86 12 9,52 12 8,19
Mean 9,12 Mean 9,42] Mean 8,76 Mean 8,83 Mean 8,79
CcV 6,30 CcV 7,80 CV 4,50 CcVv 510/ CV 4,00
SD 0,57 SD 0,73 SD 0,4 SD 0,45 SD 0,36

Lampiran 2 Data Pengujian U% Peralatan Pin Spacer

No Sample U% No U% No Sample U% No U% No Sample U%
Sample Sample

1 9,42 1 8,99 1 9.88 1 10,20 1 8,98

2 9,29 2 9,04 2 8.88 2 9,90 2 8,88

3 9,02 3 9,45 3 8.86 3 9,51 3 9,05

4 9,68 4 9,53 4 9.02 4 10,27 4 9,06

5 9,43 5 10,22 5 9.89 5 10,06 5 8,96

6 9,66 6 9,51 6 9.34 6 9,49 6 8,82

7 9,16 7 9,21 7 10.13 7 9,53 7 9,60

8 9,14 8 9,08 8 8.98 8 9,50 8 9,80
9 9,61 9 9,16 9 8.96 9 9,24 9 9,82
10 9,32 10 9,16 10 8.77 10 9,28 10 9,72
11 9,50 11 9,20 11 9.94 11 9,42 11 9,63
12 9,37 12 9,11 12 9.29 12 9,58 12 9,64
Mean 9,38 Mean 9,30 Mean [9.33 Mean 9,67 Mean 9,33
cVv 2,20 CV 3,70 cVv 5.3 cVv cVv 4,30
SD 0,21 SD 0,34 SD 0.50 SD SD 0,4
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Lampiran 3 Data Pengujian IPI Peralatan Compact

No |Thin-| Thick [ Neps| No |Thin- |Thick |[Neps| No |Thin-|Thick |Neps| No |Thin-|Thick [ Neps [ No |Thin-| Thick |Neps
Sample| 50% | 50% | 200% |Sample| 50% | 50% [200% [Sample| 50% | 50% |200% [Sample| 50% | 50% | 200% [Sample| 50% | 50% |200%
1 0| 0| 18 1 0| 18 28 1 0 0| 8| 1 3 13 30 1 0| 0| 18
2 5 8 23 2 10 23 68 0 10 30 2 3 5 18 2 0| 13 25
3 5 10 38 3 0| 8 30 3 0) 5 8 3 0 8| 20 3 0| 5 18|
4 0| 0| 8 4 0| 0 15| 4 0 3| 48| 4 0 0) 5 4 0| 23| 40
5 0| 5 28 5 3 8 20| 5 0 5| 13 5 5 10 250 5 0| 5| 20
6 0| 3 18] 6 0| 15) 25 6 0 8 28] 6 0 5 15| 6 0| 8| 10
7 0| 5 35 7 0| 5| 20 7 0 0 10 7 3 5 18| 7 0| 18] 30
8 15 15 60 8 0| 8l 63 8 0 8 10 8 0 0| 8l 8 0| 13| 58
9 0| 3 28 9 0| 100 58 9 0 10f 10 9 0 5 250 9 0| 15| 23
10 0| 5 13 10 0| 33 43 10 0 5 25| 10 0 15 33] 10 0| 18 13
11 0| 8 431 11 5 8| 33 11 0 5 23] 11 0 5 10 11 0| 18 38
12 0| 15 28| 12 5 5 50| 12 0 3 35| 12 3 10 13| 12 0| 8| 15
Mean 2] 6 28| Mean 2] 11 38| Mean 0 5 20 Mean 1] 7 18| Mean 0 12 25
Cv [ 2161 809| 516] cCV 171,7| 78,6 48| Ccv 0| 67,4 633| CV | 1348 685 482 CV 0] 57,3| 542
SD 5 5 14 sD 3 9 18| SD 0] 3] 13| sbD 2 5] 9] sb 0] 7] 14

Lampiran 4 Data Pengujian IPI Peralatan Pin Spacer

No |Thin-|[Thick | Neps No | Thin- | Thick [ Neps| No |Thin-|Thick | Neps No Thin- | Thick | Neps No [Thin-| Thick | Neps
Sample| 50% | 50% | 200% [Sample | 50% | 50% | 200% |Sample| 50% | 50% |200% | Sample | 50% | 50% | 200% |Sample| 50% | 50% | 200%
1 0 10 30 1 0 3 23 1 0 13, 38 1 0 25 28 1 0 3 20
2 0 13 13 2 0 3 20 2 0 10 40 2 0 8| 18 2 0 5 20
3 0 8| 20 3 0 8 30 3 0 20 60 3 0 13 28 3 3 8 23
4 0 13 18 4 0 10 10 4 0 5 20 4 3 33 43 4 0 18| 25
5 3] 13 28 5 0] 3] 10, 5 3] 35 43 5 0] 18, 55 5 0] 5| 30
6 0] 18 33| 6 0] 10, 33 6 0] 5 10 6 0] 18, 8 6 3] 8| 30
7 0 13 10| 7 0 5 23 7 3 20 30 7 0 20 30 7 0 13| 30
8 0 13 23 8 0 5 8 8 0 10 40 8 0 5 23 8 0 8 28
9 3 10 23 9 0 8 30 9 0 13| 50 9 0 5 18 9 0 10 23
10 0 5 23 10 0 5 33] 10 3 5 30 10 0 13 28 10 0 15| 20
11 0 3 33 11 0 18, 23] 11 3 18, 58 11 0 18| 23 11 0 5 5
12 3 5 13 12 0 10 13| 12 0 10 28 12 0 10 15[ 12 0 8 33
Mean 1 10 22| Mean 0 7 21| Mean 1 14 37| Mean 0,25 16 26| Mean 0,5 9 24
CV_ | 180,9] 426| 355/ cv Of 61,7 437 CV |147.7 |63.7 |39.6 cv [9Y 52,1 313
SD 1 4 8| SD 0 4 9] sSD 1 9 15[ sD SD 4 7
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Lampiran 5 Data Pengujian Hairiness Peralatan Compact

No No No No No

Sample H Sample H Sample H Sample H Sample H
1 3,43 1 3,80 1 3,86 1 3,52 1 3,47
2 3,74 2 3,82 2 3,65 2 3,43 2 3,64
3 3,42 3 3,54 3 3,46 3 3,82 3 3,51
4 3,47 4 3,62 4 3,90 4 3,44 4 3,64
5 3,91 5 3,38 5 3,74 5 3,54 5 3,70
6 3,86 6 3,81 6 3,88 6 3,40 6 3,74
7 3,39 7 3,62 7 3,42 7 3,75 7 3,49
8 3,42 8 3,95 8 3,51 8 3,72 8 3,70
9 4,07 9 3,63 9 3,49 9 3,42 9 3,43
10 3,77 10 3,86 10 3,45 10 3,62 10 3,63
11 3,40 11 3,45 11 3,47 11 3,60 11 3,42
12 3,45 12 3,38 12 3,57 12 3,78 12 3,73

Mean 3,61f Mean 3,65/ Mean 3,62 Mean 3,59] Mean 3,59
Ccv 6,70 CcV 5,30 CV 5,00 CV 4,30 CcV 3,40
SD 0,24 SD 0,19 SD 0,18 SD 0,15 SD 0,12

Lampiran 6 Data Pengujian Hairiness Peralatan Pin Spacer

No Sample H No H No Sample H No H No Sample H
Sample Sample
1 4,73 1 4,23 1 4,32 1 4,28 1 4,13
2 4,54 2 4,12 2 4,17 2 4,23 2 4,14
3 5,31 3 4,91 3 4,35 3 4,22 3 4,00
4 4,95 4 4,63 4 4,35 4 4,47 4 4,05
5 4,62 5 4,97 5 4,35 5 4,89 5 3,97
6 4,49 6 4,36 6 4,83 6 4,37 6 3,97
7 4,52 7 5,33 7 5,19 7 4,34 7 4,17
8 4,20 8 4,07 8 4,30 8 4,29 8 4,14
9 4,22 9 4,02 9 4,31 9 4,31 9 4,44
10 5,28 10 3,99 10 4,11 10 4,36 10 4,38
11 4,37 11 3,96 11 4,31 11 4,38 11 4,27
12 5,06 12 3,94 12 4,10 12 4,41 12 4,22
Mean 4,69| Mean 4,38 Mean 4,39 Mean 4,38 Mean 4,16
CcVv 8,10 CV 10,70 CcVv 7,10 CV CcVv 3,60
SD 0,38 SD 0,47 SD 0,31 SD SD 0,15
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Lampiran 7 Data Pengujian Strenght Peralatan Compact

1 373,83 377,57 358,30 423,64 380,79
2 360,24 361,62 390,33 405,99 404,17
3 408,16 406,63 444,59| 387,72| 379,25
4 399,22 426,37 358,44 383,62 411,43
5 341,01 355,74 319,26 392,84 370,83
6 352,62 343,31 311,63| 431,00 437,38
7 376,8 391,22 365,13| 425,77 430,97
8 369,14 395,74 305,43 378,81 403,32
9 400,3 406,08 353,13| 401,67 311,72
10 420,03 393,02 424,09 424,21 373,65
Mean 380,14 385,73 363,03 405,53| 390,35

Lampiran 8 Data Pengujian Strenght Peralatan Pin Spacer

1 327,98 355,59 310,19 375,94 390,91
2 391,19 306,45 331,57 356,38 354,64
3 361,62 293,36 398,17 412,88| 399,74
4 422,26] 320,98 385,86 397,45 370,10
5 378,31 303,73 365,47 380,50 369,94
6 377,25 308,60 343,56 380,10 375,94
7 337,02 364,48 312,29 357,74 380,59
8 355,92 345,62 345,76 354,00 372,29
9 331,61 341,82 371,04 396,83| 256,34
10 355,59 352,61 338,75 357,98 347,79
Mean 363,88 329,32 350,27 376,98| 361,83
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Lampiran 9 Peralatan Compact

Lampiran 10 Peralatan Pin Spacer
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Rekap Percakapan Bimbingan ’ & Cetak ” < Kembali ke Daftar

Kementerian BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI
Perindustrian AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN
REPUBLIK INDONESIA PRODUK TEKSTIL SURAKARTA

JI. Ki Hajar Dewantara, Jebres, Jebres, Surakarta
Telp. (0271) 6792696 Fax. (0271) 6792697

REKAP PERCAKAPAN BIMBINGAN

Judul Tugas Akhir : Perbandingan penggunaan peralatan Compact dan pin spacer terhadap kualitas U%, IPI, Hairiness, dan strength pada
benang rayon ne 30s

Sesi / Bahasan : ke-1/ pengajuan judul tugas akhir "Perbandingan penggunaan peralatan compact dan pin spicer terhadap kualitas U%, IPI,
Hairiness, dan Strenght pada benang rayon 30s".
Mahasiswa : 2201037 - FAHMI ABDILLAH Dosen Pembimbing : 4310076001 - BAMBANG YULIANTO

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-2 / pengajuan judul tugas akhir "Perbandingan penggunaan peralatan compact dan pin spicer terhadap kualitas U%, IPI,
Hairiness, dan Strenght pada benang rayon 30s".
Mahasiswa : 2201037 - FAHMI ABDILLAH Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST,.MM

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-3/ pengecekan bab 4
Mahasiswa : 2201037 - FAHMI ABDILLAH Dosen Pembimbing : 4310076001 - BAMBANG YULIANTO

[ Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-4 / pengecekan bab 4 diskusi
Mahasiswa : 2201037 - FAHMI ABDILLAH Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST,.MM

l Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-5/ pengecekan bab 1 dan 5
Mahasiswa : 2201037 - FAHMI ABDILLAH Dosen Pembimbing : 4310076001 - BAMBANG YULIANTO

l Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-6 / revisi bab 4 pada penulisan paragraf
Mahasiswa : 2201037 - FAHMI ABDILLAH Dosen Pembimbing : 4310076001 - BAMBANG YULIANTO

l Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-7 / pengecekan dan bimbingan penulisan bab 2 dan 3
Mahasiswa : 2201037 - FAHMI ABDILLAH Dosen Pembimbing : 4310076001 - BAMBANG YULIANTO

’ Tidak ada data percakapan




Sesi / Bahasan : ke-8/ pengecekan dan bimbingan penulisan bab 2 dan 3
Mahasiswa : 2201037 - FAHMI ABDILLAH Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST.MM

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-9/ pengecekan plagiarisme bab 4
Mahasiswa : 2201037 - FAHMI ABDILLAH Dosen Pembimbing : 4310076001 - BAMBANG YULIANTO

l Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-10/ penyempurnaan pengetikan dan daftar isi masin-masing bab
Mahasiswa : 2201037 - FAHMI ABDILLAH Dosen Pembimbing : 4310076001 - BAMBANG YULIANTO

I Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-11/ Pengecekan Tugad Akhir dari bab 1-5
Mahasiswa : 2201037 - FAHMI ABDILLAH Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST.MM

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-12/ Acc tugas akhir
Mahasiswa : 2201037 - FAHMI ABDILLAH Dosen Pembimbing : 4310076001 - BAMBANG YULIANTO

I Tidak ada data percakapan




v iThenticate:

PAPER NAME
Gambaran BAB IV.docx

WORD COUNT
2148 Words

PAGE COUNT
15 Pages

SUBMISSION DATE
Jul 15, 2024 12:55 PM GMT+7

® 5% Overall Similarity

Similarity Report ID: 0id:3618:62828077

AUTHOR
Abdillah

CHARACTER COUNT
12709 Characters

FILE SIZE
198.8KB

REPORT DATE
Jul 15, 2024 12:55 PM GMT+7

The combined total of all matches, including overlapping sources, for each database.

» 4% Internet database
» Crossref database

» 0% Submitted Works database

« 1% Publications database

« Crossref Posted Content database

Summary






