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LAMPIRAN

Lampiran 1 Perhitungan seri perbandingan dan seri standar
Langkah-langkah Penentuan Nilai RPN Menggunakan Metode Grey Theory

1.Membangun seri perbandingan

Severity Occurance Detection
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2.Menetapkan seri standar
Nilai terkecil | Nilai terkecil Nilai terkecil
Severity Occurance Detection
3 1 1




Lampiran 2 Perhitungan perbedaan seri standar dan seri perbandingan

3.Mencari perbedaan antara seri standar dengan seri dan seri perbandingan

A Severity A Occurance A Detection
AO1 (1)=5 AO1 (2)=4 AO1(3)=0
AO2 (1)=5 NAO2 (2)=5 AO2(3)=0
AO3 (1)=5 NAO3 (2)=6 AO3 (3)=0
AO4 (1)=5 NAO4 (2)=1 AO4 (3)=0
AO5 (1) =1 AO5 (2)=3 AO5(3)=0
AOB6 (1) =2 NAOB (2)=2 AO6 (3)=0
AO7 (1)=2 NAO7 (2)=4 AO7 (3)=0
AO8 (1) =1 AO8 (2) =1 AO8 (3)=0
AO9 (1)=2 AO9 (2) =1 AO9 (3)=0
AO10(1)=2] AO10(2)=3 AO10(3)=0
AO11 (H=1] AOC11 (2)=2 AO11(3)=0
AO12 (H=1] AO12(2)=5 AO12(3)=0
AO13 (1)=2] ANO13 (2)=6 AO13(3)=0
AO14 (H=2] AO14 (2)=5 AO14 (3)=0
AO15(1H=1] AO15(2)=4 AO15(3)=0
AO16(1)=1] AO16(2) =6 AO16 (3)=0
AO17 (1) =0] AOC17 (2)=4 AO17(3)=0
AO18 (1) =0] AO18(2) =3 AO18(3)=0
AO19 (1)=0] AO19 (2)=2 AO19 (3)=0
AO20 (1) =0] AO20(2) =1 AO20(3)=0
AO21 (1) =3 | AO21 (2) =6 AO21(3)=0
AO22 (1) =3 | AO22(2)=5 AO22 (3)=0
AO23 (1)=1] AO23(2)=0 NAO23 (3)=0
AO24 (1H=2] AO24 (2)=4 AO24 (3)=0
AO25 (1) =1] AO25(2)=2 AO25(3)=0
AO26 (1)=2] ANO26(2)=0 AO26 (3)=0
AO27 (H=1] AO27 (2) =7 AO27 (3)=0
AO28 (1) =1] AO28 (2) =8 AO28 (3)=0
AO29 (1) =1] AO29 (2)=4 AO29 (3)=0
AO30(1H=0] AOC30(2)=1 AO30(3)=5
AO31 (1)=0] AO31 (2)=5 AO31(3)=0
AO32(1H)=1] AO32(2)=1 AO32(3)=5
AO33(1H=2] AO33 (2)=1 AO33(3)=0
AO34 (1Hh=2] AO34 (2) =0 AO34 (3)=0
AO35(1)=0] AO35(2)=7 AO35((3)=0
AO36 (1)=0] AO36 (2)=1 AO36 (3)=0
AO37 (1H)=3 | AO37 (2)=4 AO37(3)=0
AO38 (1)=3 | AO38(2)=2 AO38(3)=0
AO39 (1)=1] AO39 (2) =0 AO39(3)=0
AO40 (H=2] AO40(2)=3 AO40(3)=0
AO41 (1H=2] AO41 (2) =8 AO41(3)=0

Contoh perhitungan mencari perbedaan

Diketahui :

Nilai Severity : 8
Nilai terkecil Severity : 3

Ditanya :
AO1 (1) 7?
Penyelesaian

AO1 (1) = Nilai severity - Nilai terkecil severity
NAO1(1)=8-3=5

Diketahui :

Nilai Occurance : 5
Nilai terkecil Occurance : 1

Ditanya :
AO1 (2) ?
Penyelesaian

AO1 (2) = Nilai Occurance - Nilai terkecil Occurance

AO1(2)=5-1=4

Diketahui :

Nilai Detection : 1
Nilai terkecil Detection : 1

Ditanya :
AO1 (3) ?
Penyelesaian

AO1 (3) = Nilai Detection - Nilai terkecil Detection
AO1(3)=1-1=0

Dan seterusnya




Lampiran 3 Pehitungan koefiesien relasional grey

4. Mencari nilai koefisien ralasional grey

Koefisien relasi grey

Koefisien relasi grey

Koefisien relasi grey

Severity Occurance Detection
YO1 (1) = 0,444 YO1 (2) =0,5 YOo1(3)=1
YO2 (1) = 0,444 YO2 (2) = 0,444 Yo2@3)=1
YO3 (1) = 0,444 YO3(2)=0,4 Yo3(3)=1
YO4 (1) = 0,444 Y04 (2) =0,8 Yo43)=1
YOS5 (1) =0,8 YOS5 (2) = 0,571 YOo5(3)=1
YO6 (1) = 0,666 YO6 (2) = 0,666 YO6 (3)=1
YO7 (1) = 0,666 YO7 (2) =0,5 Yo7 @3)=1
YO8 (1) =0,8 YO8 (2) =0,8 Yo8 (3)=1
Y09 (1) = 0,666 Y09 (2) =0,8 Yo9 (3)=1
Y010 (1) = 0,666 Y010 (2) = 0,571 YO10 3)=1
YO11 (1) = 0,8 YO11 (2) = 0,666 Y011 (3)=1
YO12 (1) =0,8 YO12 (2) = 0,444 Yo12@3)=1
Y013 (1) = 0,666 Y013 (2)=0,4 Y013 (3)=1
Y014 (1) = 0,666 Y0O14(2) = 0,444 Y014 (3) =1
YO15 (1) = 0,8 Y015 (2) =0,5 YO15(3)=1
YO16 (1) = 0,8 Y016 (2) =0,4 YO16 (3) =1
YO17 (1) =1 Y017 (2) = 0,5 Y017 (3) =1
yo18 (1) =1 Y018 (2) = 0,571 Y018 (3) =1
Yo19 (1)=1 Y019 (2) = 0,666 YOo19 (3)=1
Yo20 (1) =1 Y020 (2) =0,8 YoO20 (3)=1
Y021 (1) = 0,571 Y021 (2) =0,4 YOo21(3)=1
Y022 (1) = 0,571 Y022 (2) = 0,444 Yo22(3)=1
Y023 (1) =0,8 yo23(2)=1 yYo23(3)=1
YO24 (1) = 0,666 Y024 (2) = 0,5 Y024 (3) =1
Y025 (1) =0,8 Y025 (2) = 0,666 Yo25@3)=1
YO26 (1) = 0,666 Yo26 (2)=1 Yo26 (3)=1
Y027 (1) =0,8 Y027 (2) = 0,363 Yo27 (3)=1
Y028 (1) =0,8 Y028 (2) = 0,333 Yyo28 (3)=1
Y029 (1) =0,8 Y029 (2)=0,5 Yo29 (3)=1
YOo30 (1) =1 YO30 (2) =0,8 YO30 (3) = 0,444
Yo31(1)=1 YO31 (2) = 0,444 Yo31(3)=1

Y032 (1) =0,8

Y032 (2) = 0,8

YO32 (3) = 0,444

a. Mencari nilai minimum dan maksimum dari langkah ketiga

AOi min=0
AOi max =0

b. Menghitung nilai koefisien relasional grey

Rumus :

Aoimin + r Ali max

Yoilk)

A0 () + rAOi max




Contoh perhitungan mencari koefisien relasional grey
Diketahui :

AOi min=0
AQi max =8
r:05
AO1 (1) =5 (Severity)
Ditanya :
Y01(1) (Severity) ?
Penyelesaian :
0+(05)8

Tolll) =— =044
S T 1IT Ai

Diketahui :

AQimin=0
AQimax =8
r:05
AO1(2) =4 (Occurance)
Ditanya :
Y01(2) (Occurance) ?
Penyelesaian :
Yol(1) 0+(05)8

“3+(058 05

Diketahui :

AQimin=0
AOimax =8
r:05
AO1(3) =0 (Detection)
Ditanya :
Y01 (3) (Detection) ?
Penyelesaian :
o 0+(05)8
Yol =33 098 =

Dan seterusnya....



Lampiran 4 Perhitungan derajat hubungan grey

5. Menghitung derajat hubungan grey
Rumus :

3 1 3 )
Foi {j) = Ezj:l}’oi (&p]

Derajat hubungan grey Severity, Nilai derajat hubungan grey Severity,
Occurance, dan Detection Occurance, dan Detection
roi 0,648
roz 0,629
ros3 0,614
ro4 0,748
ros 0,790
roeé 0,777
roz 0,722
ros 0,866
ros 0,822
roio 0,745
roii 0,822
roiz 0,748
rois 0,688
roi4q 0,703
rois 0,766
roie 0,733
roiz 0,833
rois 0,857
rois 0,888
roz2o 0,933
roai 0,657
roz2 0,671
roz3 0,933
roz4 0,722
rozs 0,822
roz2e 0,888
rozaz 0,721
rozs 0,711
roz29 0,766
roso 0,748
rosi 0,814
rosz 0,681
ross 0,822
ros34a 0,888
ross 0,787
ro36 0,933
ros37z 0,690
ross 0,745
rosg 0,933
ro4o 0,745
ro4a4i 0,666

Contoh perhitungan mencari derajat hubungan grey

Diketahui
YO1 (1) = 0,444
YoO1(2)=0,5
Yo1(3)=1
Ditanya

roir

Penyelesaian:

0,444 + 0,5 + 1
rol = — s = 0,648

Diketahui
YO2 (1) = 0,444
YO2(2) =0,444
YOo2(3)=1
Ditanya
roz-

Penyelesaian
0,444 + 0,444 + 1
02 = 3 = 0,629

Diketahui
YO3 (1) = 0,444
YO3(2)=0,4
YOo2(3)=1
Ditanya

rosr

Penyelesaian
0,444 + 0,4 + 1
o3 = 3 = 0,514

Dan seterusnya...




Lampiran 5 Perhitungan tingkat resiko berdasarkan prioritas

6. Mengurutkan tingkat resiko berdasarkan prioritas

Derajat hubungan grey Nilai derajat hubungan grey Ranking
Severity, Occurance, dan Severity, Occurance, dan grey
Detection Detection
roi 0,648 3
roz 0,629 2
ros 0,614 1
ro4 0,748 19
ros 0,790 26
roe 0,777 24
ro7 0,722 13
ros 0,866 34
ro9 0,822 31
roio 0,745 17
roll 0,822 29
roiz 0,748 20
rois 0,688 8
rol4q 0,703 10
rois 0,766 22
roie 0,733 15
roi7 0,833 32
rois 0,857 33
roio 0,888 35
ro20 0,933 39
rozi 0,657 4
roz22 0,671 6
roz23 0,933 40
ro24 0,722 14
roz2s 0,822 28
roze 0,888 36
rozv 0,721 12
roz2s 0,711 11
ro29 0,766 23
roso 0,748 21
rosi 0,814 27
rosz 0,681 7
ross 0,822 30
ros4 0,888 37
ro3ss 0,787 25
rose 0,933 38
ros7z 0,690 9
ro3ss 0,745 16
ros9 0,933 41
ro4o 0,745 18
ro4i 0,666 5




Lampiran 6 Parameter proses sizing

PARAMETER PROSES SIZING
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La
mpiran 7 Form Wawancara penelitian

F
ORM WAWANCARA PENELITIAN

Narasumber : Bapak Setyo
Jabatan : Quality Control
Tanggal : 26 Juni 2023

1. Pertanyaan : Apa yang menyebabkan tingginya putus lusi ditenun ?

Jawab :
' : art\ : Ada bebﬁerapa hal yang menyebabkan tingginya putus lusi
salah satunya yaitu kualitas draft sizing yang tidak standar.

2. Pertanyaan : Bagaimana solusi untuk menjaga agar kualitas draft tetap
standar ?

Jawgban : Ada banyak hal yang harus diperhatikan untuk menjaga
kualitas draft tetap standar salah satunya yaitu memperhatikan settingan
draft di mesin sizing.

3. Pertanyaan : Apa saja settingan draft sizing pada mesin yang perlu di

perhatikan ?
Jawaban - Pada area creel beam stand, area feeding tension, area

sizebox, area white tension, area silinder dryer, area splitting tension, dan
area head stock.

4. Pertanyaan Seberapa besar pengaruh draft terhadap tinggi nya putus

lusi ? .. N,
Ja\:vaban - Ya sangat berpengaruh, karena jika mulur di sizing sudah

: benang-benang yang akan
ka pada saat proses pertenunan .
gzzfur:n aa;kanp mudah putus untuk itulah sangat perlu memperhatikan

kualitas dari draft sizing.

Apakah perlu penentuan prioritas perbaikan pada area

g ok iaga kualitas draft tetap standar ?
atau part d me.3|$ 5.25123:nnat:1:y:“:'2m%a area yang berhubungan dengan
Jawgban - a'di rioritaskan namun mengingat bgnyak nya part-part
kualitas draft perlu Pzing untuk itulah penentuan prioritas sangat periu
mesin pada proses shl enyebab draft tidak standar paling banyak di area
guna untuk m:g;ﬁ‘ggz aP s menyeimbangkan antara waktu dan
mana saja

kebutuhan yang di inginkan-

5. Pertanyaan
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Judul Laporan PKL
Penerapan Grey Theory dalam FMEA
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- Analisis Penentuan Perbaikan Pada Kualitas Draft Sizing Menggunakan
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PERNYATAAN TATA TERTIB
PRAKTIK KERJA LAPANGAN MAHASISWA
AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL
SURAKARTA

yang bertanda tangan dibawah ini, saya mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
produk Tekstil Surakarta:

NIM 12102018
Nama Mahasiswa : Dora Virma Yolanda Gultom

Tempat/ Tanggal Lahir : Parapat, 06 September 2001

Agama : Kristen Protestan

Program Studi : Teknik Pembuatan Kain Tenun

Alamat Rumah : Desa Padakaan, RT 03/RW 01, Pondok Grogol, Sukoharjo
Nama Orang Tua : Donli Gultom / Lespida Sidabutar

Alamat Orang Tua : Dusun VII Sinar Toba, Gunung Melayu, Kualuh Selatan, Labura

lenyatakan akan melaksanakan Praktik Kerja Lapangan (PKL) dengan ketentuan sebagai
yerikut:
1. Bersedia mentaati semua peraturan dan tata tertib yang berlaku di industri dan menjaga

sopan santun.
2. Bersedia menjalankan pekerjaan-pekerjaan seperti karyawan pada industri tempat PKL.

3. Akan memberikan laporan mingguan yang telah disahkan oleh pimpinan industri kepada

dosen pembimbing di AK-Tekstil Solo.
4. Setelah menyelesaikan PKL, akan melaporkan dan menyerahkan laporan PKL kepada

Ketua Program Studi Teknik Pembuatan Kain Tenun disertai dengan surat keterangan

selesai PKL.
5. Bersedia menerima sanksi akademik maupun administrasi, apabila selama PKL melanggar

| ketentuan / peraturan industri atau AK-Tekstil Solo bila dipandang berbuat sesuatu yang
dapat merugikan nama baik almamater.

Mengetahui,
Surakarta, 07 Mei 2023

nyatakan,

Ketua Prodi TPK Yarg Me
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s irma Yolanda Gultom
Adhy Prastyo Eko Putranto, S.T.P., M.T. Nama : Dora Virma Yolan

12102018
NP 198208222009111001 it



