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RINGKASAN

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus
dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilakukan di PT Sekar Lima Pratama
yang berlokasi di Jl. Solo-Sragen No.Km. 8, 5, Gerdu, Jetis, Kabupaten
Karanganyar, Jawa Tengah. PT Sekar Lima Pratama memproduksi kain tenun
greige dari benang rayon, poliester, teteron cotton, dan cotton untuk memenuhi
permintaan pasar lokal dan pasar luar negeri. Alur proses produksi membuat kain
tenun yaitu mulai dari order konsumen, penyediaan bahan baku, bahan baku
diproses di mesin warping, selanjutnya diproses di mesin sizing, kemudian masuk
ke proses reaching atau tying, dan terakhir masuk proses pertenunan. Setelah
menjadi kain kemudian di bawa ke inspecting, folding, grading, packing, dan kirim
ke konsumen. Pada saat melakukan praktik kerja lapangan ditemukan
permasalahan kecelakaan kerja dibeberapa departemen. Maka dari itu peneliti
mengidentifikasi bahaya potensial penyebab kecelakaan dan penyakit akibat kerja
di beberapa departemen menggunakan metode Failure Mode and Effect Analysis
(FMEA) dengan tahapan mengetahui batasan yang akan dianalisis dengan
boundary diagram, mengidentifikasi potensi kecelakaan kerja dibeberapa
departemen, menilai tingkat risiko kecelakaan kerja, menghitung nilai Risk Priority
Number (RPN) dari tiap risiko kecelakaan kerja, mengurutkan jumlah potensi RPN
terbesar sampai terkecil, membuat diagram fishbone, dan memberikan
rekomendasi aksi disetiap kegagalan. Berdasarkan hasil pengamatan yang
dilakukan terdapat 6 departemen dengan masing-masing potensi kecelakaan kerja
dan didapatkan hasil nilai RPN tertinggi yaitu sebesar 486 dengan jenis
kecelakaan kerja yang dominan dan memerlukan perhatian untuk kemudian akan
diberikan usulan perbaikan.



