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KATA PENGANTAR

Segala puji syukur kehadirat Allah SWT penulis panjatkan yang telah
melimpahkan rahmatnya, sehingga penulis dapat menyelesikan Praktik Kerja
Industri di PT Usmanjaya Mekar Tekstil Industri dengan baik. Serta penulis dapat
menyusun laporan praktik kerja industry tanpa adanya hambatan yang berarti.

Laporan praktik kerja lapangan (PKL) adaah tugas yang harus diselesaikan oleh
mahasiswa jurusan Teknik Pembuatan Kain Tenun sebagai syarat kelulusan
program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta. Tujuan pelaksanaan praktik kerja lapangan ini adalah untuk
pemantapan teori dan praktik yang telah dilaksanakan di kampus Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

Selesainya laporan Praktik Kerja Industri ini, tidak luput dari dukungan dari

berbagai pihak. Oleh karena itu ucapan terimakasih disampaikan kepada:

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E., M.M. selaku Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

2. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T. Selaku Pembantu Direktur
Akademi Komunita Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

3. Bapak Adhy Prastyo Eko Putranto, S.T.P., M.T. selaku Ketua Program
Studi Pembuatan Kain Tenun Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta serta dosen pembimbing laporan ini.

4. Bapak Mohadi, S.Sos., M.M. selaku dosen pembimbing laporan ini.
Bapak Wilson Ardianto selaku direktur PT Usmanjaya Mekar Tekstil
Industri.

6. Bapak Heri Supriyanto, S.E., selaku HRD Personalia.

7. Bapak Widiyanto selaku Kepala Bagian RnD.

8. Karyawan PT Usmanjaya Mekar Tekstil Industri yang telah memberikan
arahan selama praktik berlangsung.

9. Orang tua yang senantiasa setia memberi semangat serta dukungan baik
dalam materi maupun do’a.

10. Teman-teman yang telah memberi dukungan dan semangat.

Semoga laporan ini dapat berguna, adanya kritik dan saran yang membangun

dari pembangun sangat diperlukan untuk menyempurnakan laporan ini.



Akhir kata, penulis berharap laporan Praktik Kerja Industri (Prakerin) dapat
bermanfat bagi pembaca.

Surakarta, 20 Juli 2023

Penulis

Sabrina Rahmadhani
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RINGKASAN

Kualitas bahan baku sangat berpengaruh pada hasil kain. Selama Praktik Kerja
Lapangan di PT Usmanjaya Mekar Tekstil Industri, terdapat permasalahan
terhadap proses pemaletan, yaitu terdapat pada gulungan palet yang tidak rata.
Diameter ukuran palet umumnya 2,5 — 2,6 milimeter, namun pada fenomena Kkali
ini, gulungan palet terdapat gunungan pada bagian gulungan palet yang
menyebabkan gulungan palet tidak rata sehingga tidak dapat masuk kedalam
teropong, sehingga apabila benang masih dalam keadaan baik, maka akan
digulung ulang ke palet baru, yang mana aktivitas tersebut tidaklah efisien.
Setelah dilakukan pengamatan, hal ini dapat terjadi karena adanya kegagalan
pada mesin palet sehingga menyebabkan gulungan palet tidak rata. Komponen
yang menjadi penyebab gulungan palet tidak rata antara lain rooter, driving gear,
gear T16, gear kuningan, dan pisau. Berdasarkan komponen tersebut, diteliti
lebih lanjut mengenai efek, frekuensi, dan deteksi pada komponen dengn metode
FMEA (Failure Modes Effect and Analysis) dengan pengembangan data melalui
kuisioner yang diberikan pada Supervisor, Koordinator Mekanik, dan Mekanik.
Setelah melakukan serangkaian penilaian dengan metode FMEA, diperoleh
faktor dominan penyebab gulungan palet tidak rata yaitu pada komponen pisau,
yang terjadi karena pisau palet aus karena tergesek terus menerus pada rooter.
Upaya yang dilakukan adalah dengan memberikan preventif secara terjadwal.
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