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Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah melimpahkan rahmat, taufiq, dan hidayah-
Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan praktik kerja lapangan sebagai
syarat telah mengikuti kegiatan praktik kerja lapangan di PT Excellence Qualities
Yarn. Laporan praktik kerja lapangan ini disusun sebagai bentuk pertanggung
jawaban atas pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan. Dengan praktik Kerja Lapangan
ini, penulis dapat menambah wawasan dan pengalaman, serta dapat mempraktikan
ilmu yang telah Bapak/Ilbu dosen ajarkan di kampus maupun belum di ajarkan di

kampus.

Dengan selesainya laporan praktik kerja lapangan ini, penulis mendapatkan dorongan
semangat dan bantuan dari berbagai pihak, baik secara langsung maupun tidak
langsung. Untuk itu pada kesempatan ini penulis menyampaikan terima kasih yang
terdalam kepada:

1. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.M. selaku Direktur AK-Tekstil Solo.
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Teman seperjuangan saat Pendidikan yang membuat semangat, bantuan dan

kerja samanya.

Penulis menyadari dalam penyusunan laporan ini masih terdapat kekurangan, untuk
itu penulis berharap saran dan kritik yang bersifat membangun dari pembaca untuk
kesempurnaan laporan ini. Semoga laporan praktik kerja lapangan ini dapat
bermanfaat bagi para pembaca dan penulis khususnya.

Surakarta, 3 Juli 2024
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