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LAMPIRAN



Lampiran tabel data pantauan efisiensi mesin winding

No MC Tanggal Sabtu 25/5/2024 Minggu 26/5/2024 Senin 27/5/2024
Jenisbenang | Shift 1C | Shift 2A | Shift 3B | Shift 1A | Shift 2B | Shift3C | Shift 1B | Shift 2A | Shift 3C
2 |Cottoncompact40 | 74,9 75,5 75,6 75,6 73,8 74,2 72,5 66.5 64,7
3 | Cotton compact40 | 74,3 654 | 723 728 73,5 743 644 | 721 68,6
4 | Cotton compact40 | 689 73,2 68,7 83,0 814 753 65,9 70,1 68,7
7 | Cottoncompactd0 | 74,6 68,0 65,1 76,7 76,1 63,1 75,6 758 69,1

Sumber: Data diolah 2024

Lampiran gambar stok benang menumpuk
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Sumber: Dokumen pribadi 2024

Lampiran tabel jumlah stok benang

Hari / Tanggal proses shift pagi shift siang |shift malam
Jumat catton compact 40 14 8 6
Sabtu catton compact 40 20 12 29

Minggu catton compact 40 5 7 5
Senin catton compact 40 6 12 5
Selasa catton compact 40 5 6 6
Rabu catton compact 40 4 4 6
Kamis catton compact 40 6 4 4

Sumber: Data diolah 2024
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Lampiran gambar drum stop kode b4 (benang putus)

A j
Sumber: Dokumen Pribadi 2024
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