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a) Kebutuhan spindel 

𝐾𝑒𝑏𝑢𝑡𝑢ℎ𝑎𝑛 𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑘𝑠𝑖

𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑘𝑠𝑖
=  

85,14 

36,32
= 2,34 spindel 

b) Kebutuhan mesin 

𝐾𝑒𝑏𝑢𝑡𝑢ℎ𝑎𝑛 𝑠𝑝𝑖𝑛𝑑𝑒𝑙

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑠𝑝𝑖𝑛𝑑𝑒𝑙
 = 

2,34

1
= 2,34 mesin ≈ 3 mesin 

a. Proses polyester 

1) Parameter proses: 

a) Ne₁   = 0,100 

b) Speed    = 150 

c) Efisiensi   = 90% 

d) Waste  = 0,7 

e) Jumlah spindel  = 1 

2) Perhitungan produksi: 

a) Produksi/Delivery/Spindle/Hours/Kg  

𝑆𝑝𝑒𝑒𝑑

𝑁𝑒1
 ×  

453,6 ×60

768
×

𝑒𝑓𝑓

1000
 = 

500

0.100
 × 35,4375 ×

90%

1000
 = 47,84 kg/jam 

b) Kebutuhan produksi  

Hasil Drawing Blend × 
100 

(100−𝑝𝑟𝑒𝑑𝑟𝑎𝑤𝑖𝑛𝑔)
 = 124,01×

100 

(100−2)
  

       = 126,55 kg  

c) Kebutuhan spindel 

𝐾𝑒𝑏𝑢𝑡𝑢ℎ𝑎𝑛 𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑘𝑠𝑖

𝑝𝑟𝑜𝑑𝑢𝑘𝑠𝑖
=  

126,55

47,84
= 2,65 spindel 

d) Kebutuhan mesin 

𝐾𝑒𝑏𝑢𝑡𝑢ℎ𝑎𝑛 𝑠𝑝𝑖𝑛𝑑𝑒𝑙

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑠𝑝𝑖𝑛𝑑𝑒𝑙
 = 

2,65

1
= 2,65 mesin ≈ 3 mesin 

1. Mesin Blowing 

a. Proses cotton 

1) Parameter proses: 

a) Ne₁  = 0,001392 
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   Sumber: Dokumentasi penulis 

Lampiran 1 Parameter proses pada mesin drawing finisher 

 

 

 Sumber: Data maintenance departemen spinning XI 

Lampiran 2 Jadwal perawatan mesin drawing finisher 
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