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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Tantra Textile Industry yang
beralamat di Jalan Raya Solo- Sragen KM. 14.8, Pulosari, Kabupaten
Karanganyar, Provinsi Jawa Tengah selama dua bulan terhitung dari tanggal 8
Mei 2023 sampai dengan tanggal 5 Juli 2023, dengan melakukan penelitian dari
tanggal 21 Juni sampai dengan tanggal 5 Juli 2023. Tujuan diadakanya Praktik
Kerja Lapangan mahasiswa diharapkan mampu mengembangkan dan
menerapkan ilmu pengetahuan yang telah didapat selama belajar di kampus ke
dalam dunia kerja, selain itu mahasiswa dapat menambah pengalaman kerja dan
wawasan pada dunia industri yang dapat dipergunakan sebagai bekal memasuki
dunia kerja. Manfaat dari Praktik Kerja Lapangan yaitu mengetahui secara
langsung dunia kerja industri dan melatih berpikir kritis untuk menganalisisi
permasalahan yang ada pada proses produksi. Lokasi Praktik Kerja Lapangan
dilakukan di Departemen Weaving pada proses pertenunan. Pelaksanaan Praktik
Kerja Lapangan difokuskan pada Departemen Weaving dua dengan mengambil
judul tugas akhir "Analisis Penyebab CMPX Tidak Sesuai Standar Pada Kode
Kain R-35-T2 CS Di Mesin Tenun Air Jet Loom Toyota 810”. Tujuan dan manfaat
dari penelitian adalah mengetahui faktor penyebab CMPX lusi tinggi atau tidak
sesuai standar pada mesin tenun Air Jet Loom Tipe JAT 810 dengan proses R-
35-T2 CS. Dan solusi untuk mengurangi CMPX lusi tinggi pada mesin tenun Air
Jet Loom Tipe JAT 810 dengan proses R-35-T2 CS. Kendala yang dialami dalam
melaksanakan penelitian adalah keterbatasan waktu dalam melakukan uji coba
penyetelan rpm. Pada saat melakukan Praktik Kerja Lapangan di PT Tantra
Textile Industry ditemukan pada bulan April 2023 dan Mei 2023 dengan kode
kain R-35-T2 CS di mesin T-103 point CMPX melebihi standar yang ditetapkan
yaitu > 1,0. Dari analisis diagram fishbone adalah faktor dominan penyebab
CMPX tidak sesuai standar adalah faktor mesin, yaitu rpm mesin yang diberikan
terlalu jauh dari rpm yang disarankan yaitu pada bulan April 2023 rpm 980
dengan hasil CMPX 1,26 dan pada bulan Mei 2023 menggunakan setelan rpm
995 dengan nilai CMPX 1,43, sedangkan standard CMPX adalah < 1,0 dan rpm
yang disarankan oleh mesin yaitu 900 rpm. Jika dianalisis dengan adanya
peningkatan RPM akan meningkatkan nilai CMPX yang berarti semakin banyak
benang lusi yang putus. Sehingga pada bulan setelah bulan Mei 2023 rpm
diturunkan kembali menjadi rpm 949 seperti yang dilakukan pada bulan Maret
2023 CMPX memenuhi standar sebesar 0,68.
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