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disebutkan satu per satu.

Semoga laporan ini dapat memberi manfaat bagi pembaca, adanya saran dan

kritik yang bersifat membangun sangat diharapkan untuk kesempurnaan laporan.

Surakarta, 6 Juli 2023

Penyusun,

Gangsar Rizki Rovinda



DAFTAR ISI

KATA PENGANTAR .ttt e et e e e et e e e et e e aeaes i
DAFTAR IS] e e et e ettt e e e et e e et e e e aenes ii
DAFTAR TABEL ...t e et e et e e e e aeans iv
DAFTAR GAMBAR ... e e e e e e aeens Y
DAFTAR LAMPIRAN L.t e e e e e e ees Vi
RINGKASAN L e et e et s e e e et a e e e etbneeeerrn e eeenes Vi
BAB | PENDAHULUAN. ...ttt e e a et e e e e e ees 1
BAB Il BAGIAN UMUM PERUSAHAAN . .....iiiiiii et e i ae e 2
2.1  Sejarah dan Perkembangan Perusahaan .............ccccccouuiiiiiiiiiiiiiininnnnnns 2
2.2 SUUKEUT OFQANISASH ..uvvvvttrttiniiiiiiiiiintnienesnnnnsannaaesnennnnnnanenneneneneeannnnnaanne 3
221 Bentuk struktur perusahaan............cccooooeevviiiiiiiiiee e 4
221 UFQIAN TUJAS ...t e e e e e e e et e e e e e e 5

2.3 Permodalan dan Pemasaran ............cccueeviieiiiiiiiiiiiiiiiiee e 8
2.4 KetenNagaKer aan ..........cuuuuiiiieeeeiiieiiiiiee s e e s e e e e e e e e e e e 9
2.4.1  Jumlah dan Tingkat Pendidikan............ccccooeiviiiiiiiiec e, 9
2.4.2 Distribusi Tenaga Kerja di bagian produkSi..............cccevvvviiinnneennn, 9
2.4.3  Sistem pembinaan dan pengembangan karyawan ....................... 10
2.4.4  Sistem pengupahan dan fasilitas karyawan perusahaan .............. 11
BAB Ill BAGIAN PRODUKSI.......iiiii e 12
3.1 Perencanaan dan Pengendalian Produksi..............ccccvvviiiiiinieiiennninnn, 12
3.1.1 Perencanaan ProduksSi..........cccceuuiiiiiiiiieeeecciee e 12
3.1.2 Pengendalian produkSi ..o, 18

3.2 PIOOUKSI . 19
3.2.1  Jenis dan jumlah produksi.............ccooiiiiiiiiiini e 19
3.2.2 Mesin dan tata letak..............ccovvviiiiiii 20



3.2.3  ProSes ProUUKSI.....ccceiiiiieeeeeeee e 22

3.2.4  Sarana penunjang ProduksSi...........ccceeeiiiiiiiiii 25

3.3 Pemeliharaan ProdUKSI............uuueueremmmiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeees 25
3.31 Pemeliharaan mesin.........cccccvvviiiiiiiiiieeeeeeeeeeeee 26
3.3.2 Perbaikan MesSin.........cccccviiiiiiiiiee 26

3.4 Pengendalian MULU...........uuuueiieiiiiiiiiiiiiiiiiieaees 27
341 Bahan baku ... 27
3.4.2 PrOSES . 27
3.4.3 (0 To L1 | P 28
BAB IV DISKUSI ...ttt a et e e e e 29
4.1  Latar belakang masalah.............ccccooiiiiis 29
4.2  Ildentifikasi Masalah .............ccoooi s 29
4.3  Batasan Masalah..........ccoociiiiiiiiiii 30
4.4 Tujuan Penelitian .........ccoooeeiiiiiiiiice e 31
4.5 DASAN TEOM...ueeiiiiiiiiee ettt 31
4.6  Metode Penelitian ........ccooiiiiiiiiiiiiiii e 33
4.7  Hasil Penelitian dan Pembahasan .............ccccccoiiiiiiiiiiie 34
BAB V SIMPULAN ...ttt e e e e e nanb s 39
5.1 SIMPUIAN e 39
5.2 SAIAN ... 39
DAFTAR PUST AKA ettt e r e e e 40
LAMPIRAN L e e e ettt e et e et e e e e e 41
e 10 0] o1 = o T PSP 41

I 10 0] o1 = o 2P PTTPRTOR 48



DAFTAR TABEL

Tabel 3.1 Jenis dan Jumlah order produksi produk di Departemen Weaving .....19

Tabel 3.2 Jumlah dan identitas mesin produksi di Departemen Weaving........... 21
Tabel 4.1 TPI dan SYS benang open end rayon 30 ............cevvveiieieeeeeeeieeeeeeeennne. 32
Tabel 4.2 Standar putus benang di PT Tantra Textile Industry..............cccceeeveees 33
Tabel 4.3 Break ratio tarikan awal kontruksi R318T5 ..........ccovvviviiiiiiiiiiiiiiiiienne, 36
Tabel 4.4 Pembahasan penyebab dan penanganan putus benang.................... 36
Tabel 4.5 Data break ratio setelah perbaikan.............cccocovvviviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, 38



DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1 Logo PT Tantra Textile INdUSEIY ..o 2
Gambar 2.2 Bentuk Struktur OrganiSasi...........cooeveeeeeiiiiiiieeeeeeeeeeeee e 4
Gambar 3.1 Alur perencanaan produkSi..........ccoooviiiiiiiiiin 13
Gambar 3.2 Tata letak MeSiN........coooeiiiiii 22
Gambar 3.3 Alur proses PertenUNAN .........cooeviiiiieeee e 22
Gambar 4.1 Perbandingan break ratio ... 30
Gambar 4.2 Break ratio kontruksi R318T5 ..., 33



DAFTAR LAMPIRAN

Lampiran 1 Data break ratio kontruksi R318T5 .......cccoevvvviiiiiiiiiiieeeeeeeiiiin,
Lampiran 2 Mesin warping type DKGA 528..........coiiimiiiiiiiiiiiins

Vi



RINGKASAN

Praktik kerja lapangan dilaksanakan di PT Tantra Textile Industry yang beralamat
di Jin. Solo-Sragen km 14, 8, Waru, Pulosari, kecamatan Kebakkramat,
kabupaten Karanganyar, Jawa Tengah, pada Departemen Weaving unit satu. PT
Tantra Textile Industry ini didirikan oleh Bapak Simon Tan pada tahun 2003. PT
Tantra memiliki tiga Departemen yaitu Departemen Weaving, Departemen
Spinning, dan Departemen Garment. Kegiatan Praktik Kerja Lapangan
dilaksanakan pada tanggal 8 Mei 2023 sampai dengan 6 Juli 2023. Praktik Kerja
Lapangan difokuskan pada proses Warping di mesin DKGA 528 pada tarikan
pertama. Proses warping merupakan proses awal untuk jalur Lusi pada proses
pertenunan, jumlah putus yang terjadi pada proses warping menentukan
kelancaran pada proses selanjutnya. Tarikan pertama memiliki angka putus
tinggi yang disebabkan dari faktor mesin, bahan baku, metode, manusia dan
lingkungan. Bahan baku pada kontruksi R318T5 merupakan benang open end
rayon 30 dengan karakteristik benang open end yaitu twist lemah. Maka solusi
yang dapat dilakukan untuk mengurangi break ratio tinggi pada tarikan awal
proses warping, Yyaitu menurunkan rpm pada tarikan awal. Hasil break ratio
tarikan awal setelah rpm diturunkan dari rpm 500 menjadi rpm 350 sampai
dengan 450 terjadi penurunan dari rata-rata 3,51 menjadi rata-rata 1,51.
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