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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Data cacat kain bulan juni 

Tanggal No.mesin Konstruksi Panjang Grade Keterangan 

  861 19 404 B Pakan tak sampai, Pakan kendor 

  866 19 228 B Pakan tak sampai 

  881 19 224 B Pakan kendor 

  857 19 199 B Lusi loncat 

  870 247 210 B Rapat 

  901 247 278 B Pakan tak sampai 

  826 247 185 B Pakan tak sampai 

  825 247 83 B Pakan kendor 

  832 247 273 B Pakan tak sampai 

  827 247 290 B Fly waste 

  894 247 167 B Pakan tak sampai 

  816 247 218 B Lusi loncat 

20-Jun 844 247 118 B Pakan tak sampai 

  825 247 172 B Pakan tak sampai 

  901 247 200 B Pakan kendor 

01-Jun 772 299 192 B Pakan kendor 

  804 299 267 B Lusi loncat 

02-Jun 770 299 147 B Pakan tak sampai 

  790 299 259 C Ring tample 

  799 299 173 B Pakan tak sampai 

03-Jun 766 299 170 C Pakan tak sampai 

  768 299 186 B Putus lusi 

  769 299 264 B Pakan kendor 

  772 299 187 B Pakan kendor 

  794 299 250 C Ring tample 

  805 299 163 B Rapat 

04-Jun 765 299 130 B Ring tample 

  828 299 323 B Pakan tak sampai, Pakan kendor 

  900 299 307 B Pakan tak sampai 

05-Jun 792 299 154 B Pakan tak sampai 

  881 299 165 B Ring tample 

06-Jun 765 299 113 B Ring tample 

  767 299 104 B Baar 

08-Jun 877 299 132 B Pakan tak sampai 

09-Jun 794 299 102 C Pakan kendor 

  852 299 186 B Pakan tak sampai 



 

(Lanjutan lampiran 1) 

10-Jun 791 299 173 B Rapat 

  900 299 216 B Baar 

11-Jun 765 299 251 B Baar 

  889 299 202 B Pakan tak sampai 

12-Jun 801 299 178 B Renggang 

13-Jun 769 299 200 B Pakan tak sampai 

  792 299 225 B Pakan tak sampai 

  852 299 177 B Snaring 

  892 299 232 B Ring tample 

14-Jun 766 299 195 BS Pakan kendor 

  791 299 276 B Rapat 

  800 299 240 B Pakan kendor 

  900 299 221 B Lusi loncat 

  904 299 216 B Pakan tak sampai 

15-Jun 764 299 175 B Baar 

  784 299 186 B Snarling 

16-Jun 765 299 215 B Ring tample 

18-Jun 791 299 192 B Lusi loncat 

  852 299 160 B Snarling 

19-Jun 787 299 304 B Ring tample 

  793 299 193 B Pakan kendorr 

  877 299 172 B Pakan tak sampai 

21-Jun 766 299 221 B Rapat 

22-Jun 794 299 214 B Rapat 

24-Jun 766 299 162 BS Ring tample 

  883 299 221 B Ring tample 

25-Jun 783 299 174 B Baar 

  791 299 116 B Pakan tak sampai 

26-Jun 771 299 156 B Pakan tak sampai  

  794 299 174 B Rapat 

28-Jun 790 299 235 B Lusi loncat 

29-Jun 762 299 112 B Baar 

30-Jun 764 299 228 B Pakan tak sampai 

  770 299 211 B Pakan tak sampai 

  784 299 226 C Pakan kendor 

  788 299 219 B Pakan kendor 

  801 299 310 B Sisip 

  884 306 222 B Pakan kendor 

  864 306 317 B Pakan tak sampai 

  902 306 106 B Pakan kendor 

07-Jun 819 306 221 B Rapat 

  902 306 183 B Putus lusi 



 

(Lanjutan lampiran 1) 

  872 306 241 B Pakan kendor 

  829 306 182 B Snarling 

  830 306 187 B Sisip 

  884 306 206 B Pakan kendor 

23-Jun 829 306 208 B Pakan kendor 

27-Jun 815 306 221 B Lusi loncat 

  833 309 329 BS Rol parut 

  881 309 216 B Lusi loncat 

  833 309 234 B Rol parut 

  837 309 337 B Pakan kendor 

  851 310 390 B Ring tample 

  882 310 236 B Pakan kendor 

  891 310 207 B Lusi loncat 

  891 310 189 B Lusi loncat 

  845 312 240 B Pakan kendor 

  843 312 214 B Pakan tak sampai 

  845 312 202 B Pakan tak sampai 

  880 312 147 B Pakan kendor 

  849 312 196 B Ring tample 

  880 312 150 B Pakan kendor 

  890 312 200 B Pakan kendor 

  894 312 158 B Rapat, Pakan kendor 

  806 312 178 B Sisip 

  876 312 173 B Pakan tak sampai 

  834 312 169 B Pakan tak sampai 

  885 312 263 B Pakan tak sampai 

  819 312 233 B Pakan tak sampai 

  876 312 132 B Pakan kendor 

  842 312 171 B Fly waste 

  838 312 100 B Baar 

  845 312 130 B Pakan tak sampai 

  876 312 227 B Pakan kendor 

  834 312 348 B Pakan tak sampai 

  819 312 209 BS Sobek 

  836 312 202 B Lusi loncat 

  896 312 168 B Pakan tak sampai 

 

 

 

 



 

Lampiran 2 Notulensi pertanyaan wawancara 

Nama informan  : Rivan 

Jabatan   : Mekanik Kualitas Day Shift 

Daftar pertanyaan Daftar jawaban 

Cacat apa saja yang sering terjadi 
dimesin rapier single GA747? 

Pakan kendor, pakan tak sampai, 
pakan, pakan rapat, pakan renggang, 
lusi loncat, ring tample, baar,  

Apa penyebab terjadinya cacat pakan 

kendor? 

Lingkungan kotor, operator kurang 

memperhatikan tension, sepatu 

oppener aus, setingan releasing block 

tidak sesuai, dan kamran tidak rata.  

 

Bagaimana penanganan ketika terjadi 

cacat pakan kendor ? 

 

Bersihkan bagian mesin dari fly waste 

/ kotoran, Pemberian pengetahuan 

terhadap operator tentang pentingnya 

tension pakan, ganti sepatu oppener 

ketika aus / tipis, sesuaikan timming 

antara gripper penerima dengan 

releasing block, dan penyetingan 

ulang terhadap kamran. 

 

 

 


