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KATA PENGANTAR

Puji Syukur penulis panjatkan kepada Allah SWT yang telah memberikan rahmat
dan hidayah-Nya sehingga dapat menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan
(PKL) di PT Safarijunie Textindo Industry dengan baik tanpa hambatan apapun.
Laporan PKL ini disusun berdasarkan pengalaman dan data yang diperoleh dari
lapangan, dan dalam pembuatan dan penyusunan laporan PKL ini tidak lepas dari
doa serta dukungan dari berbagai pihak. Apresiasi dan ucapan terimakasih
penulis sampaikan pada pihak-pihak, khususnya kepada :

1. Bapak Wawan Ardi Subakdo, ST, M.T, selaku Direktur Akademi Komunitas

Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

2. Ibu Rita Istikowati, S.T, M.T, selaku Pembantu Direktur
Ibu Galuh Yuli AstriniM.Eng , selaku Ketua Program Studi Teknik
Pembuatan Kain Tenun
Adhy Prastyo Eko Putranto, S.T.P.,M.T, selaku pembimbing 1
Mohadi, M.M, selaku pembimbing 2
Bapak Dani Martadi,S.H , selaku HRD di PT Safarijunie Textindo Industry

Rekan karyawan PT Safarijunie Textindo Industry

© N o O b~

Orang Tua serta keluarga yang selalu mendukung serta mendoakan

9. Teman-teman seperjuangan yang saya cintai dan saya banggakan
Akhir kata, semoga laporan ini dapat memberikan manfaat bagi para pembaca
dan pihak-pihak yang memerlukan. Adanya kritik saran yang bersifat membangun
sangat kami harapkan demi sempurnanya laporan Praktik Kerja Lapangan yang

disusun.

Surakarta, 23 Juli 2024

b

(Santriawansyah Mahreza)
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