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RINGKASAN

Program Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan bagian dari kurikulum
pendidikan D2 di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta. Tujuan dari PKL adalah agar mahasiswal/i dapat mengatasi
permasalahan yang terjadi di industri. Penulis menjalani PKL di PT Delta Dunia
Textile (DDT) Il, yang terletak di Pondok, Grogol, Sukoharjo, mulai tanggal 6 Maret
2023 hingga 25 Mei 2023. PT Delta Dunia Textile 1l adalah bagian dari Duniatex
Grup yang bergerak di bidang pemintalan. Perusahaan ini terdiri dari dua unit, yaitu
unit AB dan CD, yang memproduksi berbagai jenis benang, seperti cotton carded,
polyester, tetoron rayon, dan spandex. Proses produksi benang melibatkan mesin
blowing, carding, drawing, flyer, ring spinning, serta winding. Perusahaan juga
melakukan pengujian dan pengecekan serat, sliver, roving, dan benang untuk
menjaga kualitas yang diinginkan. Perawatan mesin juga menjadi faktor penting
yang rutin diperhatikan, termasuk penjadwalan perawatan dan pengecekan
terhadap sparepart yang digunakan. Fokus laporan ini adalah pengamatan
mengenai cut extreme pada mesin winding, khususnya pada benang Polyester Ne
30's Knitting. Kinerja mesin dan kualitas feeding dipengaruhi oleh berbagai faktor,
termasuk faktor-faktor mesin, metode, material, lingkungan, dan manusia. Penulis
berfokus pada faktor-faktor mesin yang dapat menyebabkan terjadinya cut
extreme, seperti pengaturan yang salah pada sparepart dan perbaikan terhadap
kualitas benang.
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