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RINGKASAN 

 

Praktik kerja lapangan (PKL) merupakan kegiatan praktik pada instansi ataupun 
perusahaan, untuk mengaplikasikan hal-hal yang diperoleh selama perkuliahan 
dan diharapkan mampu mengisi kebutuhan pengalaman kerja. Praktik kerja 
lapangan (PKL) adalah salah satu syarat mahasiswa untuk menyelesaikan 
pendidikan Diploma II pada Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 
Surakarta. Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan di PT Delta Dunia Tekstil II 
yang beralamat di Dusun Pondok, Kec. Sukoharjo, Kabupaten sukoharjo, Jawa 
Tengah . Praktik ini dilaksanakan dari tanggal 13 Maret 2023 sampai dengan 25 
Mei 2023. Perusahaan ini memiliki dua unit gedung produksi yang telah 
menggunakan mesin-mesin modern, dan berteknologi canggih serta 
mengutamakan kualitas dari produk yang dihasilkan. Perusahaan ini berorientasi 
pada ekspor pasar internasional dan pasar local. PT Delta Dunia Tekstil II 
memproduksi benang polyester 100%, Cotton 100 %, TR 65%/35%, dan TR 

80%/20%. Pada praktek kerja lapangan ini dilakukan pengamatan pada mesin 
Winding pada unit AB, Proses pembuatan benang di Winding ini melalui beberapa 
tahap yaitu, penggulungan pada cones, penghisapan/peniupan, penyambungan. 
Pada proses penggulangan ini bertugas untuk menggulung benang dari cop 
menjadi bentukan cones(F arisna, 2020). Proses penggulungan tersebut tidak 
selalu berjalan dengan lancar, hal ini dikarenakan banyaknya Small Cop  yang 
tidak terproses hingga habis dan menimbulkan Aval. Besarnya nilai Aval yang 
ditimbulkan dari Small Cop benang pancingan ini membuat pada produksi di area 
Winding menjadi tidak optimal. Banyaknya Small Cop benang pancingan yang 

tidak sesuai dengan kategori yang seharusnya diproses lalu diseset oleh para 
operator itu akan meningkatkan limbah (aval) pada produksi benang. Solusi yang 

dilakukan untuk menyelesaikan kasus ini adalah dengan cara mencari kategori 
benang pancingan terlebih dahulu kemudian dilanjutkan dengan cara 
mengumpulkan Small Cop benang pancingan tersebut dan menyediakan 2 drum 
di mesin Winding yang hanya memproses Small Cop benang pancingan itu saja. 
Tujuannya adalah agar tidak mengganggu proses produksi pada cop yang bagus 
dan juga agar tidak mengganggu produktifitas pada proses benang yang bagus, 
serta hasil dari cones Small Cop benang pancingan ini bisa dijadikan sebagai 
benang BS dikarenakan hasilnya sedikit turun dari cop cop yang normal maka aval 

dari small cop benang pancingan dapat diminimalisirkan.  
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