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LAMPIRAN 

Lampiran 1 hasil wawancara 

[14.09, 5/8/2024] Isnan Tegar: saya mau bertanya soal,  

1.faktor apa saja yg bisa menyebabkan ambrol  

2. settingan yg dapat mempengaruhi ambrol settingan apa saja 

3. ⁠ Penanganan apa saja yang sudah dilakukan sebelum dan sesudah terjadi 

ambrol 

[21.17, 2/7/2024] pak aziz mekanik kualitas rapier: Ada bayak faktor yg 

menyebabkan ambrol.. 

1.material  

Contoh  kanjian yg tidak masuk standar maksudnya material zise yg masuk ke 

benang tidak sesuai dgn yg sudah ditentukan ..misal target 5% tp cuma 2 % itu 

menyebabkan benang mudah putus 

2 .manusia  

Dalam waktu penyambungan lusi tidak boleh silang..dan sisa sambungan tidak 

boleh lebih dari 3mm.itu menyebabkan ..gesekan dan bukaan mulut lusi jadi tidak 

sempurna.. 

3 mesin 

Setingan bukaan mulut atau sheeding terlalu rendah..atau terlalu lebar.. 

Tensen lusi tetlalu tinggi.. 

4 lingkungan 

Kotoran kapas yg jatuh saat mc running.. 

Sama suhu ruangan yg trlalu panas... 

[21.22, 2/7/2024] pak aziz mekanik kualitas rapier: Klo untuk pemanganan 

sebelum...keempat faktor itu harus terpenuhi dulu...dan dari segi mesin  sebulum 

mc running stardard seting mesin harus di penuhi dgn standard konstruksi yg 

sudah ada.. 
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[21.27, 2/7/2024] pak aziz mekanik kualitas rapier: Klosudah terjadi harus ambrol 

di liat dulu kondisi ambrolnya..banyak atau tdak..dan kain sudah masuk piece 

minimal belum...klo blum klo cuma sedikit dilakukan penyambungan..di sambung 

doble agar kain bisa masuk greade tidak di bs tp klosudah masuk piece  bisa di 

lakukan penarikan baru lusi dimasukan...  

[14.09, 5/8/2024] Isnan Tegar: berati  kalo untuk settingan nya itu hanya di tension  

sama sheeding nya saja ya pak, apa masih ada setting lain yg bisa berpengaruh 

[14.09, 5/8/2024] Isnan Tegar: berati  untuk setiap kontruksi itu juga sudah ada 

standar setting nya masing-masing ya pak? 

[[21.54, 2/7/2024] pak aziz mekanik kualitas rapier: Ada di ketinggian backres...itu 

juga harus di sesuaikan dgn kontruksi..misalnya pick  dan anyaman 

konstruksinya..smakin backrest kebawah semakin berat pengetaanya.. 

[21.56, 2/7/2024] pak aziz mekanik kualitas rapier: Iya bener ..kita bisa liat dari job 

order pick dan anyaman agar bisa nentukan standar seting mesinya 
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Lampiran 2 Gambar ambrol benang 
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Lampiran 3 Gambar mesin rapier gama  
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Lampiran 4 Contoh standar setting 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Standar setting  

 
UJM/F/P/RPR/04.01  

No mc: D3   Kode kain: R 331  

Mechanic Sheding  

Back Rest Hight : 10 No Db KM  

Back Rest Depth : 1 1      

Warp Stop Height : -4 2      

Warp Stop Depth : 0 3      

Number of Roll: 2 4      

Position 2nd roll : 2 5      

Spring Type : 10 mm 6      

Spring Position: 5 7      

Display 8      

Warp Tension: 1.60 Kn 9      

Filter: 3/p 10      

Pick Density: 48/inch 11      

Correction Fcator: 96% 12      

Crossing Position: 318 Deg 13      

Wps        

         

         

         

Keterangan        

Settingan antipasi lusi ngapas+dam  
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Lampiran 5 Instruksi kerja pengecekan suhu dan RH ruangan 
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Lampiran 6 Data perbaikan mesin rapier 
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