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KATA PENGANTAR

Alhamdulillah puji syukur penulis ucapkan kehadirat Allah SWT yang telah
memberikan nikmat yang luar biasa sehingga penulis dapat menyelesaikan
Praktik Kerja Lapangan selama 2 bulan dengan baik serta dapat menyusun
laporan ini sebagai kewajiban pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan semester 4.
Praktik Kerja Lapangan ini di laksanakan pada 13 Maret sampai dengan 25 Mei
2023 di PT Danliris, Cemani, Grogol, Sukoharjo, Jawa Tengah. Dengan adanya
Praktik Kerja Lapangan ini, penulis dapat menambah wawasan dan pengalaman,
serta dapat mempraktekkan ilmu yang telah Bapak/Ibu dosen ajarkan di kampus
AK Tekstil Surakarta sebagai penunjang selama mengikuti Praktik Kerja

Lapangan.

Laporan ini merupakan bukti tertulis bahwa penulis telah melaksanakan kegiatan
Praktik Kerja Lapangan di Starion PT Danliris. Penulis mengucapkan terima
kasih kepada semua pihak yang telah membimbing dan memberikan dukungan
kepada penulis dalam pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan. Penulis juga
berharap laporan ini bermanfaat kepada pembaca dan generasi baru yang
nantinya menjalani Praktik Kerja Lapangan. Dalam penyusunan laporan ini
penulis telah berusaha maksimal, namun karena keterbatasan pengalaman dan
pengetahuan laporan ini masih jauh dari sempurna baik dari tulisan maupun

sistematika. Semoga laporan ini berguna bagi kita semua.

Sukoharjo, 11 Mei 2023

Penulis

Muhammad Hakim Rimba Setiawan
NIM 2101039
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RINGKASAN

PT Danliris merupakan salah satu industri tekstil yang terletak di kabupaten
Sukoharjo. PT Danliris berdiri tahun 1974. PT ini bergerak pada bidang
pemintalan benang, pertenunan, pencelupan dan pewarnaan kain, dan garmen.
Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang dilakukan penulis, berfokus
pada unit pemintalan benang. Dalam proses pemintalan untuk benang, bahan
baku yang berupa serat diolah sedemikian rupa dalam proses-proses yang
terdapat pada proses pemintalan (spinning), hingga bahan baku yang berupa
serat tersebut menjadi sebuah benang. Pada proses pemintalan tersebut
terdapat tahapan-tahapan (unit-unit) proses untuk mengolah serat-serat menjadi
benang yaitu proses blowing, carding, drawing, combing (untuk pengerjaan jenis
serat tertentu), proses roving (flayer), dan proses ring spinning, serta proses
winding. Menghasilkan benang dengan kualitas terbaik merupakan tujuan
dilakukannya proses produksi. Demi menghasilkan benang dengan kualitas
terbaik maka perlu penyetelan mesin yang tepat. Mesin ring spinning merupakan
mesin  utama yang membentuk benang. Mesin ini  melakukan
peregangan(drafting) dan pembentukan twist yang bantu dengan roller roller
peregang. Roller peregangan memberikan peregangan dengan melakukan
penjepitan serat melalui pembebanan serta memberikan twist dengan perbedaan
kecepatan front top roller dan kecepatan spindle. Pembebanan weighting arm
mempengaruhi  keberhasilan proses drafting. Proses drafting akan
memperngaruhi ketidakrataan benang (IP1) dan kekuatan tarik per helai benang
(SYS). Ada 3 tingkatan pembebanan weighting arm, yaitu 10kg, 14kg, dan 18kg.
Oleh karena itu penulis melakukan penelitian ini dengan tujuan untuk mencari
pembebanan yang sesuai untuk proses CD Nel 30 yang sedang berlangsung.
Penelitian dilakukan dengan melakukan uji coba penggunaan ketiga
pembebanan untuk membuat benang. Benang yang terbentuk diuji ketidaktaraan
dan kekuatan tarik per helai benang. Dari penelitian yang dilakukan penulis.
Didapatkan hasil jika penggunaan pembebanan 14kg mendapatkan hasil
ketidakrataan benang dan kekuatan tarik benang yang paling baik.
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