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LAMPIRAN

Lampiran 1. Patrun benang pakan

FRM-GSK-42-04-01

NO. URUT :
PAKAN 0012 TR Ne 30'S (TP4A - ZTRAO) (03)-B 002 TGL. CTK : 14-06-2024
PICK 64 DGP, T63NT - HIMJ . W . VISUAL : PUTIH HIJAU  NO. BUKTI : 0098/DSN/06/2024
JAHITAN KOTAK 1 KOTAK 2 TAMBAHAN
1| AO0.19.R 121 | A.P.01.A 2 | A.G.40.J 2 | A.G.40.J
34 | AP.O1.A 2 | AO.19.R 8 | AP.0O1.A
2 | AH11.R 120 | A.P.01.A 2 | A.G.40.)
2 | AP.O1.A 6 | AP.0O1.A
2 | A.G.40.)
4| AP.O1.A
2 | A.G.40.)
4| AP.O1.A
2 | A.G.40.)
2 | AP.0O1.A
2 | A.G.40.)
2 | AH11.R
2 | AP.O1.A
kmb
243x 7.50=1,822 78x  7.00=546 2 1 2
1/2 Tumpal : 324 (A.P.01.A/A.G.40.)) (290/ 34 Helai) (20.74/ 2.34 kg)
A.P.01.A 2158/ 154.31
A.G.40.) 170/ 12.30
A.0.19.R 15/ 1.07
A.H.11.R 28/ 2.00
Total : 2,695 PATRUN PAKAN SETENGAH
A.P.01.A 36/ 2.57
A.0.19.R 1/ 0.07
AH.11.R 2/ 0.04 Pjg Prod : 3000 m

Pjg. Srg Finish : 106.93 cm
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Lampiran 2. Tata letak benang sebelum dan sesudah perbaikan
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