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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah suatu bentuk pelaksanaan yang sistematis
dan terstruktur antara program pendidikan yang sedang berjalan dengan
penguasaan keterampilan yang diperoleh melalui kegiatan kerja langsung di dunia
kerja, untuk mencapai tingkat profesional tertentu. Praktik Kerja Lapangan
merupakan salah satu syarat yang harus dipenuhi mahasiswa untuk
menyelesaikan program pendidikan Diploma Il di Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan di
PT Delta Dunia Tekstil Il yang beralamat di Dukuh Deresan, Pondok, Grogol,
Sukoharjo, Jawa Tengah. PT Delta Dunia Tekstil Il adalah perusahaan industri
tekstil yang bergerak pada industri pemintalan benang. Perusahaan ini merupakan
salah satu anak perusahaan dari PT Duniatex Grup yang memproduksi benang
Kapas (Cotton), Tetoron Rayon (T/R), dan Polyester (PE). Flow proses yang ada
pada PT Delta Dunia Tekstil Il dimulai dari beberapa proses seperti blowing,
carding, drawing, flyer, ring spinning, dan winding, dimana setiap proses tersebut
menghasilkan output yang berbeda. Selama proses berlangsung, saya tertarik
untuk mengambil sebuah pengamatan analisis mengenai pembuatan benang slub
pada mesin ring spinning Jing Wei F 1508, dimana benang slub ini masih jarang
diproduksi di industri pemintalan. Tujuan dari pengamatan ini adalah untuk
mengetahui lebih jelas tentang benang slub dan bagaimana mekanisme
pembentukan slub, untuk mengetahui ada berapa macam tipe variasi slub, untuk
mengetahui perbedaan yang mendasar antara mesin ring spinning yang
digunakan untuk benang biasa dengan mesin ring spinning yang digunakan untuk
benang slub, dan untuk mengetahui pengecekan apa saja yang dilakukan untuk
benang slub. Pada mekanisme pembentukan slub yaitu adanya percepatan sesaat
pada gear yang melakukan drafting (penarikan) tersebut pada area back draft.
Untuk tipe variasi slub terdiri dari 2 yaitu tipe regular dan irregular. Dimana tipe
regular ini memiliki pola urut dan berulang, sedangkan tipe irregular memiliki pola
acak dan tidak menentu. Terdapat perbedaan pada mesin khusus slub yaitu
adanya monitor inverter tambahan untuk melakukan penyettingan yang
berhubungan dengan slub tersebut, ada sebuah sensor yang terhubung dengan
monitor tersebut yang dinamakan encoder, dan juga gear yang dipakai berbeda
dari biasanya sehingga gearing diagramnya juga berbeda. Untuk operator
produksi benang slub, harus menyambung dari depan, mengingat jika pada proses
bukan slub masih banyak operator yang menyambung dari samping. Pada proses
selanjutnya yaitu di mesin winding, ada beberapa parameter penyetelan yang
dimatikan. Proses cek planofil dilakukan untuk pengecekan benang slub dengan
cara melihat bentuk yang diperoleh dari variasi parameter slub tersebut.
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