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RINGKASAN 
 
 

PT Sri Rejeki Isman Tbk merupakan salah satu perusahaan tekstil yang beralamatkan 
di Jalan K.H. Samanhudi No. 88, Jetis, Sukoharjo 57511, Jawa Tengah. Dalam 
pelaksanaan Praktik Kerja Industri yang sudah ditetapkan oleh kampus Akademi 
Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta ini dilakukan di departemen spinning 
12 selama 3 bulan.  Pada spinning 12 memiliki beberapa tahapan proses yaitu bahan 
baku ditata pada lay down kemudian masuk ke area blowing hingga sampai pada 
mesin open end yang merupakan akhir dari proses pemintalan.  Departemen spinning 
12 memproduksi benang bahan baku waste cotton dengan komposisi yang berbeda 
yaitu 60% waste full cotton dan 100% waste full cotton murni yang mana dalam hal 
kualitas terjadi ketidakstabilan, ketidakrataan dan IPI (Imperfection Index). Oleh 
karena itu perusahaan harus memperhatikan penggunaan bahan baku waste beserta 
komposisi yang digunakan. Tujuan dari pengamatan ini adalah untuk megetahui 
perbandingan kualitas dari penggunaan komposisi bahan baku waste yang berbeda. 
Dalam pengamatan ini menggunakan metode pengambilan sampel, dan pengujian 
sampel. Hasil dari pengamatan berupa data pengecekan kualitas yaitu ketidakrataan 
dan IPI yang dilakukan mulai tanggal 25 – 31 Januari 2022 dengan hasil penelitian 
adalah Ne 10s carded dengan hasil 8.83% dan 32 sedangkan Ne 10s special dengan 
hasil 10.58% dan 55. Dari pengamatan tersebut bahwa pada Ne 10s carded dan Ne 
10s special masih belum mendapatkan hasil yang memenuhi, tetapi meskipun 
demikian penjualan benang 10s carded dan 10s special mampu memenuhi keinginan 
pasar dan terus beroperasi hingga saat ini. 
 

 

 

 

 

 

 


