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KATA PENGANTAR

Puji syukur penulis panjatkan kepada Tuhan YME atas rahmat dan karunia-Nya

sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan praktik kerja lapangan dan dapat

menyusun laporan ini dengan baik sebagai syarat kelulusan dalam melaksanakan

praktik kerja lapangan. Laporan praktik ini dapat disusun dengan baik berkat

bantuan dari pihak-pihak yang telah memberikan bimbingan, dukungan serta

saran kepada penulis. Penulis mengucapkan terima kasih kepada:

1.

Orang tua yang selalu memberi dukungan dan semangat serta doa yang
selalu dipanjatkan untuk keberhasilan pengerjaan laporan ini.

Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T., selaku Direktur Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

Bapak Hamdan S. Bintang, S.T, M.M,, selaku Kepala Program Studi Teknik
Pembuatan Garmen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta.

Ibu Rita Istikowati, S.T., M.T. selaku Dosen Pembimbing | penulisan laporan
industri.

Bapak Wawan Dwi Novianto, S.T., M.T. selaku Dosen Pembimbing Il
penulisan laporan industri.

Seluruh staff dan non staff di PT XYZ Tbk yang telah membantu serta

membimbing selama melakukan praktik kerja lapangan.

Penulis menyadari bahwa masih banyak sekali kekurangan dalam laporan praktik

kerja lapangan ini. Penulis sangat mengharapkan kritik dan saran yang bersifat

membangun demi kesempurnaan laporan praktik ini. Semoga laporan praktik kerja

lapangan ini dapat bermanfaat bagi pembaca.

Surakarta, 16 Mei 2025

Aaron Veda Marcello
NIM. 2303017
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