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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan karunia-Nya

kepada penulis yang telah menyelesaikan kewajiban praktik kerja lapangan di PT

PB dengan judul Peningkatan Efisiensi Produksi Melalui Penerapan Line

Balancing Pada Proses Sewing di Line 25. Dalam penyusunan laporan maupun

pelaksanaan praktik kerja lapangan, penulis mendapatkan bantuan, dukungan,

semangat, serta bimbingan dari semua pihak. Oleh karena itu, penulis ingin
menyampaikan rasa terima kasih kepada:

1. Keluarga yang selalu memberikan dukungan, motivasi dan doa.

2. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T selaku Direktur Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

3. Ibu Dinarisni Purwanningrum, M.Sc. dan Bapak Irham Aribowo, S.S.T., M.T.
selaku Dosen Pembimbing | dan Dosen Pembimbing Il selama penulisan
laporan praktik kerja lapangan.

Bapak Wisnu, selaku Mentor praktik kerja lapangan.
Kepada karyawan PSS 1, yang bertindak selaku PIC praktik kerja lapangan.
Serta teman-teman yang telah ikut serta mendukung selama proses praktik

kerja lapangan hingga selesai.

Laporan praktik kerja lapangan ini disusun dengan sebaik-baiknya. Oleh karena
itu, saran dan krittk yang bersifat membangun dari semua pihak sangat
diharapkan. Tidak lupa, semoga laporan praktik kerja lapangan ini dapat

bermanfaat bagi pembaca dan dapat menambah ilmu pengetahuan.

Surakarta, Juni 2025

Allida Novia Rahmadanty
NIM: 2303032
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