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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan merupakan mata kuliah yang harus ditempuh oleh
mahasiswa program D |l Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta pada akhir semester 4. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di salah
satu anak perusahan PT PB Tbk yaitu pada PT PSS yang dipimpin oleh seorang
factory manager dan memiliki karyawan kurang lebih 2.564 orang. Perusahaan ini
bergerak dalam bidang industri garmen yang terletak di Desa Butuh RT 01/RW 02
Kec. Mojosongo, Kab. Boyolali . Waktu pelaksaan praktik kerja lapangan dilakukan
pada saat semester 4 kurang lebih 3 bulan dimulai pada tanggal 13 Desember
2021 dan berakhir pada 18 Februari 2022. Penempatan PKL saya di PT PSS 2
pada Departemen QC (Quality Control). Bagian QC ini menjelaskan tentang
semua halyang berkaitan dengan kualitas produk. Dimulai dari menetapkan level
kualitas sebuah produk dan aktivitas kerja, mengontrol biaya produksi, ketepatan
dalam penyampaian, menjamin suatu keselamatan lingkungan kerja dan produk
yang ramah lingkungan, memenuhi keinginan dan ekspektasi customer terhadap
suatuproduk dan jasa. Setiap perusahaan pasti memiliki permasalahan dalam
produksi dibalik kesuksesan perusahaan, terlebih perusahan yang bergerak di
bidang tekstilterutama garmen yang sangat dibutuhkan selama hidup. Penulis
menemukan beberapa masalah ketika terjadi produksi khususnya di line 2, dan
masalah yang paling sering terjadi selama jalannya produksi Style S222****7 yakni
ditemukannyadefect minyak pada garmen, sehingga perlu dilakukan analisa dan
penanganan agar masalah dan kendala tersebut dapat terselesaikan dan tidak
terulang kembali. Apabila sering terjadinya repair dan reject produk akan
merugikan dari semua aspek seperti output produksi rendah, biaya produksi akan
tinggi dan banyak waktu terbuang. Mesin kotor dan kebocoran minyak merupakan
hal yang harus dihindari karena kotoran yang bersarang pada bagian mesin dapat
menjaditempat pengendapan minyak, sehingga minyak dapat menyebar kebagian
bagianluar mesin yang dapat menyebabkan minyak menempel pada garmen
terutama dimesin obras. Untuk menghindari hal tersebut sangat perlu melakukan
kegiatan kebersihan dan perawatan mesin berkala minimal sehari 2 Kali,
mingguan, dan bulanan untuk menjaga kondisi mesin.
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