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KATA PENGANTAR

Dengan memanjatkan rasa syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan
rahmat dan karunia-Nya sehingga Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT PB Tbk
tepatnya di Gedung Sample Room Desa Butuh Kecamatan Mojosongo,
Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah Indonesia dengan judul “Analisis Permasalahan
dan Penyelesaian Puckering pada Approval Sample Sportswear Pants Style
S3MS2030** dapat diselesaikan dengan lancar. Laporan Praktik Kerja Lapangan
ini sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan program studi Diploma Il serta
dapat mencapai derajat Ahli Muda pada Program Studi Teknik Pembuatan

Garmen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

Dalam penyusunan laporan ini penyusun tidak lepas dari bantuan dan campur
tangan berbagai pihak yang telah memberikan bimbingan, dukungan, dan saran
terutama dari orang tua penulis. Oleh karena itu, dalam kesempatan ini penyusun
mengucapkan terima kasih kepada:

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E., M.M. selaku Direktur dan Bapak Wawan
Ardi Subakdo, S.T., M.T. selaku Pembantu Direktur Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

2. Bapak Drs. Abdillah Benteng, M.Pd dan Bapak Yoel Santo Andrianus Sormin,
S.Tr.Bns, selaku dosen pembimbing yang telah membantu serta meluangkan
waktunya dalam penyelesaian laporan penulis.

3. Bapak Yulius Sarjono Eddy, S.E., M.M. selaku Ketua Prodi Teknik Pembuatan
Garmen di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

4. Bapak Andi Juwari, Mas Agus, Mbak Tifa serta seluruh staff dan karyawan di
PT PB Tbk tepatnya di gedung Sample Room yang telah membantu serta
membimbing selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan (PKL).

5. lbu Agustina Indriastuti dan Mba Ayu selaku pembimbing di PT PB Tbk.

Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan dan kekeliruan dalam
penulisan laporan ini. Untuk itu penulis mengharapkan kritik dan saran yang
bersifat membangun dari pembaca. Semoga Laporan Praktik Kerja Lapangan ini
dapat memberikan manfaat bagi pembaca.

Sragen, 22 Juni 2022

(Adinda Tri Lestari)
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan merupakan mata kuliah yang harus ditempuh oleh
mahasiswa program Diploma Il Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta pada akhir semester 4. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di
PT PB Tbk yaitu PT Prima Sejati Sejahtera Boyolali. Perusahaan ini beralamatkan
di Desa Butuh, Kecamatan Mojosongo, Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah,
Indonesia. PT PB Tbk merupakan perusahaan yang khusus memproduksi pakaian
jadi yang produksinya sebagian besar di export keluar negeri. Alur proses produksi
di Sample Room dimulai dari penerimaan order dari buyer melalui merchandiser,
kemudian diteruskan ke Sample Room yang meliputi pattern & marker,
warehouse, cutting, adm line, sewing, QC dan packing. Adapun untuk memastikan
pengendalian mutu dan kualitas barang produksi agar sesuai dengan standar
buyer dilakukan pengecekan garment sebanyak 100% oleh QC end line dan QC
Auditor, setelah itu dilakukan pengecekan secara random oleh QC buyer. Dalam
proses produksi sample ini kualitas merupakan hal utama yang harus diperhatikan,
karena nantinya sample akan dikirimkan ke buyer untuk proses approval sebelum
masuk ke proses produksi massal. Permasalahan yang diambil dalam penulisan
laporan ini yaitu terkait dengan terjadinya defect puckering yang terjadi pada
proses pembuatan Approval Sample Sportswear Pants Style S3MS2030**.
Permasalahan ini timbul karena beberapa faktor yaitu faktor manusia, faktor
metode, dan faktor mesin. Dari beberapa faktor tersebut, faktor yang paling
dominan untuk mengatasi permasalahan puckering yang terjadi pada Approval
Sample Sportswear Pants Style S3MS2030** adalah faktor metode (method).
Dimana jika tarikan dan dorongan yang dilakukan pada fabric dilakukan dengan
benar, fabric akan terjahit dengan baik, selain itu handling tangan operator juga
harus dilakukan dengan baik karena ini akan sangat berpengaruh terhadap hasil
jahitan. Jika kedua hal tersebut dilakukan dengan baik maka dapat meminimalisasi
terjadinya defect puckering. Maka dari itu, untuk dapat mencapai standar kualitas
yang sudah ditentukan maka semua elemen dari faktor manusia, faktor metode,
dan faktor mesin harus saling mendukung satu sama lain.
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