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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan adalah kegiatan yang wajib ditempuh oleh mahasiswa 
progam Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 
Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Indiratex Spindo terletak di 
Kabupaten Malang tepatnya di Desa Randuagung KM 75 Singosari Kabupaten 
Malang. Bahan baku yang digunakan PT Indiratex Spindo adalah 100% cotton. 
Cotton yang digunakan berasal dari Amerika, Brazil, India, dan Australia. Produk 
yang dihasilkan PT Indiratex Spindo adalah benang open end untuk bahan kain 
denim dan dyeing, benang carded dan combed untuk bahan kain weaving dan 
knitting. PT Indiratex Spindo memiliki dua unit produksi, Unit 1 memproduksi 
benang Open End dengan kapasitas 1.800 Rotors, dan Unit 2 memproduksi 
benang Ring Spinning dengan kapasitas 30.000 Spindles. Proses pemintalan di 
unit 2 di mulai dari proses penataan material bahan baku pada lay down di 
blowing, proses blowing, proses carding, proses drawing dibagi menjadi dua yaitu 
drawing breaker dan drawing finisher, dilanjutkan ke proses roving, ring spinning 
frame, dan proses penggulungan di mesin winding. Proses benang Open End 
hampir sama dengan proses benang Ring Spinning, yang membedakan hanya 
pada proses Open End tidak ada proses Roving dan proses Winding, jadi serat 
yang di proses dari Drawing Finisher langsung diproses dan digulung di mesin 
Open End. Pada saat dilakukan audit di Gudang Barang Jadi (GBJ) ditemukan 
defect berupa dedes, berjamur, crossing, cekung, kontaminasi, benjol pada 
benang OE20. Sehingga banyak menimbulkan masalah dan kerugian yang 
dialami oleh perusahaan, salah satunya adalah terjadinya komplain dari 
konsumen. Setelah dilakukan perbandingan antara data inspeksi audit di GBJ dan 
data inspeksi harian yang dilakukan saat proses produksi, dapat ditarik 
kesimpulan akar penyebab masalahnya adalah kurang baiknya penangan 
finished good saat proses produksi. Dengan tiga akar penyebab utama 
permasalahan yaitu, training yang dilakukan kurang maksimal, cleaning area dan 
lingkungan kerja yang kurang maksimal, dan penundaan penggantian sparepart 
dikarenakan secara visual kondisi sparepart masih terlihat bagus. Beberapa 
usulan perbaikan mengenai permasalahan tersebut antara lain, melakukan 
pelatihan serta menanamkan kesadaran pada operator terkait kualitas  produk, 
meningkatkan kebersihan pada area produksi, dan penggantian part-part mesin 
yang sudah melewati masa life time secara terjadwal. 
 
 
 


