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RINGKASAN 

 
Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah sebuah program media pembelajaran 
berlandaskan teori yang dipraktikkan, praktik kerja lapangan ini dilaksanakan guna 
memperoleh keahlian dan kemampuan kompeten mahasiswa sebagai modal 
memasuki dunia kerja nantinya. Praktik kerja lapangan (PKL) merupakan salah 
satu syarat mahasiswa untuk menyelesaikan pendidikan Diploma II pada Akademi 
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan 
dilaksanakan di PT Delta DuniaTekstil II yang beralamat di Dusun Pondok, 
Kecamatan Sukoharjo, Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah, dari tanggal 13 Maret 
2023 sampai dengan 25 Mei 2023, memiliki dua unit gedung produksi yang 
menggunakan mesin-mesin dari China dan mengutamakan kualitas dari produk 
yang dihasilkan. Perusahaan ini berorientasi pada pasar internasional dan pasar 
local. PT Delta Dunia Tekstil II memproduksi benang cotton 100%, polyester 100% 
dan TR 65%/35%. Berdasarkan hasil pengamatan pada mesin Drawing finisher 
pada unit AB. Pada proses pemintalan dibagian mesin drawing ada beberapa 
rangkaian proses yang dimulai dari mesin drawing pre,blending,breaker dan 
finisher,proses yang terjadi  adalah pensejajaran serat dan perataan sliver yang 
terjadi pada bagian  pasangan roll peregangan yaitu top roll dan bottom roll.  
Proses pensejajaran serat dan perataan sliver tersebut tidak selalu berjalan lancar, 
hal ini dikarenakan adanya penurunan kualitas pada top roll yang terjadi karena 
beberapa faktor terutama faktor mesin yang harus diperbaiki. Solusi yang akan 
dilakukan untuk menyelesaikan kasus ini dengan cara melakukan penggrindaan 
dan pengasaman pada permukaan top roll dari PT Delta Dunia Tekstil II agar hasil 
output sliver drawing finisher sesuai standar. 
 
 
 
 
 
 
 
 


