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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan (PKL) adalah salah satu bentuk implementasi secara
sistematis dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh dengan
program penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan praktik secara
langsung di dunia kerja untuk mencapai tingkah keahlian tertentu. Praktik kerja ini
juga sebagai syarat untuk menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik kerja
lapangan ini dilaksanakan di PT Danliris yang berada di Kecamatan Grogol,
Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah. PT Danliris berdiri pada tanggal 25 April
1974, namun asal mula berdiri dimulai pada tahun 1920, generasi pertama dari
keluarga Tjokrosaputro memulai bisnis industri rumahan, dengan menjual batik
dari rumah ke rumah di kota Solo. Pada tahun 1940 dipilihlah nama keris untuk
usaha tersebut, kemudian pada tahun 1970 resmi menjadi perusahaan swasta
terbatas dengan nama PT Batik Keris. Setelah itu putra Bapak Kasom
Tjokrosaputro yaitu Bapak Handoko dan Bapak Handiman Tjokrosaputro
mengembangkan bisnis ke bidang industri tekstil dengan nama PT Danliris. PT
Danliris sendiri sangat memperhatikan kualitas produksi, oleh sebab itu
perencanaan produksi, pengendalian produksi, sarana penunjang produksi, dan
pengendalian mutu. Pemeliharaan dan perbaikan mesin juga diperhatikan, karena
hal itu akan mempengaruhi kualitas produk yang dihasilkan, dan memperlancar
proses produksi. Selama proses praktik kerja lapangan berlangsung terdapat
suatu masalah yang akan menjadi pokok pembahasan, pokok pembahasan yang
diambil adalah permasalahan pada roll peregang ring spinning yaitu top roll.
Kontruksi dari rol peregang itu sendiri adalah terdiri dari rol bawah (bottom roll)
yang terbuat dari logam beralur dan berputar secara aktif, sedangkan rol atasnya
(top roll) terbuat dari logam yang pada permukaannya dilapisi oleh suatu bahan
sintetis dan berputar secara pasif. Dari kontruksi rol tersebut maka dapat
disimpulkan bahwa perubahan bentuk roll sebagai akibat antar roll dan gesekan
antara roll dengan bahan lebih mudah terjadi pada roll atasnya. Perubahan bentuk
tersebut berupa pengurangan diameter roll atas yang tidak merata pada
permukaan roll tersebut. Masalah tersebut dapat diatasi dengan melakukan
penggerindaan (grinding) pada roll tersebut agar permukaannya menjadi rata
kembali. Dengan permasalahan tersebut dapat disimpulkan bahwa top roll juga
memiliki masa pakai, semakin lama dipakai maka permukaan top roll akan menjadi
tidak rata dan tentunya akan mempengaruhi kualitas benang.



