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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan merupakan salah satu program pembelajaran untuk
menyelesaikan Pendidikan D2 di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan
Produk Tekstil Surakarta. Dengan adanya praktik kerja lapangan mahasiswa
diharapkan dapat mengenal dunia industri dan dapat mempersiapkan diri
guna memasuki dunia kerja. PT Indiratex Spindo (Indiratex) adalah perusahan
yang bergerak di bidang industri pemintalan benang yang berorientasi pada
pasar lokal dan ekspor. Perusahaan mulai didirikan pada tahun 1996 berlokasi
di desa Randuagung KM 75 Singosari Kabupaten Malang luas tanah sekitar 6
Hektar. Indiratex memulai usahanya tahun 1998 jumlah tenaga kerja sekitar 75
orang, pada awalnya beroperasi dengan 1.320 Rotors Open End. Pada tahun
2002 ada penambahan unimik dan carding, sehingga ada kenaikan 1.800
Rotors. Pada tahun 2010 Indiratex melakukan perluasan dengan menambah
unit baru yang memproduksi ring spinning. Dalam satu plant Ring Spinning
terdapat 30.000 Spindeles. Seiring berkembangya perusahaan total jumlah
tenaga kerja saat ini sekitar 400 orang. Indiratex dalam mengembangkan
usahanya menggunakan teknologi mesin industri dari Switzerland, Germany,
Jepang dan ltalia (khususnya mesin Rieter) untuk menghasilkan kualitas yang
baik. Sedangkan bahan baku yang digunakan serat alam cotton impor dari
Amerika, Brasil serta Australia. Pada tahun 2014 Indiratex menerapkan sistem
manajemen mutu 1SO 9001 : 2008 dan pada tahun 2017 penerapan sistem
dikembangkan menggunakan ERP. Pada unit 1 PT Indiratex Spindo
memproduksi benang OE 7, 10, 12, dan 20. Sedangkan pada unit 2
memproduksi benang CD 20, 30, dan 40. Menurut hasil perbandingan yang
dilakukan pada unit 2 PT Indiratex Spindo beberapa faktor penyebab
tingginya angka hairiness benang salah satunya penggunaan pig tail yang
memiliki type berbeda. Untuk itu pada saat melakukan praktik Industri
membandingankan 2 type pig tail untuk mengamati perbedaan kualitas yang
dihasilkan. Penggunaan pig tail type B dapat memperbaiki kualitas dengan cara
menekan angka hairiness yang dihasilkan daripada menggunakan pig tail type
A. Berdasarkan hasil trial yang telah dilakukan selama 5 hari, rata-rata nilai
hairiness untuk jenis benang CD 30 pig tail type A sH 5,95 dan type B sH 5,77
dari standar sH 6,50.
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