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Halaman Persembahan 

Alhamdulillah saya ucapkan pada Allah SWT atas rahmat, karunia, dan 

juga kesempatan dalam menyelesaikan tugas akhir dan segala 

kekurangannya. Syukur yang selalu terucap kepadamu Ya Rabb karena 

telah menghadirkan orang-orang yang berharga di sekelilingku, yang 

senantiasa memberikan doa dan semangat sehingga tugas akhir ini dapat 

diselesaikan dengan baik. Karya  sederhana ini saya persembahkan untuk 

orang tua tercinta saya. 

Bapak Rusbagiyo dan Ibu Istiowati 

Apa yang saya dapatkan ini belumlah seberapa dari perjuangan yang 

telah bapak dan ibu lakukan. Terimakasih atas doa, dan dukungan dalam 

bentuk materi maupun moral. Karya ini saya persembahkan sebagai 

bentuk kecil terimakasih yang belum bisa membayar semua lelah dan jerih 

payah yang selama ini tercipta. Dengan selesainya tugas akhir ini 

merupakan langkah awal saya untuk menggapai cita cita, dengan iringan  

doa bapak dan ibu dalam setiap  langkah saya, saya percaya bahwa saya 

pasti bisa melewati dan menjalani  setiap fase kehidupan dengan baik, 

semoga bapak dan ibu disayangi Allah sebagaimana kalian 

menyayangiku. Aamiin 
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KATA PENGANTAR 

Puji serta syukur penulis panjatkan atas kehadirat Tuhan Yang Maha Esa yang 

telah memberikan rahmat, karunia, taufik, dan hidayah-Nya, sehingga penulis 

dapat menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan di PT Excellence Qualities 

Yarn yang menjadi salah satu syarat kelulusan dalam melaksanakan Pendidikan 

jenjang Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta pada Program Studi Teknik Pembuatan Benang.  

Penulis menyadari bahwa penulisan ini tidak dapat terselesaikan tanpa 

dukungan  dari berbagai pihak baik moril maupun materil. Oleh karena itu, 

penulis ingin  menyampaikan ucapan terima kasih yang sebesar besarnya 

kepada semua  pihak yang telah membantu dalam penyusunan Laporan Praktik 

Kerja Lapangan  ini, diantaranya: 

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E. M.M. selaku Direktur AK-Tekstil Solo 

yang telah memberikan arahan, ilmu serta kesempatan untuk menimba ilmu 

di AK Tekstil Solo dengan baik. 

2. Bapak Hamdan S. Bintang, S.T. M.M. selaku Ketua Program Studi Teknik 

Pembuatan Benang yang telah memberikan arahan, ilmu serta kesempatan 

untuk menimba ilmu di AK Tekstil Solo dengan baik. 

3. Bapak Dedy Harianto, S.T., M.T. selaku dosen pembimbing I, yang  telah 

membantu dalam penyusunan isi, penulisan, serta support yang terus 

diberikan sehingga laporan  kerja lapangan ini dapat diselesaikan. 

4. Bapak Drs. Bambang Yulianto, M.M selaku dosen pembimbing II, yang  telah 

membantu dalam penyusunan isi, penulisan, serta support yang terus 

diberikan sehingga laporan  kerja lapangan ini dapat diselesaikan. 

5. Bapak Ibu Dosen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta yang telah memberikan ilmu, pendidikan, dan pengetahuan yang 

telah diberikan kepada penulis selama duduk dibangku kuliah. 

6. Bapak Ahmad Jamak S selaku HRD PT Excellence Qualities Yarn yang telah 

banyak memberikan arahan kepada penulis sehingga penulis dapat 

menyelesaikan tugas akhir ini. 

7. Ibu Ulya Cici Milana, S.Tr.T  Bapak Irawan Fajar Alam, Amd.Teks, Ibu Sindi 

Dwi Agustin A, Ma,  yang telah  membimbing penulis selama melaksanakan 

Praktik Kerja Lapangan di PT  Excellence Qualities Yarn. 
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8. Untuk semua karyawan PT Excellence Qualities Yarn yang telah membantu  

selama masa praktik kerja lapangan. 

9. Kepada teman-teman dan sahabat mahasiswa angkatan 7 dan kakak-kakak 

alumni Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta 

yang telah memberikan dukungan, kerja sama, serta doa dan motivasi yang 

telah diberikan kepada penulis. 

10. Lee Jeno dan seluruh member NCT, selaku idola yang menyemangati dan 

memberi motivasi bagi penulis untuk menyelesaikan Laporan Praktik Kerja 

Lapangan ini melalui lagu dan karya-karyanya. 

11. Semua pihak yang belum penulis sebutkan satu persatu yang juga ikut 

membantu dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini.  

Penulis berharap laporan praktik kerja lapangan ini dapat memberikan manfaat 

bagi penulis dan para pembaca maupun pihak-pihak yang berkepentingan 

dengan penulisan laporan praktik kerja lapangan ini 

 

 Surakarta, Juni 2023 

 

 

 Dita Alfianti 
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RINGKASAN 

Praktik kerja  lapangan  adalah pelatihan dan pembelajaran yang dilaksanakan di  
dunia usaha atau dunia industri yang relevan dengan kompetensi keahlian 
sebagai  bekal untuk memasuki dunia kerja yang sesungguhnya. Tujuan dari 
adanya praktik kerja lapangan ini adalah untuk memberikan gambaran kepada 
mahasiswa mengenai dunia kerja sehingga mahasiswa siap untuk terjun 
langsung ke dunia kerja serta berkompeten dalam melaksanakan pekerjaannya.  
PKL ini dilaksanakan di PT Excellence Qualities Yarn yang berlokasi di Dusun 
Luwung Desa Sumokembangsri Kecamatan Balongbendo Kabupaten Sidoarjo, 
Jawa Timur. Provinsi Jawa Timur yang memiliki luas tanah sebesar 44.728 m2 
dengan memiliki 2 unit gedung produksi yang telah menggunakan mesin-mesin 
modern, dan berteknologi canggih serta mengutamakan kualitas dari produk 
yang dihasilkan. Perusahaan ini berorientasi pada ekspor dengan persentase 
90% pasar internasional dan 10% pasar lokal. PT Excellence Qualities Yarn 
memproduksi benang poliester 100%, rayon 50%, TR 65%/35% dan TR 
80%/20%, yaitu unit 1 dan unit 2 pada PKL ini dilakukan pengamatan pada 
mesin ring spinning. Dalam pelaksanaan proses pemintalan benang, terdapat 

berbagai permasalahan yang dapat timbul akibat faktor faktor tertentu yang tidak 
dapat diabaikan jika ingin menghasilkan produk dengan kualitas yang tinggi. 
Defect atau reject mengacu pada produk yang tidak memenuhi spesifikasi yang 

ditetapkan, yang mengakibatkan perlu dilakukannya pekerjaan ulang, 
pembuangan, penundaan produksi, serta investigasi dan tindakan lainnya. 
Dalam konteks pemintalan pada mesin Ring Spinning Frame (RSF), terdapat 
cacat yang dikenal dengan ring cut atau ring touch. Ring Touch adalah 

kegagalan atau kerusakan yang terjadi saat proses penggulungan, yang 
menyebabkan benang tergulung menjadi kusut pada gulungan tersebut. Dengan 
mengidentifikasi menggunakan diagram fishbone (Tulang Ikan) diketahui 
beberapa faktor yang dapat menyebabkan timbulnya Ring touch yaitu faktor 
manusia, faktor material, faktor metode, dan faktor mesin. Diantaranya spindle  
yang tidak center (tepat di tengah), Cara perawatan mesin yang salah baik dari 
jadwal maupun penggunaan alat settingnya, skill dari maintenance yang kurang 

memahami jobdesk penyetelan dan operator yang kurang fokus dalam 
memperhatikan setiap spindle, serta kondisi benang yang tidak sesuai ukuran 
yang dapat diakibatkan oleh adanya double feeding. Upaya perbaikan yang 
dapat dilakukan dengan menerapkan action plan prinsip 5W+1H untuk 
mengurangi ring touch diantaranya melakukan pemeriksaan rutin terhadap 
spindle, mengganti mur yang kendur serta memastikan penggunaan penggantian 
traveller yang sesuai dengan lifetime yang telah ditentukan, membuat alat yang 
digunakan selama maintenance/ scouring serta pembuatan jadwal yang lebih 
terperinci dan tentunya diawasi oleh leader, mengadakan pelatihan dan skill up 

rutin satu bukan sekali, melakukan pemeriksaan rutin terhadap kondisi benang 
yang ada pada mesin ring spinning. Tindakan perbaikan yang direkomendasikan 
kepada maintenance meliputi mengencangkan baut pengunci ring flange, 
memastikan ring flange sesuai ukuran yang telah ditentukan, serta memeriksa 
dan mengganti mur yang kendur pada bagian bawah spindle 
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