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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan adalah pelatihan dan pembelajaran yang dilaksanakan di
dunia usaha atau dunia industri yang relevan dengan kompetensi keahlian
sebagai bekal untuk memasuki dunia kerja yang sesungguhnya. Tujuan dari
adanya praktik kerja lapangan ini adalah untuk memberikan gambaran kepada
mahasiswa mengenai dunia kerja sehingga mahasiswa siap untuk terjun
langsung ke dunia kerja serta berkompeten dalam melaksanakan pekerjaannya.
PKL ini dilaksanakan di PT Excellence Qualities Yarn yang berlokasi di Dusun
Luwung Desa Sumokembangsri Kecamatan Balongbendo Kabupaten Sidoarjo,
Jawa Timur. Provinsi Jawa Timur yang memiliki luas tanah sebesar 44.728 m2
dengan memiliki 2 unit gedung produksi yang telah menggunakan mesin-mesin
modern, dan berteknologi canggih serta mengutamakan kualitas dari produk
yang dihasilkan. Perusahaan ini berorientasi pada ekspor dengan persentase
90% pasar internasional dan 10% pasar lokal. PT Excellence Qualities Yarn
memproduksi benang poliester 100%, rayon 50%, TR 65%/35% dan TR
80%/20%, yaitu unit 1 dan unit 2 pada PKL ini dilakukan pengamatan pada
mesin ring spinning. Dalam pelaksanaan proses pemintalan benang, terdapat
berbagai permasalahan yang dapat timbul akibat faktor faktor tertentu yang tidak
dapat diabaikan jika ingin menghasilkan produk dengan kualitas yang tinggi.
Defect atau reject mengacu pada produk yang tidak memenuhi spesifikasi yang
ditetapkan, yang mengakibatkan perlu dilakukannya pekerjaan ulang,
pembuangan, penundaan produksi, serta investigasi dan tindakan lainnya.
Dalam konteks pemintalan pada mesin Ring Spinning Frame (RSF), terdapat
cacat yang dikenal dengan ring cut atau ring touch. Ring Touch adalah
kegagalan atau kerusakan yang terjadi saat proses penggulungan, yang
menyebabkan benang tergulung menjadi kusut pada gulungan tersebut. Dengan
mengidentifikasi menggunakan diagram fishbone (Tulang Ikan) diketahui
beberapa faktor yang dapat menyebabkan timbulnya Ring touch yaitu faktor
manusia, faktor material, faktor metode, dan faktor mesin. Diantaranya spindle
yang tidak center (tepat di tengah), Cara perawatan mesin yang salah baik dari
jadwal maupun penggunaan alat settingnya, skill dari maintenance yang kurang
memahami jobdesk penyetelan dan operator yang kurang fokus dalam
memperhatikan setiap spindle, serta kondisi benang yang tidak sesuai ukuran
yang dapat diakibatkan oleh adanya double feeding. Upaya perbaikan yang
dapat dilakukan dengan menerapkan action plan prinsip 5W+1H untuk
mengurangi ring touch diantaranya melakukan pemeriksaan rutin terhadap
spindle, mengganti mur yang kendur serta memastikan penggunaan penggantian
traveller yang sesuai dengan lifetime yang telah ditentukan, membuat alat yang
digunakan selama maintenance/ scouring serta pembuatan jadwal yang lebih
terperinci dan tentunya diawasi oleh leader, mengadakan pelatihan dan skill up
rutin satu bukan sekali, melakukan pemeriksaan rutin terhadap kondisi benang
yang ada pada mesin ring spinning. Tindakan perbaikan yang direkomendasikan
kepada maintenance meliputi mengencangkan baut pengunci ring flange,
memastikan ring flange sesuai ukuran yang telah ditentukan, serta memeriksa
dan mengganti mur yang kendur pada bagian bawah spindle
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