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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara sistematis
dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh dengan program
penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan praktik secara langsung di
dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik kerja lapangan ini
dilaksanakan di PT Dan Liris unit spinning | yang berada di Kecamatan Grogol,
Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah. PT Dan Liris berdiri pada tanggal 25 April
1974, namun asal mula berdiri dimulai pada tahun 1920, generasi pertama dari
keluarga Tjokrosaputro. PT Dan Liris bergerak pada bidang pemintalan (spinning),
pembuatan kain (weaving), pencelupan/pewarnaan (dyeing), penyempurnaan
(finishing), pencetakan tekstil bermotif (printing), serta pembuatan pakaian jadi
(garment). Pelaksanaan praktik kerja lapangan dilakukan di unit spinning I, proses
benang yang diproduksi adalah jenis benang carded (CD) dengan material 100%
cotton dan benang rayon dengan berbagai macam variasi nomor benang. Pada
penelitian ini fokus pembahasan terdapat pada proses benang CD 30.
Permasalahan yang akan dibahas adalah perbandingan kualitas IPl benang yang
disebabkan oleh penggunaan distance clip dan ACP pada benang CD 30.
Berdasarkan percobaan dan analisis data yang telah dilakukan mendapatkan
kesimpulan bahwa, percobaan penggunaan ACP menghasilkan kualitas IPI yang
lebih baik daripada penggunaan distance clip. Hal tersebut dikarenakan
penggunaan ACP dapat menekan nilai IPI menjadi lebih rendah sehingga
menghsilkan kualitas benang yang lebih baik. Berdasarkan hasil pengujian serta
analisis data yang telah dilakukan, dapat disimpulkan bahwa penggunaan ACP
pada benang CD 30 menghasilkan nilai IPl yang sesuai dengan standar kualitas.
Semua sempel dari percobaan ACP memenuhi standar kualitas dan termasuk
kedalam klasifikasi kualitas medium dengan nilai rata-rata selama lima hari adalah
434,20. Sebaliknya, pada percobaan distance clip nilai IPI benang yang dihasilkan
tidak sesuai dengan standar kualitas dan masuk kedalam klasifikasi kualitas low
dengan nilai rata-rata selama lima hari adalah 821,60. Rata-rata penurunan nilai
IPI pada penggunaan ACP dan distance clip adalah 387,4. Salah satu faktor
penyebab nilai IPI memiliki perbandingan yang sangat ignifikan adalah perbedaan
bentuk dan mekanisme kerja antara distance clip dan ACP. Hal tersebut ternyata
sangat berpengaruh terhadap kualitas IPl benang yang dihasilkan. Berdasarkan
uraian tersebut dapat disimpulkan bahwa pada proses benang CD 30 saat
menggunakan ACP dapat memperbaiki kualitas IPI benang.
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