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LAMPIRAN

Lampiran 1 Data Produksi Ring Spinning Aktual Harian
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Lampiran 2 Standar Produksi Ring Spinning
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Lampiran 3 Cop Sangkut Saat Proses Autodoffing
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Lampiran 5 Tabel Standar Produksi Ring Spinning Proses PE 30

No. Ne RPM TPI Jumlah Efisiensi Bale/Shift
Mesin Spindle
1 30 17950 17,5 1632 96% 2,13
2 30 17950 17,5 1632 96% 2,13
3 30 17950 17,5 1632 96% 2,13
Total 6,38 B/shift

Lampiran 6 Tabel Produksi 100% Ring Spinning 30 PE (11 Juli - 19 Juli 2023)

Tanggal | Shift | Mesin | Ne | RPM | TPI | Prod 100% 10200"/:‘(’59 ZP’°(‘:3)1°°%
1 | 3017950 | 17,5 | 401,752
c | 2 |30]|17053| 175 | 381,675 | 118518 | 6,532
3 | 3017950 17,5 | 401,752
1 |30]17950| 17,5 | 401,752
11-Mei | A | 2 |30]|17053| 17,5 | 381,675 | 118518 | 6,532
3 | 3017950 | 17,5 | 401,752
1 |30]17950| 17,5 | 401,752
B | 2 |30)|17053| 17,5 | 381,675 | 118518 | 6,532
3 | 3017950 | 17,5 | 401,752
1 |30]17950| 17,5 | 401,752
c | 2 |30]|17053| 175 | 381,675 | 118518 | 6,532
3 | 3017950 | 17,5 | 401,752
1 | 3017053 | 17,5 | 381,675
12-Mei | A | 2 |30|17053| 17,5 | 381,675 | 116510 | 6,421
3 | 3017950 | 17,5 | 401,752
1 |30]17053| 17,5 | 381,675
B | 2 |30)|17053| 17,5 | 381,675 | 116510 | 6,421
3 | 3017950 | 17,5 | 401,752
1 | 3017053 | 17,5 | 381,675
A | 2 |[30|17053| 175 | 381675 | 114503 | 6,311
3 | 3017053 | 17,5 | 381675
1 | 3017053 | 17,5 | 381,675
13-Mei | B | 2 |30]|17053| 17,5 | 381,675 | 114503 | 6,311
3 | 3017053 | 17,5 | 381,675
1 | 3017053 | 17,5 | 381,675
c | 2 |30]|17053| 17,5 | 381,675 | 114503 | 6,311
3 | 3017053 | 17,5 | 381,675
1 | 3017053 | 17,5 | 381,675
14-Mei | A | 2 |30]|17053| 17,5 | 381,675 | 114503 | 6,311
3 |30]|17053 | 17,5 | 381,675
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S Prod

> Prod 100%

Tanggal | Shift | Mesin | Ne | RPM TPI Prod 100% 100% (Kg) (8)
1 |30]17053 | 17,5 | 381,675
B 2 [30]17053 | 17,5 | 381,675 | 114503 6,311
3 |30]17053| 17,5 | 381,675
1 |30|17053 | 17,5 | 381,675
C 2 [30]17053 | 17,5 | 381,675 | 1145,03 6,311
3 3017053 | 17,5 | 381,675
1 |30|17053 | 17,5 | 381,675
A 2 |30]17053| 17,5 | 381,675 | 1112,89 6,134
3 |30]|15617 | 17,5 | 349,535
1 |30|17053 | 17,5 | 381,675
15-Mei | B 2 |30|17053 | 17,5 | 381,675 | 114503 6,311
3 |30]|17053 | 17,5 | 381,675
1 |30|17053 | 17,5 | 381,675
C 2 |30]17053 | 17,5 | 381,675 | 114503 6,311
3 3017053 | 17,5 | 381,675
1 |30|17053 | 17,5 | 381,675
A 2 |30]17053| 17,5 | 381,675 | 1145,03 6,311
3 3017053 | 17,5 | 381,675
1 |30]17053 | 17,5 | 381,675
16-Mei | B 2 |30]|17053| 17,5 | 381,675 | 1141,00 6,289
3 | 3016873 | 17,5 | 377,647
1 |30]17053 | 17,5 | 381,675
C 2 |30|17053 | 17,5 | 381,675 | 1141,00 6,289
3 | 3016873 | 17,5 | 377,647
1 3017053 | 17,5 | 381,675
A 2 |30 17053 | 17,5 | 381,675 | L14>03 6,311
3 |30]17053| 17,5 | 381,675
‘ 1 |30|17053 | 17,5 | 381,675
17-Mei | g 2 |30]17053 | 17,5 | 381,675 | 1145,03 6,311
3 3017053 | 17,5 | 381,675
1 |30|17053 | 17,5 | 381,675
C 2 |30|17053 | 17,5 | 381,675 | 114503 6,311
3 |30]|17053 | 17,5 | 381,675
1 |30]17053 | 17,5 | 381,675
B 2 |30|17053 | 17,5 | 381,675 | 114503 6,311
3 |30]17053| 17,5 | 381,675
18- Mei 1 |30|17053 | 17,5 | 381,675
C 2 [30]17053 | 17,5 | 381,675 | 114503 6,311
3 3017053 | 17,5 | 381,675
A 1 |30|17053 | 17,5 | 381,675 145,03 6,311
2 3017053 | 17,5 | 381,675
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Tanggal | Shift | Mesin | Ne | RPM | TPl | Prod 100% 10200"/:‘(’:9 Z""’(:)m%
3 |30|17053| 17,5 | 381,675
1 |3017053| 17,5 | 381,675
B 2 |30|17053| 17,5 | 381,675 | 1145,03 6,311
3 |30|17053| 17,5 | 381,675
1 |3017053| 17,5 | 381,675
19-Mei | C 2 |30|17053| 17,5 | 381,675 | 1145,03 6,311
3 |30|17053| 17,5 | 381,675
1 |3017053| 17,5 | 381,675
A 2 |30]|17053| 17,5 | 381,675 | 1145,03 6,311
3 |30|17053| 17,5 | 381,675

Lampiran 7 Produksi Aktual Ring Spinning 30 PE (11 Juli — 19 Juli 2023)

, . Berat/Spindle | Produksi/mesin
Tgl | Shift | Mesin (Lbs/Hank) (Ke)
1 15,21 374,823
C 2 13,09 322,579
3 14,98 369,155
1 15,36 378,520
11-
. A 2 13,85 341,308
Mei
3 15,27 376,302
1 15,23 375,316
B 2 14,5 357,326
3 15,19 374,330
1 15,32 377,534
C 2 14,51 357,573
3 15,18 374,084
1 11,54 284,383
12-
. A 2 14,43 355,601
Mei
3 9,4 231,646
1 14,48 356,834
B 2 12,35 304,344
3 13,06 321,840
1 14,88 366,691
A 2 13,96 344,019
3 14,56 358,805
13- 1 14,12 347,962
Mei | B 2 14,31 352,644
3 14,69 362,009
c 1 13,6 335,148
2 13,04 321,347
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Produksi

Waste | Waste
(Kg)

%

Aktual

(Kg)

1056,121

1082,290

1096,063

1100,100

862,626

973,806

1058,679

1051,952

1004,957




Berat/Spindle | Produksi/mesin | Waste | Waste AR
Tgl | Shift | Mesin (Lbs;H':nk) (Kg/) (Kg) % Aktual
(Kg)
3 14,42 355,355
1 14,51 357,573
A 2 11,25 277,236 915,775
3 11,9 293,254
1 14,77 363,980
I\l/lti B 2 14,27 351,658 993,654
3 11,69 288,079
1 14,44 355,848
C 2 14,77 363,980 1002,799
3 11,75 289,558
1 14,72 362,748
A 2 13,62 335,640 874,568
3 7,56 186,303
1 14,52 357,819
I\l/li,-i B 2 14,58 359,298 1052,245
3 13,91 342,787
1 14,59 359,544
C 2 14,25 351,166 1070,801
3 14,81 364,966
1 14,83 365,459
A 2 14,87 366,444 1066,631
3 13,86 341,555
1 14,46 356,341
'\1/|6;i B 2 14,38 354,369 1060,271
3 14,46 356,341
1 14,63 360,530
C 2 14,32 352,891 1050,360
3 13,91 342,787
1 14,43 355,601
A 2 14,56 358,805 1070,368
3 14,74 363,241
17. 1 14,56 358,805
Mei B 2 14,23 350,673 1053,650
3 14,27 351,658
1 11,71 288,572
C 2 11,45 282,165 873,455
3 12,57 309,765
18 1 14,88 366,691
Mei B 2 14,2 349,933 1072,519
3 14,62 360,284
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Berat/Spindle | Produksi/mesin
Tgl | Shift | Mesin (Lbs;Hr;nk) (Kg/)
1 14,79 364,473
C 2 14,68 361,762
3 14,76 363,734
1 14,95 368,416
A 2 10,77 265,407
3 12,02 296,211
1 14,54 358,312
B 2 14,25 351,166
3 12,9 317,897
19 1 14,4 354,862
Mei C 2 13,35 328,987
3 12,48 307,547
1 14,32 352,891
A 2 13,18 324,797
3 12,59 310,258

Waste | Waste
(Kg)

%

Produksi
Aktual

(Kg)

1087,738

922,595

1018,004

983,317

976,477

Lampiran 8 Data Loss Produksi Ring Spinning 30 PE 11 Juli — 19 Juli 2023

Tanggal | Shift | Mesin :;3‘;?:(;; :;:udal:IZSBI) Loss I::;dUkSI %LOSS
1
C 2 6,532 5,821 0,71 10,9%
3
1
11-Mei A 2 6,532 5,965 0,57 8,7%
3
1
B 2 6,532 6,041 0,49 7,5%
3
1
C 2 6,532 6,063 0,47 7,2%
3
1
12-Mei A 2 6,421 4,754 1,67 26,0%
3
1
B 2 6,421 5,367 1,05 16,4%
3
13-Mei A ; 6,311 5,835 0,48 7,5%

79




Tanggal | Shift | Mesin :5;;:":(;; ::udal:IISBI) Loss P(:;dUkSI %LOSS
3
1
B 2 6,311 5,798 0,51 8,1%
3
1
C 2 6,311 5,539 0,77 12,2%
3
1
A 2 6,311 5,047 1,26 20,0%
3
1
14-Mei B 2 6,311 5,476 0,83 13,2%
3
1
C 2 6,311 5,527 0,78 12,4%
3
1
A 2 6,134 4,820 1,31 21,4%
3
1
15-Mei B 2 6,311 5,799 0,51 8,1%
3
1
C 2 6,311 5,902 0,41 6,5%
3
1
A 2 6,311 5,879 0,43 6,8%
3
1
16-Mei B 2 6,289 5,844 0,44 7,1%
3
1
C 2 6,289 5,789 0,50 7,9%
3
1
A 2 6,311 5,899 0,41 6,5%
3
17-Mei 1
B 2 6,311 5,807 0,50 8,0%
3
C 1 6,311 4,814 1,50 23,7%
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Tanggal | Shift | Mesin :5;;:":(;; ::udal:IISBI) Loss P(:;dUkSI %LOSS
2
3
1
B 2 6,311 5,911 0,40 6,3%
3
1
18-Mei C 2 6,311 5,995 0,32 5,0%
3
1
A 2 6,311 5,085 1,23 19,4%
3
1
B 2 6,311 5,611 0,70 11,1%
3
1
19-Mei C 2 6,311 5,420 0,89 14,1%
3
1
A 2 6,311 5,382 0,93 14,7%
3
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8/2/23, 10:11 AM Rekap Percakapan Bimbingan

Kementerian BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI
0 Perindustrian AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN
V' wmumis: PRODUK TEKSTIL SURAKARTA

JI. Ki Hajar Dewantara, Jebres, Jebres, Surakarta
Telp. (0271) 6792696 Fax. (0271) 6792697

REKAP PERCAKAPAN BIMBINGAN
Judul Tugas Akhir H
Kasus Praktik: Pengaruh Cop Sangkut Terhadap ime pada Saat Autodoffing Proses 30 PE di Mesin Ring Spinning LMW LR
9A/X

Sesi [ Bahasan : ke-1/Mengenai Judul Awal yang akan mengangkat tentang problem di mesin MVS

Mahasiswa 2 2101020 - Muhammad Naufal Yafi' Winarto Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST,MM
Tidak ada data percakapan

Sesi | Bahasan ¢ ke-1/Bimbingan cover TA hingga ringkasan

Mahasiswa : 2101020 - Muhammad Naufal Yafi' Winarto Dosen Pembimbing : 9943011381 - AGUSARDIYANTO, S.Pd
Tidak ada data percakapan

Sesi | Bahasan : ke-2/Bimbingan BAB 1 hingga Bab 3

Mahasiswa 2 2101020 - Muhammad Naufal Yafi' Winarto Dosen Pembimbing : 9943011381 - AGUSARDIYANTO, S.Pd
Tidak ada data percakapan

Sesi | Bahasan ¢ ke-2/ Ganti Topik dan Pengumpulan data yang dibutuhkan mengenai loss produksi di ring spinning akibat cop sangkut
Mahasiswa : 2101020 - Muhammad Naufal Yafi' Winarto Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST, MM
Tidak ada data percakapan

Sesi [ Bahasan : ke-3/Bimbingan Bab4 dan 5

Mahasiswa 2 2101020 - Muhammad Naufal Yafi' Winarto Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST,MM

|Tidak ada data percakapan

Sesi | Bahasan ¢ ke-3/Memastikan tentang data yang diambil telah sesuai

Mahasiswa 2 2101020 - Muhammad Naufal Yafi' Winarto Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST,MM
Tidak ada data percakapan

Sesi [ Bahasan s ke-4 /Bimbingan Keseluruhan, dan ACCTA

Mahasiswa $ 2101020 - Muhammad Naufal Yafi' Winarto Dosen Pembimbing : 9943011381 - AGUSARDIYANTO, S.Pd
Tidak ada data percakapan

Sesi [ Bahasan s ke-4/Bimbingan Bab 1

Mahasiswa : 2101020 - Muhammad Naufal Yafi' Winarto Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST,MM

https://sia.ak-tekstilsolo.ac.id/siakad/list_bimbingankonsultasi/printall/3226 12



8/2/23, 10:11 AM Rekap Percakapan Bimbingan

| Tidak ada data percakapan

Sesi [ Bahasan s ke-5/Bimbingan BAB 2

Mahasiswa 3 2101020 - Muhammad Naufal Yafi' Winarto Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST,MM

| Tidak ada data percakapan

Sesi [ Bahasan : ke-6/Bimbingan Bab3

Mahasiswa 3 2101020 - Muhammad Naufal Yafi' Winarto Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST, MM
Tidak ada data percakapan

Sesi [ Bahasan : ke-7/Bimbingan Bab4 &5

Mahasiswa 2 2101020 - Muhammad Naufal Yafi' Winarto Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST,MM
Tidak ada data percakapan

Sesi [ Bahasan 3 ke-8/Bimbingan dari bab 1 sampaibab 5, dan ACCTA

Mahasiswa 2 2101020 - Muhammad Naufal Yafi' Winarto Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST,MM

Tidak ada data percakapan

https://sia.ak-tekstilsolo.ac.id/siakad/list_bimbingankonsultasi/printall/3226
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