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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan (PKL) merupakan sebuah kegiatan pembelajaran dan
pelatihan yang dilakukan pada sebuah industri guna mempersiapkan mahasiswa
untuk memasuki dunia kerja yang sesungguhnya. Melalui PKL ini pula, mahasiswa
akan mendapatkan gambaran tentang bagaimana ketika memasuki dunia kerja
yang sesungguhnya. Gambaran meliputi lingkungan kerja, tugas dan tanggung
jawab akan didapatkan selama PKL ini. Sebuah industri pemintalan benang, PT
Excellence Qualities Yarn vyang berlokasi di Dusun Luwung, Desa
Sumokembangsri, Kecamatan Balongbendo, Kabupaten Sidoarjo, Jawa Timur,
menjadi tempat pelaksanaan PKL. Pelaksanaan PKL dilakukan dengan
mempraktikkan mata kuliah di industri. Mata kuliah tersebut meliputi beberapa
aspek seperti proses produksi, perbaikan mesin, pemeliharaan mesin,
pengendalian mutu, perencanaan produksi, serta penunjang proses produksi
lainnya. Setelah semua mata kuliah tersebut didapatkan, mahasiswa melakukan
pengamatan dan menganalisis sebuah permasalahan yang terjadi dan diangkat
menjadi sebuah tugas akhir sebagai syarat kelulusan. Tujuan penelitian ini adalah
untuk mengamati pengaruh cop sangkut saat proses autodoffing di mesin ring
spinning terhadap terjadinya downtime pada mesin tersebut. Pengumpulan data
stop mesin dan loss produksi keseluruhan. Data downtime kemudian diasumsikan
menjadi loss produksi dalam bentuk jumlah yang hilang untuk mempermudah
pemahaman. Dihasilkan perhitungan rata-rata kontribusi pendukung loss produksi
sebesar 0,41 bale dari 0,75 bale, atau sekitar 54% terhadap loss produksi yang
telah terjadi di 3 mesin ring spinning yang diobservasi. Faktor penyebab cop
sangkut kemudian disajikan dalam sebuah diagram fishbone dan ditemukan
beberapa penyebab seperti: gripper autodoffer yang lepas dan aus, material cop
yang mudah menyusut karena panas spindle, operator kurang cepat dalam
mengambil cop sangkut, dan metode maintenance yang tidak sesuai dengan SOP.
Beberapa penanganan yang dapat dilakukan seperti: penugasan untuk operator
maintenance agar lebih sering mengecek gripper yang terlepas, mengganti jenis
cop yang dilengkapi plat agar tidak mudah menempel pada spindle, penambahan
operator patrol yang membantu proses doffing, dan penerapan SOP maintenance
seperti pengecekan selang dan pipa setiap melakukan scouring, dan penggantian
sparepart baru sesuai dengan spesifikasi mesin.
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