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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu program yang wajib ditempuh
oleh mahasiswa D2 di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil pada
semester 4. Program PKL dilaksanakan bertujuan untuk memberikan mahasiswa
kesempatan agar dapat mempraktikan ilmu yang didapat selama belajar teori dan
praktik di kampus, memperlihatkan secara langsung jalannya produksi garmen
yang ada di |Industrii, dan memberi kesempatan mahasiswa untuk
mengembangkan skill untuk menghadapi dunia kerja. Pelaksanaan PKL dilakukan
di salah satu anak perusahaan yang dimiliki oleh PT PB yakni PT PSS 2.
Perusahaan ini terletak di Desa Butuh RT 01/RW 02, Kecamatan Mojosongo,
Kabupaten Boyolali, Provinsi Jawa Tengah. Perusahaan yang menjadi
penempatan mahasiswa dalam melakukan kegiatan PKL pada semester ini.
Perusahaan diharapkan juga mendapatkan feedback dari kegiatan berupa ide-ide
atau gagasan dari Mahasiswa dalam masa praktik kerja lapangan. Proses
produksi yang dilakukan di PSS 2 meliputi penerimaan order, perencanaan
produksi, penerimaan material, persiapan produksi, produksi (sewing),
pengendalian produksi, packing hingga finish good dan siap untuk dikirim ke buyer.
Latar belakang dipilihnya judul tersebut karena jumlah defect peel off heat transfer
pada box logo merupakan jumlah defect terbanyak yang ada dalam proses trial.
Ada 5 faktor penyebab dari permasalahaan diantaranya faktor machine, faktor
material, faktor method, faktor man, dan faktor environment. Dari analisis
permasalahan ditemukan beberapa solusi yang dapat dilakukan untuk mengatasi
permasalahan diantaranya pengecekan suhu mesin menggunakan termokabel,
termopaper, dan termolaser. Untuk penyelesaian kedua dengan training upgrade
skill untuk beberapa operator yang skill-nya masih kurang untuk mengerjakan
proses pressing ini. Dengan melakukan hal tersebut, dapat menyebabkan risiko
terjadinya permasalah peel off heat transfer. faktor yang sering terjadi dan faktor
yang mempengaruhi kualitas dari kasus peel off pada heat transfer adalah pada
faktor environent karena faktor tersebut sering terjadi dan kurangnya kesadaran
operator terhadap pemeliharaan dan perawatan mesin masing-masing sehingga
masih banyak product yang repair dikarenakan faktor tersebut. Setelah dilakukan
PKL, mahasiswa dapat mengetahui tentang proses turun order dari buyer dari awal
hingga akhir. Salah satunya mengetahui proses trial setting dari heat transfer yang
dibahas pada laporan ini
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