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LAMPIRAN

Lampiran 1 Tools 40 Prinsip TRIZ

TRIZ40 - TRIZ 40 Principles . TRIZ Matrix From TRIZ o ASIT . Conftact

Your TRIZ Tool -

chr i itradict

ction to solve:

Feature to improve 1

Fealize to pre

Browse the TRIZ Matrix

Lampiran 2 Contoh Penggunaan Tools TRIZ 40

Solving a problem

Contradiction to solve:

28: Measurement accuracy 1 v

Describe your problem

22: Loss of Energy A v

Browse the TRIZ Matrix

as a Contradiction 9

Principles

The TRIZ Matrix proposes the following Principles to solve this contradiction

26 Copying
Instead of an unavailable, expensive, fragile object, use simpler and inexpensive copies

al reality via computer instead of an expensiv

n to an audio tape instead of

Replace an object, or process with optical copies.
urveying from sp:
¢t by measuring th

15 to evaluate the health ¢

+ Measure an obj

tus, instead of risking damage by direct testing

fe lights in a photographic darkroom

Change the transparency of an object or its external environment.
- Use photolithog

y to cha id mask fo

sparent material t

miconductor

arly, change mask material from transparent to opaque for silk screen

32 132. Color changes
Change the color of an object or its external environment
»

21 Cheap short-living objects

Replace an inexpensive object with a muitiple of inexpensive objects, comprising certain ‘ 3

qualities (such as service life, for instance) ~& \’
. able paper objects t leaning and storing durable objects.

Plastic cups in motels, d edical supplies )




Lampiran 3 FTA Penyebab Permasalahan Lapping Top roll

Lapping
Toproll

A y
Terjadi Kerusakan Lingkungan Kerja yang Terjadi Kerusakan Tlngkat Kelgmbahan Terjadi Putus Benang
pada Komponen Kotor di area Mesin pada Komponen Sliver Roving yang Yang Terlambat
Mesin lain Ring Spinning Toproll Tidak Standar Disambung
Terapat banyak Debu
dan Flywaste yang
Beterbangan
Flute Penyedot Komponen Terjadi Kecacatan Kelembaban pada A 4
Pneuma Tersumbat Spindle Tape pada karet Rubbercoat Toproll Pengaruh RH dan Bobbin Roving Operator Kurang
Waste Putus Rubbercoat Toproll Meningkat Temperatur Ruangan Terlalu Lama Berada Teliti pada saat
yang tidak Sesuai di Bobbin Hanger Mengawasi Mesin
Terdapat Banyak v
~ Flywaste di v v f Operator Tidak
Lingkungan Mesin Menerapkan FIFO saat
Operator tidak peduli Terjadi Kerusakan Karet Rubbercoat RH dan Temperatur mengganti Bobbin
dengan kebersihan pada Alat Penyedot Rusak Terkena Ruangan yang tidak Roving yang Habis
area mesin Flywaste (OHTC) Pisau Kait Sesuai
Terjadi Kerusakan
pada Alat Penyedot
Flywaste (OHTC) L
Operator Tidak Berhati-

(OHTC)

(OHTC)

hati saat menggunakan

Kesalahan Adanya
Operator Tidak dalam Perubahan
Menerapkan Pengaturan RH Cuaca di
SOP pada saat dan Lingkungan
Bekerja Temperatur

Perusahaan

Kesalahan Adanya Operator Kurangnya
Pisau Kait dalam Perubahan Tidak Pencahayaa
Pengaturan Cuaca di Menerapkan n di Area
Mekanik Mekanik RH dan Lingkungan SOP pada Mesin Ring
Terlambat Sambungan Operator tidak Terlambat Temperatur Perusahaan saat Bekerja Spinning
Memperbaiki pada Spindle Menerapkan Memperbaiki
Alat Penyedot Tape Kurang SOP pada saat Alat Penyedot
Flywaste Kuat Bekerja Flywaste




Lapping
Bottomroll

Lampiran 4 FTA Penyebab Permasalahan Lapping Bottom Roll

A 4

Terjadi Kerusakan
pada Komponen
Mesin lain

Flute Penyedot
Pneuma Tersumbat
Waste

A4

Terdapat Banyak
Flywaste di
Lingkungan Mesin

l

Terjadi Kerusakan
pada Alat Penyedot
Flywaste (OHTC)

Mekanik
Terlambat
Memperbaiki
Alat Penyedot
Flywaste
(OHTC)

y

Komponen
Spindle Tape
Putus

Sambungan
pad Spindle

Tape Kurang
Kuat

Lingkungan Kerja yang
Kotor di area Mesin
Ring Spinning

l

Terapat banyak Debu
dan Flywaste yang
Beterbangan

A 4

A

4

A

A 4

Terjadi Kerusakan
pada Komponen
Bottomroll

A 4

Terjadi Putus Benang
Yang Terlambat
Disambung

k.

Tedapat Grease yang
Menempel pada Area
Bottomroll

Operator tidak peduli
dengan kebersihan
area mesin

Terjadi K
pada Alat

erusakan
Penyedot

Flywaste (OHTC)

A 4

Operator Kurang
Teliti pada saat
Mengawasi Mesin

Tingkat Kelembaban
Sliver Roving yang
Tidak Standar

A 4

Pemberian Grease
yang Berlebih oleh
Mekanik

Operator tidak
Menerapkan
SOP pada
saat Bekerja

Alat Pel

Mekanik
Terlambat
Memperbaiki

Flywaste
(OHTC)

nyedot

Mekanik Kurang
Berhati-hati saat
Proses
Pemberian
Grease di Area
Mesin

Operator
Tidak

Menerapkan
SOP pada

saat Bekerja

Pengaruh RH dan
Temperatur Ruangan
yang tidak Sesuai

Terl

Bobbin Roving
lalu Lama Berada

di Bobbin Hanger

Kesalahan
dalam
Pengaturan
RH dan
Temperatur

l

Operator Tidak
Menerapkan FIFO saat
mengganti Bobbin
Roving yang Habis

Adanya
Perubahan
Cuaca di
Lingkungan
Perusahaan

Operator
Tidak

Menerapkan
SOP pada

saat Bekerja




Lampiran 5 FTA Penyebab Permasalahan Rubber cots Cacat

Rubbercoat
Cacat
A4 A
Kualitas Rubbercoat Terkena Pisau Kait
ang Kurang Baik saat membersihkan
yang 9 Lapping
v
Rubbercoat Sudah Dibiarkan Terlalu Operator Kurang
Tidak Layak untuk Lama di Gudang Berhatl—ha_tl saat
Digunakan Sparepart MemAbersmkan
Lapping Toproll

Penataan Pengawasan
Gudang Sparepart
Sparepart tidak
yang Tidak Dilakukan
Sesuai Secara
Berkala

Penggunaan

Operator tidak
Rubbercoat

Menerapkan

Melewati

SOP pada
Lifetime

saat Bekerja




Lampiran 6 FTA Penyebab Permasalahan Undraft

Undraft

A\

Ukuran Rubbercoat
SudahTidak Standar
(Terlalu Tipis)

|

Penggunaan
Rubbercoat Melewati
Lifetime

}

Keterlambatan dalam
Mengganti
Rubbercoat

4

)

Terjadi Kesalahan
saat Proses
Penggerindingan

}

Stok Rubbercoat di
Gudang
Habis/Menipis

Mekanik Kurang Teliti
saat Menggerinding
Rubbercoat

Pengawasan
Sparepart tidak
Dilakukan
Secara
Berkala

Mekanik
Tidak
Menerapkan
SOP saat
Bekerja

Terjadi
Kerusakan
pada Mesin
Gerinding

¥

Jarak antara Toproll
dan Bottomroll tidak
Sesuai

Operator Terlambat
saat Menangani
Lapping

A4

Terjadi
Ketidakstandaran
pada Sliver Roving

A4

A4

Kesalahan Mekanik
dalam Melakukan
Pengaturan Mesin

Operator Kurang
Teliti dan Tidak
Fokus saat Bekerja

.

Mekanik Kurang Teliti
saat Menggerinding
Rubbercoat

Mekanik
Tidak
Menerapkan
SOP saat
Bekerja

Operator
tidak
Menerapkan
SOP pada
saat Bekerja

Ukuran Sliver Roving
yang Terlalu Besar

Jumlah Twist pada
Sliver Roving
Terlalu Banyak

Sliver Roving Terlilit
Roving Cadangan
(Double Feeding)

Operator Kurang
Teliti saat Menjaga
Mesin

Operator
tidak
Menerapkan
SOP pada
saat Bekerja

Terdapat Kesalahan
pada saat proses di
Mesin Flyer

Mekanik
Melakukan
Kesalahan

saat
melakukan

Setting Mesin
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