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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan PT Delta Merlin Dunia Textile V (PT DMDT
V) berlokasi di Desa Pondok, Langenharjo, Solo Baru, Sukoharjo, Jawa Tengah,
merupakan salah satu anak cabang dari perusahaan Duniatex Group yang
berfokus pada proses produksi pertenunan kain greige. Menurut data yang di
dapatkan, total jumlah karyawan per Juni 2023 yakni 608 orang karyawan. Proses
pertenunan di PT DMDT V dimulai dari persiapan pertenuan meliputi proses
warping, sizing, leasing, reaching, tying dan dilanjutkan pada proses pertenunan
yang akan menghasilkan kain sesuai dengan order produksi. Dalam mendukung
proses produksi tersebut, PT DMDT V mengalokasikan investasi pada beberapa
mesin  produksi dengan total 1630 mesin. Divisi persiapan merupakan proses
terpenting dalam produksi tekstil yang salah satunya menggunakan mesin sizing,
proses persiapan prosuksi dengan melapisi benang lusi dengan larutan obat kanji
yang bertujuan agar benang lusi tahan terhadap gesekan pada proses pertenunan
serta tidak mudah putus. Berdasarkan pengamatan yang telah dilakukan,
didapatkan suatu permasalahan bahwa mesin sizing di PT Delta Merin Dunia
Textile V sering mengalami downtime serta kinerja mesin sering kali mengalami
gangguan dikarenakan umur mesin yang telah mencapai lebih dari 10 tahun. Oleh
karena itu, mesin tersebut memerlukan langkah-langkah serta metode yang dapat
menganalisis dan meningkatkan efektivitas pemeliharaan mesin untuk
menanggulangi masalah tersebut. Untuk mengetahui seberapa baik efektivitas
suatu mesin, dapat dilakukan pengukuran nilai dengan menggunakan metode
Overall Equipment Effectiveness (OEE) dari mesin tersebut. Penggunaan OEE
memiliki tujuan utama untuk memaksimalkan efektivitas dari peralatan.
Berdasarkan hasil penghitungan nilai OEE diperoleh presentase nilai availability
sebesar 92,85%, presentase nilai performance yaitu 67,81% sedangkan nilai rate
of quality sebesar 99,36%, dengan nilai rata-rata Overall Equipment Efectiveness
(OEE) sebesar 64,20%. Hasil rata-rata tersebut masih belum memenuhi standar
world class menurut Japan Institute Of Plant Manitenance (JIPM) yaitu 85%. Dari
hasil penelitian menunjukkan bahwa nilai terendah yang menjadi faktor yang
mempengaruhi tingkat efektivitas mesin adalah nilai performance. Setelah
dilakukan analisis, diketahui bahwa terdapat beberapa masalah yang
menyebabkan rendahnya nilai OEE yang disebabkan oleh ketersediaan SDM,
kehandalan mesin yang dipengaruhi oleh usia mesin dan faktor perawatan
preventive maintenance mesin yang tidak dilakukan lagi dikarenakan hambatan
ketersediaan SDM tenaga kerja.

Kata Kunci: Perhitungan Efektivitas, Mesin Sizing, Overall Equipment Efectiveness
(OEE)
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