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RINGKASAN 

PT Kemilau Kharisma Sejahtera (KKS) merupakan salah satu industri tekstil yang 
memproduksi kain mentah (greige) dan pemintalan benang yang berlokasi di Jalan 
Raya Solo-Sragen Km.13, Desa Kebak, Kecamatan Kebakkramat, Kabupaten 
Karanganyar, Provinsi Jawa Tengah. Untuk mendukung proses produksi, PT KKS 
menginvestasikan beberapa mesin diantaranya mesin warping, sizing, winding, 
pirn winder, air jet loom, shuttle loom, rapier loom dan mesin lainnya. Efisiensi 
pada mesin sangat berpengaruh terhadap kelancaran proses produksi agar 
mencapai target yang telah ditentukan. Selama praktik kerja lapangan (PKL) 
dilakukan di Departemen Weaving dan difokuskan pada proses pertenunan mesin 
air jet loom (AJL). Berdasarkan pengamatan, data produktivitas pada mesin AJL 
Picanol PAT-A mengalami penurunan 7,14% dari 80,29% ke 73,15% dibulan April 
ke bulan Mei. Perusahaan menetapkan target efisiensi mesin sebesar 85% tetapi 
bulan Februari 2023 – Mei 2023 dibawah target yang telah ditetapkan. Oleh karena 
itu, dilakukan penelitian menggunakan metode overall equipment effectiveness 
(OEE) dan analisis six big losses periode Juni 2023 untuk mengetahui penyebab 
produktivitas mesin AJL Picanol PAT-A tidak sesuai target produksi agar dapat 
memberikan masukan terhadap permasalahan. Berdasarkan hasil perhitungan 
nilai availability memiliki nilai rata-rata 86,60%, nilai performance efficiency 
memiliki rata-rata 76,66% dan nilai rate of quality 99,06%, sehingga rata-rata hasil 
perhitungan nilai OEE sebesar 67,28%. Nilai tertinggi OEE pada tanggal 27 Juni 
2023 yaitu 99,40%, sedangkan nilai terendah yaitu pada tanggal 10 Juni yaitu 
12,32%. Hasil analisis menggunakan six big losses faktor terbesar yang 
berkontribusi terhadap nilai OEE pada mesin AJL Picanol PAT-A adalah reduce 
speed loss dengan rata-rata nilai sebesar 18,88%, hal tersebut disebabkan karena 
mesin tidak dapat beroperasi dengan target kecepatan yang telah ditentukan (rpm 
400). Mesin tidak dapat beroperasi dengan target kecepatan rpm 400 dikarenakan 
terdapat bagian spare part yang aus tetapi tidak dapat diganti dengan spare part 
asli dikarenakan sulit ditemukan di pasaran. Tindakan yang dilakukan perusahaan 
adalah memodifikasi spare part tersebut. Spare part yang dimodifikasi adalah 
shedding bearing dan accumulator dan hasil modifikasi tersebut mempengaruhi 
kecepatan operasional mesin. Selain hal tersebut, kualitas benang juga 
mempengaruhi niai OEE rendah. Upaya yang dilakukan dalam meningkatkan 
kinerja mesin berdasarkan analisis OEE yaitu melakukan preventif seperti 
pelumasan dengan tertib, memperhatikan kualitas bahan baku yang digunakan, 
merancang jadwal preventif spare part yang dimodifikasi agar mendapatkan 
perhatian lebih dan sosialisasi serta menertibkan tenaga kerja untuk mengisi 
laporan kegiatan preventif yang dapat digunakan sebagai data historis keruskaan 
mesin jika terjadi kerusakkan yang sama dikemudian hari.  


