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LAMPIRAN



Lampiran 1 Lokasi PT Tantra Textile Industry
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Sumber: llustrasi Pribadi, 2023



Lampiran 2 Nama-nama bagian pada winding unit

Sumber: Buku Manual “Process Coner” 21C, 2011
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Lampiran 3 Tabel jumlah gagal sambung mesin winding 1 tanggal 8-17 Mei
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Lampiran 4 Tabel jumlah gagal sambung mesin winding 1 tanggal 8-17 Mei
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Lampiran 5 Layar monitor Spectogram Jp pada monitor Uster Quantum 3

Sumber: PT Tantra Textile Industry, 2023

Lampiran 6 Length control level (Ln)

Sumber: Buku Manual “Process Coner” 21C, 2011
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Lampiran 7 Tabel setelah perbaikan spindle 45 & 52 tanggal 18-20
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8/2/23, 11:34 AM Rekap Percakapan Bimbingan

Kementerian BADAN PENGEMBANGAN SUMBER DAYA MANUSIA INDUSTRI
o Perindustrian AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI TEKSTIL DAN
VY i PRODUK TEKSTIL SURAKARTA

JI. Ki Hajar Dewantara, Jebres, Jebres, Surakarta
Telp. (0271) 6792696 Fax. (0271) 6792697

REKAP PERCAKAPAN BIMBINGAN

Judul Tugas Akhir : Pengaruh Setelan Pipa Splicer terhadap Jumlah Tingkat Gagal Sambung pada Mesin Winding Muratec 21C

Sesi/Bahasan : ke-1/Pada bimbingan ke-1 ini membahas tentang: 1. Topik Tugas Akhir yang akan diangkat 2. Data apa saja yang
diperlukan untuk Topik Tugas Akhir yang diangkat 3. Metode yang digunakan dalam pengambilan data 4. Tools apa saja yang
digunakan untuk mengolah data yang di catat

Mahasiswa : 2101005 - Rahul Saddam Nursaid ~ Dosen Pembimbing : 4321129201 - HASNAKHAIRUNNISA, S.T.,M.Sc. MBA.

Tidak ada data percakapan

Sesi/Bahasan : ke-2/Pada Bimbingan yang ke-2 membahas tentang: 1. Penyusunan Laporan Bab IV 2. Data-data yang perlu dimasukkan
Bab 4 (khususnya pada bagian pembahasan) 3. Pemilihan metode analisis penyebab gagal sambung

Mahasiswa : 2101005 - Rahul Saddam Nursaid  Dosen Pembimbing : 4321129201 - HASNA KHAIRUNNISA, S.T.,M.Sc.,MBA.

Tidak ada data percakapan

Sesi/Bahasan : ke-3/Pada bimbingan yang ke-3 membahas tentang: 1. Perbaikan Ringkasan 2. Perbaikan isi Metode Pengumpulan Data

(BAB 1) 3. Perbaikan spin plan dan perhitungan produksi, serta diagram alur proses produksi 4. Perbaikan Materi pada Bab IV
(Memperdalam penjelasan pada Fishbone) 5. Perbaikan spasi kalimat, ukuran Gambar, 6. Perbaikan sumber gambar maupun
tabel 7. Pemberian huruf miring pada kata asing

Mahasiswa 1 2101005 - Rahul Saddam Nursaid Dosen Pembimbing : 4321129201 - HASNA KHAIRUNNISA, S.T.,M.Sc.,MBA.
Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan i ke4/

Mahasiswa : 2101005 - Rahul Saddam Nursaid Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST,.MM
Tidak ada data percakapan

Sesi/Bahasan : ke-5/memperbaiki kesimpulan pada poin ke 3

Mahasiswa 1 2101005 - Rahul Saddam Nursaid Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST, MM

|Tidak ada data percakapan

Sesi/Bahasan : ke-6 / Menambah keterangan setelah perhitungan produksi spin plan pada BAB I

Mahasiswa : 2101005 - Rahul Saddam Nursaid Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST,.MM

ITIdak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-7 / Menambah Lampiran tabel data pengamatan untuk BAB IV

Mahasiswa 1 2101005 - Rahul Saddam Nursaid Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST, MM
Tidak ada data percakapan

https://sia.ak ilsolo.ac id/siakad/list_bimbingankor Vpril 3251 12



8/2/23, 11:34 AM Rekap Percakapan Bimbingan

Sesi / Bahasan : ke-8 / Menambah keterangan pada Gambar di BAB IV (Pembahasan)
Mahasiswa : 2101005 - Rahul Saddam Nursaid Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST, MM

Tidak ada data percakapan

Sesi/Bahasan : ke-9/1.Mengubah kata asing menjadi huruf miring pada Daftar Tabel, Gambar, dan Lampiran 2. Memperbaiki ringkasan

Mahasiswa : 2101005 - Rahul Saddam Nursaid Dosen Pembimbing : 4321129201 - HASNA KHAIRUNNISA, S.T.,M.Sc.,MBA.

Tidak ada data percakapan

Sesi/Bahasan : ke-10/ 1. Merapikan Perhitungan produksi spinning plan pada BAB Il 2. Merapikan BAB IV 3. Memberi keterangan
tambahan pada setiap gambar pada BAB IV 4. Merapikan posisi gambar pada Lampiran

Mahasiswa : 2101005 - Rahul Saddam Nursaid  Dosen Pembimbing : 4321129201 - HASNA KHAIRUNNISA, S.T.,M.Sc.,MBA.

Tidak ada data percakapan

Sesi / Bahasan : ke-11/Pengecekan Laporan PKL dan pengesahan dari pembimbing Il

Mahasiswa 1 2101005 - Rahul Saddam Nursaid Dosen Pembimbing : 4306106501 - HAMDAN S BINTANG, ST, MM
Tidak ada data percakapan

Sesi/Bahasan : ke-12/ Pengecekan dan Pengesahan Laporan PKL dari Pembimbing |

Mahasiswa : 2101005 - Rahul Saddam Nursaid ~ Dosen Pembimbing : 4321129201 - HASNA KHAIRUNNISA, S.T.,M.Sc.,MBA.
|Tldak ada data percakapan

https://sia.ak-tekstilsolo.ac.id/siakad/list_bimbingankonsultasi/printall/3251 22



