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RINGKASAN 

Praktik Kerja Industri (Prakerin) merupakan salah satu program pembelajaran 

untuk menyelesaikan pendidikan D2 di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan 

Produk Tekstil Surakarta. Dengan adanya prakerin mahasiswa diharapkan lebih 

mengenal dunia industri serta dapat mempersiapkan diri lebih matang untuk 

memasuki dunia kerja. Prakerin penulis dilaksanakan di PT Delta Dunia Tekstil 

(DDT) II yang berlokasi di Pondok, Grogol, Sukoharjo sejak tanggal 13 Maret 

sampai 25 mei 2023. PT Delta Dunia Tekstil II merupakan bagian dari Duniatex 

Grup yang bergerak di bidang pemintalan. Perusahaan ini terdiri dari 2 unit, yaitu 

unit AB dan CD yang memproduksi benang sesuai pesanan seperti Cotton carded, 

polyester, serta tetoron rayon. Benang yang diproduksi berasal dari serat yang 

diproses melalui mesin Blowing, Carding, drawing, Flyer, Ring  Spinning, serta 

Winding. Terdapat juga berbagai pengujian dan pengecekan serat, sliver, Roving, 

serta benang agar kualitas yang diinginkan tetap terjaga. Perawatan terhadap 

mesin juga merupakan hal penting yang perlu diperhatikan, PT DDT II rutin 

melakukan penjadwalan perawatan mesin serta melakukan pengecekan terhadap 

spare part apakah masih layak digunakan atau tidak. Pokok pembahasan laporan 

ini mengarah pada kemampuan operator dalam melayani mesin Ring  Spinning. 

Pengamatan dilakukan penulis terhadap proses pada unit AB dengan nomor 

benang TR 30k 65/35.Penulis berfokus pada Hardness Top Roll terhadap kualitas 

benang,terdapat 3 Hardness Top Roll pada proses Ring  Spinning  yaitu Hardness 

65, Hardness 72, Hardness 80 terhadap proses  TR Ne 30k 65/35 dengan 

menghasilkan Hardness 80 memiliki kualitas yang lebih baik dibandingan 

Hardness 65 dan Hardness 72.
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