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KATA PENGANTAR

Puja dan puji syukur senantiasa dipanjatkan kepada Allah SWT yang telah

melimpahkan nikmat dan karunia-Nya. Sehingga praktik kerja lapangan di PT Sri

Rejeki Isman Tbk dan penyusunan laporan praktik kerja lapangan dapat

terselesaikan tanpa hambatan suatu apapun. Dalam penyusunan laporan ini

tidak lepas dari dukungan serta bantuan berbagai pihak. Oleh karena itu,
disampaikan terimakasih kepada:

1. lbu Sri Hartini selaku Supervisor line 11 Departemen Garmen 10 PT Sri
Rejeki Isman Tbk yang telah membantu dalam pengumpulan data.

2. Bapak Drs. Sugiyarto, M.Si selaku Dosen Pembimbing | laporan tugas akhir
yang telah memberikan pengarahan serta bimbingan dalam penyusunan
tugas akhir.

3. Ibu Laily Nurfiana, S.Tr.Bns. selaku Dosen Pembimbing Il laporan tugas akhir
yang telah memberikan pengarahan serta bimbingan dalam penyusunan
tugas akhir.

4. Akhmad Arry Mukty selaku Instruktur Industri yang telah memberikan
bimbingan selama praktik kerja lapangan.

5. Kedua orang tua dan teman-teman saya yang telah memberikan semangat
dan motivasi dalam penyusunan tugas akhir.

6. Seluruh staff serta karyawan PT Sri Rejeki Isman Tbk yang telah membantu

selama pelaksanaan praktik kerja lapangan.

Dalam penyusunan laporan praktik kerja lapangan ini, disadari masih terdapat
kekurangan di dalam penyusunannya. Oleh karena itu, saran dan kritik yang
bersifat membangun dari semua pihak sangat diharapkan. Tidak lupa, semoga
laporan praktik kerja lapangan ini dapat bermanfaat bagi pembaca dan dapat

menambah ilmu pengetahuan bagi kita semua.

Surakarta, 20 Mei 2023

Aprilia ke Rahmawati
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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan (PKL) merupakan salah satu kegiatan wajib untuk
mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta
yang bertujuan untuk menambah pengetahuan tentang penerapan ilmu
mahasiswa di industri dan mengetahui tentang masalah-masalah produksi yang
terjadi serta mencari solusi dari masalah yang terjadi. PKL ini dilaksanakan di PT
Sri Rejeki Isman Tbk yang berlokasi di JI. K.H Samanhudi, Sukoharjo, Jawa
Tengah pada tanggal 14 Maret sampai dengan 28 April 2023. PT Sri Rejeki
Isman Tbk memproduksi pakaian fashion dan militer dari 39 negara seperti
Filipina, Australia, Brunei Darussalam, dan Singapura. Penempatan praktik kerja
lapangan yaitu di Departemen Garmen 10 yang berfokus pada produk Solid
Shirtblouse with Smock Detail yang dikerjakan pada line 11 dengan kapasitas
produksi 423 pcs dalam sehari. Dalam proses pengerjaan produk Solid
Shirtblouse with Smock Detall, terdapat permasalahan cacat komponen maupun
cacat produk pada pengerjaannya. Cacat yang ditemukan diantaranya floating
stitch, obras meleset, cuff meleset dan jebol, serta jahitan leher meleset dan
gelembung. Selama melaksanakan pengamatan proses produksi Solid
Shirtblouse with Smock Detail ditemukan cacat paling dominan yaitu floating
stitch pada komponen smock sebanyak 58 pcs. Terdapat 4 faktor yang
menyebabkan terjadinya floating stitch pada komponen smock yaitu faktor mesin,
faktor metode, faktor material, dan faktor manusia. Permasalahan yang terjadi
pada faktor mesin dikarenakan beberapa hal yaitu tension terlalu kendor,
tekanan sepatu belum di-setting dan benang terjepit di antara lempengan
tension. Untuk mengatasi permasalahan pada faktor mesin dapat dilakukan
dengan melakukan pengecekan dan penyetingan tension mesin, melakukan
pengecekan tekanan sepatu, dan melakukan pengecekan alur benang.
Permasalahan yang terjadi pada faktor metode disebabkan oleh kain yang terlalu
ditarik. Permasalahan pada faktor metode dapat diatasi dengan cara ketika
proses menjahit operator tidak perlu menarik kainnya melainkan hanya mengikuti
kecepatan mesin saja. Permasalahan yang terjadi pada faktor material
disebabkan oleh tingkat elastisitas benang berbeda. Permasalahan pada faktor
material dapat diselesaikan dengan cara melakukan pembelian benang yang
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sesuai tingkat elastisitasnya dan melakukan pemeriksaan kesesuaian elastisitas
benang sebelum digunakan dalam proses produksi. Permasalahan yang terjadi
pada faktor manusia disebabkan oleh kualitas jahitan kurang diperhatikan.
Permasalahan pada faktor manusia dapat diatasi dengan dilakukan pemeriksaan
secara mandiri oleh masing-masing operator serta meningkatkan kesadaran
operator tentang pentingnya kualitas dari produk. Setelah dilakukan analisis
untuk penyelesaian masalah, terjadi penurunan cacat floating stitch pada hari
keempat pengamatan.
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