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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat kelulusan bagi mahasiswa
Diploma Il Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja
Lapangan dilakukan di PT Liebra Permana Wonogiri dilaksanakan pada tanggal 13 Maret
sampai dengan 16 Mei 2023. Pokok pembahasan yang diambil adalah “Perbaikan Tidak
Tercapainya Output di Line D13 Pada Pembuatan Panty Style BKPXA 9279”. Tujuan dari
pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan ini adalah untuk memperoleh gambaran yang lebih
komprehensif mengenai perusahaan, mengetahui tahapan proses pembuatan panty style
BKPXA 9279, menganalisis penyebab terjadinya permasalahan output yang tidak tercapai,
dan menganalisis solusi yang dapat dilakukan untuk mengatasi tidak tercapainya output. PT
Liebra Permana berdiri pada tahun 1977 sebagai industri rumahan atau home industry. PT
Liebra Permana memiliki beberapa cabang yang salah satunya adalah PT Liebra Permana
Wonogiri yang beralamat di JI. Raya Solo-Wonogiri KM. 08, Nambangan, Kecamatan Selogiri,
Kabupaten Wonogiri, Jawa Tengah. PT Liebra Permana Wonogiri memiliki jumlah karyawan
sebanyak 2498 karyawan, ini berdasarkan data pada Mei 2023. PT Liebra Permana Wonogiri
memproduksi berbagai jenis underware seperti panty, bra dan camisole. Selain underware,
sekarang perusahaan ini juga memproduksi swimwear dan active wear. Perencanaan
produksi dilakukan bertujuan agar produksi berjalan lancar dan sesuai dengan waktu yang
diberikan oleh buyer untuk memproduksi produk tersebut. Dalam pembuatan panty style
BKPXA 9279 menggunakan lima jenis mesin sebanyak 21 mesin. Dengan jumlah produksi
sebanyak 2160 pcs. Pada pembuatan panty style BKPXA 9279 di line D13 terjadi
permasalahan tidak tercapainya target output. Pembahasan yang diambil adalah analisis
perbaikan tidak tercapainya output di line D13 dalam pembuatan panty style BKPXA 9279.
Permasalahan ini terjadi karena beberapa faktor diantaranya faktor man (manusia), method
(metode), machine (mesin) dan environment (lingkungan). Pada faktor man penyebab dari
permasalahan tersebut adalah operator yang kurang fokus dan teliti serta opertor yang belum
terbiasa mengerjakan panty. Pada faktor machine penyebab dari permasalahan tersebut
adalah setting resing yang tidak sesuai dan jahitan loncat serta tension tidak stabil. Pada
faktor method penyebab dari permasalahan tersebut adalah handling tangan operator yang
kurang dan cara jahit yang tidak sesuai petunjuk. Pada faktor environment penyebab dari
permasalahan ini adalah udara yang panas. Dari identifikasi masalah tersebut dapat diketahui
bahwa faktor penyebab yang paling mendominasi adalah faktor method. Hasil analisis yang
dilakukan untuk penyelesaian permasalahan tidak tercapainya target output adalah dilakukan
peregangan pada waktu tertentu untuk operator, melakukan training kepada operator secara
detail mengenai produk yang akan dibuat, leader bekerja sama dengan beberapa pihak
seperti CIM, Technical, mover, dan mekanik agar proses produksi berjalan dengan lancar
serta sesuai dengan rencana, serta menambah blower atau kipas di departemen produksi.
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