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KATA PENGANTAR 

  

Puji syukur ke hadirat Allah SWT yang melimpahkan rahmat, taufiq, dan hidayah-

Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini 

dengan lancar. Laporan ini berisi tentang kegiatan praktik yang dilakukan selama 

di industri terkait dengan program studi Teknik Pembuatan Kain. Penulisan 

laporan praktik kerja lapangan merupakan pertanggungjawaban pelaksanaan 

praktik industri bagi mahasiswa program D-II Akademi Komunitas Industri Tekstil 

dan Produk Tekstil Surakarta.  

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini ditulis sebagai acuan atau referensi yang 

dapat digunakan sebagai pembelajaran atau petunjuk untuk umum, namun 

apabila ada kritik dan saran dari berbagai pihak akan sangat bermanfaat guna 

penyempurnaan dimasa mendatang. Penulis ingin mengucapkan terima kasih 

yang sebesar-besarnya kepada semua pihak yang telah turut berpartisipasi 

dalam penyusunan dan penyempurnaan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini, 

antara lain:.  

 

1. Allah SWT yang telah memberikan Rahmat dan Karunia-Nya. 

2. Orang tua serta keluarga yang selalu mendukung serta mendoakan. 

3. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto,S.E., M.M. selaku Direktur Akademi 

Komunitas Industri Tekstil Dan ProdukTekstil Surakarta. 

4. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T. selaku Pembantu Direktur Umum 

Akademi Komunitas Industri Tekstil Dan Produk Tekstil Surakarta. 

5. Kepada Bapak Adhy Prastyo Eko Putranto, S.TP., M.T. selaku Ketua 

Program Studi Teknik Pembuatan Kain Tenun. 

6. Bapak Amar,M.Pd. selaku Dosen pembimbing I dalam penyusunan laporan 

ini.  

7. Bapak Yunus Nazar, S.ST. selaku Dosen pembimbing II dalam penyusunan 

laporan ini.  

8. Kepada Bapak Suhardi selaku instruktur dan Kepala Bagian Produksi di PT. 

Sekar Lima Pratama. 

9. Teman-teman seperjuangan yang saya cintai dan saya banggakan, berkat  

 

Pada akhirnya penulis berharap semoga pihak yang telah membantu senantiasa 

mendapat ridha dari Allah SWT dan bantuan yang telah diberikan menjadi amal 
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sholeh. Penulis menyadari masih banyak kekurangan dan kekeliruan dalam 

penulisan laporan ini, sehingga saran dan kritik yang membangun untuk 

perbaikan laporan selanjutnya sangat penulis harapkan. Akhir kata, penulis 

berharap semoga laporan ini dapat bermanfaat dan menambah ilmu bagi 

pembacanya. 

 

Surakarta, Juni 2020 

Penulis 

 

 

 

(Teguh Sasono Aji Nugroho) 
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RINGKASAN 

 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK Tekstil 

Solo) merupakan pendidikan Vokasi yang bergerak pada bidang tekstil dan 

Garmen. AK-Tekstil Solo merupakan perguruan tinggi di bawah Kementerian 

Perindustrian. Pengembangan pendidikan vokasi baik dalam kurikulum maupun 

kelengkapan sarana dan prasarana dilakukan oleh AK-Tekstil Solo secara 

berkesinambungan demi tercapaianya AK-Tekstil Solo menjadi pusat pendidikan 

dan pelatihan industri Tekstil yang kompetitif. Praktek Kerja Lapangan dilakukan 

mulai Tanggal 15 Juni 2020 sampai dengan Tanggal 2 Juli 2020, selama 14 hari 

yang dimana difokuskan dalam pengambilan data terkait Tugas Akhir yang 

dilakukan di PT Sekar Lima Pratama. 

PT Sekar Lima Pratama adalah salah satu perusahaan tekstil yang memproduksi 

kain tenun greige. Alur proses pertenunan dimulai dari raw material (bahan 

mentah) berupa benang yang melalui proses warping, proses sizing, 

reaching/tying, loom, dan inspecting. Benang yang dijadikan kain tenun melewati 

proses yang panjang, sehingga perlu adanya perencanaan seperti perencanaan 

kebutuhan bahan baku,serta perlu adanya pengendalian seperti pengendalian 

material, dan pengendalian proses saat produksi berlangsung.  

Proses Warping adalah  alur penting dalam  proses pertenunan dan pastinya ada 

beberapa permasalahan dalam  proses tersebut, salah satunya adalah putus 

benang saat proses warping. Praktik Kerja Lapangan ini terfokus pada masalah 

putus  benang pada mesin warping merek IH-CHING MACHINERY. Putus 

benang pada proses warping sangatlah berpengaruh dalam effisiensi maupun 

kualitas hasil produksi. Permasalahan ini disebabkan oleh beberapa faktor 

metode, mesin, material, manusia, serta lingkungan. Untuk penanganan aka 

nada beberapa perbaikan atau setting dari  part mesin warping tersebut, Setelah 

dilakukan penanganan kasus ini diharapkan bisa memberikan peningkatan 

kualitas .


